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WPROWADZENIE

W Nortonie wiemy wszystko co trzeba na temat narzedzi $ciernych. JesteSmy najlepszym
partnerem, ktory pomoze Ci znalez¢ odpowiednie rozwiazanie na kazdym etapie procesu obroébki.
Wykorzystujemy nasza wiedze techniczna oraz doswiadczenie pozyskane na przestrzeni wielu

lat wytwarzania i sprzedazy petnej gamy narzedzi do produkcji i obrobki metalu, w tym tarcz

do przecinania i szlifowania, Sciernic lamelkowych, krazkéw fibrowych, a takze produktow do
wykanczania i polerowania.

Broszura prezentuje wydajne rozwiazania w zakresie narzedzi do szlifierek katowych. Zawiera
produkty, zalecenia i porady na temat obrdobki réznych metali, co pozwoli Ci zwiekszy¢ wydajnos¢
i uzyskac zwrot poczynionych inwestycji. Dzieki tej broszurze bedziesz mogt:

» Dopasowac potrzeby i wymagania danego procesu do konkretnego rozwiazania
e Zapoznac sie z naszymi najnowszymi innowacjami produktowymi

e Wybra¢ produkty wysokowydajne lub ekonomiczne w zaleznosci od potrzeb zwiazanych

Z wymaganiami procesu

e Kontrolowac proces krok po kroku dla uzyskania najlepszych wynikdéw na kazdym etapie

Mozesz zobaczy¢ nasze produkty, wziac udziat w szkoleniu w naszym centrum szkoleniowym.
Mozesz takze zobaczy¢ pokazy uzycia produktow. Skontaktuj sie z obstugujacym Cie Regionalnym
Kierownikiem Sprzedazy i ustal termin.




Ponizsza tabela prezentuje osiem kluczowych proceséw w dziesiejszej obrobce metalu, w ktérych powszczechnie stosuje sie
szlifierki katowe. Kazda aplikacja jest oznaczona innym kodem kolorystycznym z odniesieniem do kazdej strony broszury.
Na kolejnych stronach znajdziesz najlepsze rozwiazania do kazdej aplikacji, abys tatwo mdgt wybrac to czego potrzebujesz.

PROCES KROK PO KROKU

PRZECINANIE

Tarcza przecinajaca dla uzyskania wtasciwego wymiaru.

SZLIFOWANIE ZGRUBNE (ZDZIERANIE)

Tarcza szlifujaca do obrébki spoin i usuwania zadzioréw.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Usuwanie brudu, rdzy i korozji oraz przygotowanie powierzchni przed naniesieniem
powtoki lub spawaniem.

WYKANCZANIE

Zmniejszenie chropowatosci, nadanie kosmetycznego wykonczenia, przygotowanie
do polerowania.

POLEROWANIE

Ostatni etap dla nadania wysokiego potysku.




TABELA DOBORU GRANULACJI DO DANEGO ZASTOSOWANIA

Ponizsza tabela wskazuje zakresy wielkosci ziarna dla kazdego typu produktu i kazdego etapu procesu.

GRUBE (SZLIFOWA

DROBNE (WYKANCZANIE)

PRZECINANIE
Tarcze do

przecinania COMBO (PRZECINANIE | SZLIFOWANIE)

AUV S7| IFOWANIE ZGRUBNE -
(ZDZIERANIE)

USUWANIE NADDATKU

. WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE
Narzedzia
dcierne STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI
nasypowe PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE
WYKANCZANIE
BearTex GRUBE SREDNIE  PARDED

TABELA ZASTOSOWAN

Dla kazdego z o$miu kluczowych etapdw procesu, Tabela Zastosowan stanowi poradnik doboru produktu. Uwzgledniajac materiat oraz
wymogi kosztowe (wydajnos$¢ czy ekonomiczno$é), poradnik dostarcza zalecenia co do doboru idealnego produktu na kazdym etapie.

Zastosowanie:
Wybierz swoje zastosowanie z 0Smiu oznaczonych
kolorystycznie etapow procesu.

Materiat:

Wybierz rodzaj materiatu sposrdéd: stal nierdzewna,
stal miekka lub aluminium, w zaleznosci od tego
jaki materiat chcesz obrabiac.
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OBROBKA SZLIFIERKAMI KATOWYMI

PRZECINANIE

SZLIFOWANIE
ZGRUBNE
(ZDZIERANIE)

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

WYKANCZANIE

POLEROWANIE

STAL NIERDZEWNA
WYDAJNOSC EKONOMICZNOSC

NORTON QUANTUM

o tatwe i szybkie

o Czyste biate ciecie bez przypalen
* Mniej zadzioréw - mniej poprawek
¢ Oszczednosc czas

NOWY NORTON QUANTUM3 INOX

e Ziarno Ceramiczne klasy Premium zapewnia
najwyzsza predkos¢ przecinania

 Najbardziej przyjazna, mniejsze drgania i zmeczenie

¢ Najwieksza ilos¢ usuwanego materiatu

¢ Wykona te sama prace w znacznie krétszym czasie

o tatwa w postugiwaniu sie i kontroli

NORTON QUANTUM

e Ziarno Ceramiczne SG zapewniajace
maksimum wydajnosci

¢ Agresywne, réwnomierne i chtodniejsze
przecinanie

 Dtuga zywotnos¢

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

o Wszechstronny, skrawanie i wykanczanie przy
pomocy jednego krazka

* Wysoko wydajne ziarno do wszystkich
operacji satynowania

 Dtuga zywotnos¢ i wygoda w czasie pracy

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

 Gesta, prasowana konstrukcja zapobiega
zapychaniu sie w czasie pracy

¢ Szybkie usuwanie defektéw powierzchni

 Dtuga zywotnos¢

KRAZEK BLAZE RAPID STRIP

¢ Wysokowydajne ziarno Ceramiczne
zapewniajace dwukrotnie szybsze skrawanie
i dtuzsza zywotnos¢

¢ Przygotowanie powierzchni, usuwanie
materiatu i czyszczenie przy pomocy jednego
krazka

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci,
btyszczace wykonczenie

o |dealne rozwiazanie dla przygotowania
powierzchni przed polerowaniem lub
malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

¢ Podktadka filcowa zapewniajaca wykonczenie
na wysoki potysk

¢ Do zastosowania z lub bez pasty polerujacej

NORTON VULCAN
¢ Dobra wydajnos¢ przecinania
e Szybkie przecinanie pod katem prostym

NORTON VULCAN

¢ Dostepne sa tarcze twarde i miekkie

o Wszechstronne zastosowanie, metal inox dla
wszystkich prac szlifierskich

¢ Dobra zywotnos¢

¢ Duza szybko$¢ usuwania metalu

¢ Stata wydajnos¢ - mate drgania

NOWY NORTON KRAZEK
QUANTUM R928 FIBROWY
o Idealny do obrébki NORZON F827

zgrubnej i zdzierania o Wysoka i regularna

szybkos$¢ skrawania
* Samoostrzace sie
ziarno NorZon

KRA2EK VORTEX RAPID PREP (SCM)

* Dobra wydajnos¢ i zywotnosé

e Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

e Dla réznych stylow satynowania dostepne sa
rozne granulacje

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnosc¢

e Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

e Do zatamywania krawedzi dostepne sa
grubsze ziarna

KRAZEK RAPID STRIP

e Agresywne, kontrolowane skrawanie

e tatwe czyszczenie nieréwnych konturowych
powierzchni

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Granulacja $rednia do drobnej, do
wykanczania i wstepnego polerowania

e Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie



STAL MIEKKA

WYDAJNOSC

NORTON QUANTUM

¢ 1 mm do czystego i doktadnego przecinania

e Ziarno i spoiwo klasy Premium zapewnia
wysoka stabilnos¢ i mniejsze zapylenie

e Oszczedno$¢ czasu

NOWY NORTON QUANTUM3

e Ziarno Ceramiczne klasy Premium

¢ Znaczace oszczednosci na czasie i
produktywnosci

¢ Wysoka wydajno$¢ przy obrébce zgrubnej

¢ Duza szybko$¢ usuwania materiatu

NOWY NORTON KRAZEK
QUANTUM R928 FIBROWY
e Ziarno Ceramiczne dla NORZON F827

\;vkyrzasvzgﬂ;zybkosm . Wysokal i regularna
Warstwa Supersize szybkos¢ skrawania
zapewniajaca chtodniejsze ¢ Samoostrzace sie
skrawanie | mniejsza ilos¢ ziarno NorZon
wytwarzanego ciepta

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

¢ Wszechstronny, skrawanie i wykanczanie
przy pomocy jednego krazka

» Wysoko wydajne ziarno do wszystkich
operacji satynowania

¢ Dtuga zywotnos¢ i wygoda w czasie pracy

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

e Gesta, prasowana konstrukcja zapobiega
zapychaniu sie w czasie pracy

¢ Szybkie usuwanie defektow powierzchni

¢ Dtuga zywotnos¢

KRAZEK BLAZE RAPID STRIP

¢ Wysokowydajne ziarno Ceramiczne
zapewniajace dwukrotnie szybsze skrawanie
i dtuzsza zywotnosc¢

¢ Przygotowanie powierzchni, usuwanie materiatu
i czyszczenie przy pomocy jednego krazka

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

 Nadaje powierzchni wysokiej jakosci,
btyszczace wykonczenie

¢ |dealne rozwiazanie dla przygotowania
powierzchni przed polerowaniem lub
malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

¢ Podktadka filcowa zapewniajaca
wykoniczenie na wysoki potysk

* Do zastosowania z lub bez pasty polerujacej

EKONOMICZNOSC

NORTON VULCAN
¢ Dobra wydajnos¢ przecinania
e Szybkie przecinanie pod katem prostym

NORTON VULCAN

¢ Duza szybkos¢ usuwania materiatu
¢ Dostepne sa tarcze twarde i miekkie
¢ Odpowiednie do wielu zastosowan

NORTON VULCAN NORTON
ZIRCONIAR842 KRAZEK
Wszechstronny produkt FIBROWY F100
do zgrubnego szlifowaniai e Trwaty i wszechstronny
zatamywania krawedzi stall  krazek fibrowy z
zwyktej i stali nierdzewne] elektrokorundu do

Samoostrzace ziarno obrdbki stali i stopow
cyrkonowe metal

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢ i zywotnosc¢

¢ Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Dla réznych stylow satynowania dostepne sa
rozne granulacje

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Do zatamywania krawedzi dostepne sa
grubsze ziarna

KRAZEK RAPID STRIP

* Agresywne, kontrolowane skrawanie

e {atwe czyszczenie nierdwnych konturowych
powierzchni

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Granulacja $rednia do drobnej do
wykanczania i wstepnego polerowania

 Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

WYDAJNOSC

NOWY NORTON ALU

¢ Nie zabija sie

e tatwy w zastosowaniu, zapewnia szybkie i
czyste ciecie

¢ Wysokowydajne ziarno elektrokorundowe
sprzyja szybkiemu skrawaniu

NOWY NORTON ALU

e Ostre ziarno elektrokorundowe sprzyja
szybkiemu skrawaniu

* Nie zabija sie

* Daje gtadkie wykonczenie

NORTON VULCAN KRAZEK
ZIRCONIAR842 FIBROWY
Wszechstronny produkt NORZON F827
do zgrubnego szlifowaniai e Doskonata wydajnosc
zatamywania krawedzi stali - przy obrébce twardych
zwyktej i stali nierdzewnej stopow aluminium
Samoostrzace ziarno

cyrkonowe

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

¢ Wszechstronny, skrawanie i wykanczanie przy
pomocy jednego krazka

* Wysoko wydajne ziarno do wszystkich
operacji satynowania

e Dtuga zywotnos¢ i wygoda w czasie pracy

KRA,iKI BEARTEX WYSOKIEJ

WYTRZYMALOSCI

e Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sia

¢ Mocne wtdkno nylonowe wydtuza zywotnoscé
przy obrébce powierzchni profilowych

KRAZEK WYSOKIEJ

WYTRZYMALOSCI

* Mocna budowa dla szybkiego przygotowania
powierzchni i czyszczenia

¢ Dobrze przygotowuje powierzchnie do
kofcowego wykanczania

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

¢ Nadaje powierzchni wysokiej jakosci,
btyszczace wykonczenie

¢ |dealne rozwiazanie dla przygotowania
powierzchni przed polerowaniem lub
malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

¢ Podktadka filcowa zapewniajaca
wykonczenie na wysoki potysk

¢ Do zastosowania z lub bez pasty polerujacej

NORTON
VULCAN R265D

e Trwate ziarno
elektrokorundowe

* Dobre usuwanie
materiatu przy uzyciu
szlifierek niskiej lub
$redniej mocy

ALUMINIUM
EKONOMICZNOSC

KRAZEK
FIBROWY F100

e Ziarno
elektrokorundowe
zapewnia dobra
szybkos¢ skrawania
przy obrébce miekkich
stopdw aluminium

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢ i zywotnos¢

¢ Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Dla réznych stylow satynowania dostepne sa
rozne granulacje

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

* Do zatamywania krawedzi dostepne sa
grubsze ziarna

KRAZEK RAPID STRIP

* Agresywne, kontrolowane skrawanie

 {atwe czyszczenie nierdwnych konturowych
powierzchni

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM)

* Granulacja $rednia do drobnej do
wykanczania i wstepnego polerowania

o Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie



PRZEWODNIK PO PROCESIE

Przewodnik skoncentrowany jest na szesciu powszechnie wystepujacych procesach szlifowania metali
przy uzyciu szlifierki katowej. Jest tak zaprojektowany aby pokazac nasze najwydajniejsze produkty dla
kazdego etapu wskazujac najbardziej efektywne dla twojej operacji rozwigzanie. Alternatywne, ekonomiczne
rozwiazanie mozesz odszukac wedtug indekséw rozpoczynajac od strony 24.







PRZYGOTOWANIE | WYKONCZENIE SPOIN
W 4 ETAPACH (STAL WEGLOWA)

KROK 1 il
PRZECINANIE

Tarcze przecinajace Norton Quantum sa tatwe w obstudze, tatwe w
kierowaniu i zapewniaja spojne wyniki. Bez kurzu, bez zapachu, wiec proces
jest wygodniejszy. Norton Quantum to bardzo wygodny krazek, ktory oferuj
najdtuzsza zywotnosc na rynku.




REKOMENDACJE
PRODUKTOW

NORTON QUANTUM3

SAINT-GOBAIN

TYP D (mm) T x B (mm) CHARAKTERYSTYKA ILOSC W OPAK. INDEKS
115 13x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348
Typ 41 125 13x22.23 NQ60ZZ 25 66253371351
125 1.6x22.23 NQ462Z 25 66253371352

BLAZE RAPID STRIP

D x H (mm]) CAP CODE ILOSC W OPAK.  MAKS OBR/MIN TYP INDEKS
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

KRAZEK FIBROWY NORZON F827

D x H (mm) GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
115x22 36 25 63642539615
125x22 36 25 63642536483
180x22 36 25 63642533063

NORTON VULCAN R842

D x H (mm) GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317

180x22 60 10 63642502343

®




SZLIFOWANIE SPOIN NA GOTOWO

W 3CH KROKACH (STAL NIERDZEWNA)

KROK 1 N
ZGRUBNE SZLIFOWANIE

Usuna¢ nadmiar spoiny za pomoca sciernicy Norton Quantum3 inox lub Norton
Vulcan pod katem 30-45 °. Tarcze do szlifowania tworza gruba powierzchnie,
wiec dobrze jest pozostawi¢ niewielka ilos¢ spoiny na powierzchni.

NAJWYZSZA WSKAZOWKA: Combo - ciecie i szlifowanie z jedna tarcza,
maksymalny komfort i Swietna alternatywa dla zwyktych sciernic.

KROK 2
USUWANIE NADDATKU

Krazki fibrowe Norton Quantum F996 z ziarnem P50 przy kacie 10-15 ° szybko
usuwaja spoine. Aby przyspieszy¢ usuwanie materiatu, najlepiej zastosowac
krazek o granulacji P36 z chtodzona powietrzem podktadka. Patrz strona 30
w celu uzyskania szczegétowych informacji.

KROK 3
WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE B

Krazki VORTEX Rapid Blend 5AM idealnie nadaja sie do usuwania rys = .= /.J
powstatych podczas szlifowania dyskiem fibrowym podczas etapu usuwania > = -
materiatu. Jako$¢ powierzchni pozostawione przez Vortex Rapid Blend y S—— M
moze by¢ uzyte jako koncowe wykonczenie lub jako etap posredni. pr > ; -

12 | ROZWIAZANIA DLA SZLIFIEREK KATOWYCH



REKOMENDACJE
PRODUKTOW 4

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3 COMBO

TYP D (mm) TxB(mm)  CHARAKTERYSTYKA ILOSCWOPAK.  INDEKS

115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357
125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321

_::p:j_ 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358 -’
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359 : BBOOOIE
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360 - I“H"' #.
230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322 —

KRAZEK FIBROWY NORTON QUANTUM F996

D x H (mm) WIELKOSC ZIARNA ILOSC W OPAK. INDEKS
36 25 66623327494
115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501
125x22
50 25 66623327502
36 25 66623381328
150x22
50 25 66261182088
36 25 66623327506
180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND 5AM

D x H (mm) CAPCODE MAKS OBR/MIN GRANULACJA ZASTOSOWANIE ILOSC W OPAK.  INDEKS
10 66254429268

1156x22 U2305 12000 VORTEX 5AM Usuwanie

125x22 U2305 12000 VORTEX5AM ~ spawow TIG 10 66254496323




PRZECINANIE NA GOTOWO
W 3CH KROKACH (STAL NIERDZEWNA)

KROK 1
PRZECINANIE

Tarcze do przecinania Norton Quantum sa tatwe w zastosowaniu, tatwe w
prowadzeniu oraz zapewniaja powtarzalne wyniki. Nie generuja pytu oraz
przykrego zapachu, a zatem praca jest bardzie] komfortowa.

Norton Quantum posiada ponadto najdtuzsza zywotnosé.




REKOMENDACJE
PRODUKTOW

NORTON QUANTUM3

TYP D (mm) Tx B (mm) CHARAKTERYSTYKA ILOSC W OPAK. INDEKS
115 1.3x22.23 NQ60ZZ 2 66253371348
Typ 41 125 1.3x22.23 NQ60ZZ 2 66253371351
125 1.6x22.23 NQ462Z 25 66253371352

TARCZA LAMELKOWA NORTON QUANTUM

RODZAJ PRODUKTU D x H (mm] GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
— — 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Fibreglass
backed 180x22 60 10 66254461036*

* Produkowane na zaméwienie

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

D (mm) CAP CODE GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
115 52203 Gruba 25 66623378974
125 52203 Gruba 25 66623378975

178 $2203 Gruba 25 66623378976

SAINT-GOBAIN

®




SZLIFOWANIE SPOIN - WYKONCZENIE Z POLYSKIEM
W 3CH KROKACH (STAL NIERDZEWNA)

— -y

KROK 3
WYKANCZANIE

Rapid Blend NEX-2SF ma doskonate wtasciwosci wykonczeniowe i nadaje
niezwykle cienka, jasna i btyszczaca powierzchnie. Najlepiej uzywac go pod
katem 10-15 ° i nalezy go powoli przesuwa¢ po obrabianym przedmiocie,
uzywajac tylko ciezaru szlifierki katowej do nacisku. Wyprébuj rowniez
specyfikacje NEX-3SF, aby uzyskac¢ wieksza trwatosé, gdy elastycznosc

i wygoda nie stanowia problemu. Aby uzyskac najlepsze wyniki i unikna¢
odbarwien stosuj 6000 do 7000 obr / min




REKOMENDACJE
PRODUKTOW

TARCZA LAMELKOWA NORTON QUANTUM

RODZAJ PRODUKTU D x H (mm) GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
— _— 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Fibreglass
backed 180x22 60 10 66254461036*
* Produkowane na zaméwienie

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

SAINT-GOBAIN

®

D (mm) CAP CODE GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS

115 $2203 Gruba 25 66623378974

125 $2203 Gruba 25 66623378975

178 $2203 Gruba 25 66623378976

MAKS. ILOSC W
DxTxH(mm) CAPCODE OBR/MIN GRANULACJA ZASTOSOWANIE OPAK. INDEKS
U4401 12000 NEX2SF  Wygtadzanie i czyszczenie 10 66261020546
115x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Wygtadzanie i czyszczenie 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Wygtadzanie i czyszczenie 10 66254496320
77696067125

125x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Wygtadzanie i czyszczenie 10

|~||p|m.




PRZYGOTOWANIE METALI NIEZELAZNYCH
POD FARBE | POWLOKI
W 2 KROKACH

KROK 1
USUWANIE NADDATKU

Krazki fibrowe NorZon F827 z ziarnem P60 sa dobrym rozwiazaniem

dla niezelaznych miekkich materiatéw. Ze wzgledu na miekki charakter
obrabianego materiatu musza by¢ stosowane z lekkim i réwnomiernym
naciskiem, aby unikna¢ nadmiernego usuwania materiatu. Aby uzyskac
najlepsze wyniki, wybierz podktadke o sredniej twardosci, patrz strona 30,
aby uzyskac szczegdtowe informacje.

KROK 2
WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

Po dysku fibrowym nalezy uzy¢ éredniej tarczy Vortex Rapid Prep (SCMJ,

aby nadac wykonczenie gotowe do powlekania, poniewaz usuwa zarysowania
i stanowi baze do dowolnej powtoki powierzchniowej lub farby podktadowej
w celu zminimalizowania ryzyka ztuszczenia.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW 4

SAINT-GOBAIN

KRAZEK FIBROWY NORZON F827

D x H (mm) GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
115x22 60 25 63642539616
125x22 60 25 69957360057
180x22 60 25 63642533065

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

D (mm) CAP CODE GRANULACJA ILOSC W OPAK. INDEKS
115 52303 Srednia 25 66623378977
125 52303 Srednia 25 66623378978

178 $2303 Srednia 25 66623378979




USUWANIE POWIERZCHNI LAKIERNICZYCH
| KOROZJI'W 1 OPCJI

OPCJA 1
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCENIE

Tarcze Blaze Rapid Strip najlepiej stosowac pod katem 10-15 ©, aby szybko
wyeliminowac niechciane powtoki i korozje przy minimalnym usuwaniu
materiatu. Jest to naprawde wszechstronny produkt, poniewaz mozesz
zwiekszy¢ jego agresywnoscé, zwiekszajac nacisk. Jest wygodny w uzyciu
bez uszkadzania ani ztobienia komponentéw.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW

BLAZE RAPID STRIP

SAINT-GOBAIN

D x B (mm) CAP CODE ILOSC W OPAK. MAKS. OBR/MIN TYP INDEKS
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

®




USUWANIE OSTRYCH KRAWED/ZI PO CIECIU
LASEREM W 2 OPCJACH (STAL WEGLOWA)

OPCJA 1 ,
USUWANIE MALYCH ZADZIOROW

Krazek Norton High Strength F2303 A Medium pozwala szybko i skutecznie
usuwac zadziory, jednoczesnie zaokraglajac ostre krawedzie. Otwarta
struktura i miekki charakter produktu zmniejsza ryzyko tworzenia
wklestych punktéw i zmiany geometrii elementu.

OPCJA 2 _ ,
USUWANIE DUZYCH ZADZIOROW

Krazek Norton Rapid Blend 3SF jest bardziej kompaktowy i wytrzymaty, co
umozliwia usuwanie wiekszych zadzioréw, ktére powstaja w wyniku ciecia
laserowego, a takze ostrych krawedzi. Solidna struktura 3D produktu zapewnia
dtuzsza zywotnos¢ i lepsza produktywnosc.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW

NORTON KRAZKI DUZEJ WYTRZYMALOSCI

D x B (mm) CAP CODE ILOSC W OPAK. MAKS. OBR/MIN  GRANULACJA INDEKS
115 x 22 F2303 10 12000 HSMA SREDNIA 66261020549

RAPID BLEND 3SF

MAKS. ILOSC
DxWxTH (mm) CAP CODE OBR/MIN GRANULACJA ZASTOSOWANIE W OPAK. INDEKS
U4401 12000 NEX2SF  Satynowanie i wykonczenie 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Satynowanie i wykonczenie 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Satynowanie i wykonczenie 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Satynowanie i wykonczenie 10 77696067125

SAINT-GOBAIN

®




INDEKSY PRODUKTOW

PRZECINANIE

y4
NORTON QUANTUM

* Zadna tarcza nie jest bardziej wydajna -
najdtuzsza zywotnoé¢ i wygodne przecinanie

s A
NORTON OMEGA

¢ Ultra cienka dla szybkiego i tatwego przecinania

* Dtuga zywotnos¢ i wygodna praca
e |dealna do szlifierek o mocy 1400W i powyzej

TYP lmDml TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA é%u& INDEKS TYP lmDm] Tx B (mm) CHARAKTERYSTYKA M/S (I)IE’Avlz INDEKS
1.0x22.23 ZA 60 22 25 66252836338 1,0x22,23 Ab6OW 80 25 66253370025
115 1,3x22,23 ZA 6022 25 66252836897 1,6x22,23 AL6W 80 25 66253370026
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339 1o 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370027
1.0x22.23 ZA 60772 25 66252836340 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370028
Typ 41 125 1,3x22,23 ZA 6072 25 66252836898 1,0x22,23 A6O0W 80 25 66253370029
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341 1,6x22,23 AL6W 80 25 66253370030
2,0x22,23 ZA 4677 25 66252843896 125 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370031
180 1.6x22.23 ZA46 72 25 66252837989 Type 41 25¢22.23 A36W 80 25 66253370032
230 1.9x22.23 ZA 4677 25 66252837990 150 1,6x22,23 AL6W 80 25 66253370033
Typ 42 115 0,8x22,23 ZA60 77 25 66252840228 180 1,6x22,23 AL6W 80 25 66253370034
125 0,8x22,23 ZA 60772 25 66252838243 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370035
1,9x22,23 A36W 80 25 66253370036
230 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370037
2,5%22,23 A36W 80 25 66253370039
15 2,5%22,23 A36W 80 25 66253370040
N O RTO N ALU 125 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370041
Type 42
« Ultra cienka - precyzyjne przecinanie 180 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370043
* Specjalne spoiwo i ziarno dobrane dla metali niezelaznych 230 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370044

» Nie zapycha sie, tarcza jest caty czas ostra

IL.W
TYP lmDml TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA OPAK. INDEKS
1.0x22.23 A60Q 25 66252828236
" 1.6x22.23 A46Q 25 66252828233
Typ 41 125 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237
1.6x22.23 A46Q 25 66252828234

230 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235




SZLIFOWANIE ZGRUBNE (ZDZIERANIE)

— /s
NORTON QUANTUMS3

® Ziarno samoostrzace sie - szybkie usuwanie materiatu i
krotszy czas szlifowania

* Wygodniejsza w zastosowaniu, mniejsze zmeczenie reki,
mniejsze drgania

* Dtuzsza zywotno$¢ - mniej przestojow i strat, mniejsze
zuzycie tarcz

® Przynosi prawdziwe korzysci w procesie szlifowania

l STAL MIEKKA

TYP (mDm] TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA (;II_DAVI\(I INDEKS
115 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371362

Typ 27 150 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371365

NORTON QUANTUMS3
COMBO

® Szybsza praca dzieki specjalnej charakterystyce

¢ Lepsza kontrola szlifowania zapewnia doktadnos¢

¢ Pozwala na obrébke miejsc trudnodostepnych jak naroza
i rowki

* tagodniejsza, zmniejszone zmeczenie i poprawa komfortu
pracy operatora

 Ze wzgledu na mata mase / szybkie skrawanie jest
szczegodlnie dobra w zastosowaniu na szlifierkach
bezprzewodowych

l STAL MIEKKA

NORTON ALU

* Szybkie usuwanie materiatu dzieki ostremu
ziarnu elektrokorundowemu

» Nie zapycha sie, tarcza jest caty czas ostra

TYP [mDml TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA (;%’A% INDEKS
125 7.0x22.23 A36Q 25 66252828228

Typ 27 180 7.0x22.23 A36Q 25 66252828230
230 7.0x22.23 A36Q 25 66252828232

w o

NORTON QUANTUMS3 INOX

® Ziarno samoostrzace sie - szybkie usuwanie materiatu i
krotszy czas szlifowania

* Wygodniejsza w zastosowaniu, mniejsze zmeczenie reki,
mniejsze drgania

o Dtuzsza zywotnosc¢ - mniej przestojow i strat, mniejsze
zuzycie tarcz

* Przynosi prawdziwe korzysci w procesie szlifowania

D IL. W
TYP (mm) TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA OPAK. INDEKS
125 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839321
Typ 27
230 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839322

TYP [mDm] TxB(mm) CHARAKTERYSTYKA AII_DAVI! INDEKS
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

Typ 27 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360




INDEKSY PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

SCIERNICA LAMELKOWA
NORTON QUANTUM

» Wysokowydajne tarcze lamelkowe R996 z ziarnem
ceramicznym do metali trudno szlifowalnych

* Dtuga zywotnos¢

* Bardzo agresywne ziarno ceramiczne - zauwazalnie
wieksza szybko$¢ skrawania i chtodniejsze szlifowanie

W STAL MIEKKA

WYDAJNOSC F W STAL MIEKKA

SCIERNICA LAMELKOWA
NORTON QUANTUM R928

e |dealna do chtodnego szlifowania stali nierdzewnej i stali
weglowe]

* Intensywne i szybkie usuwanie materiatu, dtuga zywotnos¢

TYP DxH(mm) GRANULACJA IL.W OPAK. INDEKS
40 10 66254461027
115x22 60 10 66254461029
= 80 10 66254461031
Podktad z wtékna 40 10 66254445878
szklanego 125x22 60 10 66254445879
80 10 66254461033
180x22 40 10 66254461038

WYDAJNOSC STAL MIEKKA

SCIERNICA LAMELKOWA
R842 VULCAN ZIRCONIA

* Wysoka i powtarzalna szybkos¢ skrawania pod srednim
i matym naciskiem

* Efektywne usuwanie materiatu ze stali i aluminium dzieki
ziarnu NorZon Zirconia

TYP DxH(mm) GRANULACJA IL.W OPAK. INDEKS

40 10 66261143333
60 10 66261143336

115x22
80 10 66261143337
120 10 66261143338
{;Ig::, 40 10 66261143339
125022 60 10 66261143340

Podktad z wtékna X

szklanego 80 10 66261143341
120 10 66261143343
40 10 66261143344
60 10 66261143345

180x22
80 10 66261143346
120 10 66261143347

WYDAJNOSC STAL MIEKKA

SCIERNICA LAMELKOWA
NORTON VULCAN R265D

* Wszechstronny produkt do szlifowania zgrubnego
i zatamywania krawedzi na stali metalach niezelaznych

¢ Duza poczatkowa szybkos$¢ skrawania, w szczegélnosci
na stali weglowej

TYP DxH(mm) GRANULACJA IL.W OPAK. INDEKS

40 10 63642502311
60 10 63642502312

115x22
80 10 63642502313
120 10 63642502314
{:I;:J 40 10 63642502315
125522 60 10 63642502317

Podktad z wtdkna X

szklanego 80 10 63642502318
120 10 63642502326
40 10 63642502341
60 10 63642502343

180x22
80 10 63642502345
120 10 63642502347

TYP DxH(mm) GRANULACJA IL.W OPAK. INDEKS

40 10 63642589240
60 10 63642589241

115x22
{::Eg::" 80 10 63642589242
120 10 63642589243

Podktad z wtékna

szklanego 40 10 63642589253
60 10 63642589254

125x22
80 10 63642589255
120 10 63642589256
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USUWANIE NADDATKU

WYDAJNOSC ﬂ M STAL MIEKKA EKONOMICZNOéC W ALUMINIUM

KRAZEK FIBROWY KRAZEK FIBROWY
NORTRON QUANTUM F996 NORZON F827

* Wysokowydajny krazek fibrowy R996 z ziarnem * Wysoka i powtarzalna szybko$¢ skrawania przy srednim
ceramicznym do metali trudno szlifowalnych nacisku dzieki ziarnu NorZon

* Usuwanie wyjatkowo duzych naddatkéw i dtuga zywotnosé

* Duza szybkos$¢ usuwania naddatku przy szlifowaniu
zgrubnym i zatamywaniu krawedzi na stali

D x H (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS D x H (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS
36 25 66623327494 24 25 69957360048
50 25 66623327496 36 25 63642539615
115x22 60 25 66623327497 50 25 69957360053
80 25 66623327499 115x22 60 25 63642539616
120 25 66623327500 80 25 63642539617
36 25 66623327501 100 25 69957360063
50 25 66623327502 120 25 63642533055
125x22 60 25 66623327503 24 25 63642539619
80 25 66623327504 36 25 63642536483
120 25 66623327505 50 25 63642539620
36 25 66623327506 125x22 60 25 69957360057
50 25 66623327507 80 25 63642539622
180x22 60 25 66623327508 100 25 63642536484
80 25 66623327509 120 25 63642533056
120 25 66623327510 24 25 63642533062
36 25 63642533063
50 25 63642533064
180x22 60 25 63642533065
80 25 63642533066
120 25 63642533067
120 25 63642533068
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INDEKSY PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

KRAZEK FIBROWY F100

* Krazek fibrowy ogdlnego zastosowania przy szlifowaniu i
wygtadzaniu

* Trwate i wszechstronne ziarno elektrokorundowe

D xH (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS
16 25 66623385735
24 25 66623385738
36 25 66623385741
40 25 66623385745
115x22 50 25 66623385747
60 25 66623385748
80 25 66623385750
100 25 66623385751
120 25 66623385757
16 25 66623385761
24 25 66623385764
36 25 66623385768
40 25 66623385770
125x22 50 25 66623385773
60 25 66623385775
80 25 66623385776
100 25 66623385778
120 25 66623385779
16 25 66623385755
24 25 66623385758
36 25 66623385760
40 25 66623385752
180x22 50 25 66623385793
60 25 66623385749
80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739
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PDKtADKI: AIRCOOL

* Rdzen aluminiowy z ryflowana powtoka gumowa - dtuzsza
zywotnos¢ i odporno$¢ na wysoka temperature

o |dealne do zgrubnych zastosowan

D (mm) TWARDOSC GWINT IL.WOPAK.  INDEKS
115 Twarda M14 1 69957382821
125 Twarda M14 1 69957382823
178 Twarda M14 1 69957382824

PDKELADKI: NYLON

¢ Do usuwania duzych naddatkow ziarnem grubym (do P50)
stosowac nalezy podktadki twarde

* Do wykanczania ziarnem P60 i drobniejszym oraz do
obrébki konturowej wszystkimi granulacjami stosowac
nalezy podktadki miekkie

D (mm) TWARDOSC GWINT IL.WOPAK.  ART. NO.
Twarda M14 5 69957382828

e Srednia M14 5 69957382825
Twarda M14 5 69957382829

12 Srednia M14 5 69957382826
Twarda M14 5 69957382830

178 Srednia M14 5 69957382827




WYGLADZANIE | ODSWIEZANIE

WYDAJNOSE l W WYDAJNOSC i W

KRAZEK NA RZEP VORTEX KRAZEK VORTEX
RAPID PREP SCM RAPID BLEND

e 2 do 3ch razy dtuzsza zywotnos¢ * Wszechstronny produkt z mozliwoscia skrawania,
e Mniej etapéw w procesie obrobki wyréwnywania i wykanczania
* Mniejsza ilos¢ poprawek * Szybsze wykonczenie powierzchni

« Opatentowana technologia ziarna éciernego ¢ Powtarzalna, osiggnie,ta w §p_oséb swobo_dmy wydajnos¢
przy polepszonej doktadnosci bez mazania

D(mm) KODCAP GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS
DxH KOD Max IL.W

52103 Bardzo Gruba % 66623378971 (mm) CAP RPM GRANULACJA ZASTOSOWANIE OPAK. INDEKS
$2203 Gruba 25 66623378974 — e T——

- 15x22  U2305 12000 INZ 90 46254429268

15 52303 Srednia 25 66623378977 * 5AM procesu spawania Tig

52403 Drobna 25 . 125x22  U2305 12000 Vortex pfgclggzvggfwsapn"i;”ﬁg 10 66254496323
$2503 Bardzo Drobna 25 66623378980
S2103 Bardzo Gruba 25 66623378972

e S ATy
52403 Drobna 2 - TARCZA LAMELKOWA
52503 Bardzo Drobna 25 66623378981 VO RT EX RAP' D P R E P SC M

52103 Bardzo Gruba 25 66623378973 ,
* Szybkie wygtadzanie i wykanczanie powierzchni
52203 Gruba 25 66623378976 * Wieksza wytrzymatosc i zywotnos¢ oraz skrawanie bez
< - mazania i wykanczanie w jednym zabiegu
178 52303 Srednia 2 66623378979 * Podwyzszona klasa w stosunku do tradycyjnego krazka
52403 Drobna 25 - Hook&Loop przy zachowaniu wszystkich wynikajacych z
jego zastosowania.
52503 Bardzo Drobna 25 -
ILLW MAX
D(mm) KODCAP GRANULACJA OPAK. RPM INDEKS
S2103 Bardzo Gruba 10 12200 66261149751
52203 Gruba 10 12200 66261130726
115x22 52303 Srednia 10 12200 66261130773
S2403 Drobna 10 12200 66261130776
52503 Bardzo Drobna 10 12200 66261130777
$2103 Bardzo Gruba 10 12200 66261149752
52203 Gruba 10 12200 66261130779
125x22 52303 Srednia 10 12200 66261130780
S2403 Drobna 10 12200 66261130781
52503 Bardzo Drobna 10 12200 66261130782
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INDEKSY PRODUKTOW

WYGLADZANIE | ODSWIEZANIE

EKONOMICZNOSE i W

KRAZEK NA RZEP
(AOJ RAPID PREP

* Zywotnos$¢ wyzsza o 15%
* Mniej etapéw w procesie obrobki

* Mniejsza ilo$¢ poprawek

D(mm) KODCAP GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS

52103 Bardzo Gruba 25 66623378983
52203 Gruba 25 66623378984

115 $2303 Srednia 25 66623378987
52403 Drobna 25 66623378990
52503 Bardzo Drobna 25 66623379028
52103 Bardzo Gruba 25 66623378982
52203 Gruba 25 66623378985

125 52303 Srednia 25 66623378988
S2403 Drobna 25 66623378991
52503 Bardzo Drobna 25 66623379029
S2103 Bardzo Gruba 25 66623378965
52203 Gruba 25 66623378986

178 52303 Srednia 25 66623378989
52403 Drobna 25
52503 Bardzo Drobna 25
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EKONOMICZNOSC

PODKLADKA DO
KRAZKOW BEARTEX DO
WYGLADZANIA

ORAZ KRAZKOW (NA
RZEP) RAPID PREP (SCM)

D (mm) TWARDOSG GWINT IL. W OPAK. INDEKS
115 Srednia M14 1 69957382846
125 Srednia M14 1 69957382841
178 Srednia M14 1 69957382844
UWAGA:

KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
SA Z USUWALNYM KRAZKIEM
CENTRALNYM UMOZLIWIAJAC
ZASTOSOWANIE PODKEADEK
OBYDWU TYPOW

PODKELADKA DO
KRAZKOW (NA RZEP]

Z CENTRALNA WKLADKA
GWINTOWANA

D x H (mm) TWARDOSC GWINT IL. W OPAK. INDEKS
115 Srednia M14 1 77696076935
125 Srednia M14 1 77696076941




STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI

EKONOMICZNOSC i W

KRAZEK NA RZEP
(AOJ RAPID PREP

* Zywotno$¢ wyzsza o 15%

* Mniej etapdéw w procesie obrébki

* Mniejsza ilos¢ poprawek

WYDAJNOSC l

TARCZA VORTEX
RAPID BLEND

* Wszechstronny produkt z mozliwoscia skrawania,
wyréwnywania i wykanczania
* Szybsze wykonczenie powierzchni

* Powtarzalna, osiagnieta w sposob swobodny wydajnos¢
przy polepszonej doktadnosci bez mazania

DxH KOD MAX IL.W

W STAL MIEKKA

(mm) CAP RPM GRANULACJA ZASTOSOWANIE OPAK. INDEKS
Vortex Szlifowanie spoin z

116x22  U2305 12000 SAM procesu spawania Tig 10 66254429268
Vortex Szlifowanie spoin z

125x22  U2305 12000 SAM procesu spawania Tig 10 66254496323

WYDAJNOSC

TARCZE BEARTEX ,
WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

¢ Odsadzony Srodek Typ 27

o Wytrzymaty materiat nylonowy zapewniajacy dtuzsza
Zywotno$¢ przy obrébee konturéw

* Otwarta struktura zapobiegajaca zapychaniu sie

DxH KOD MAX IL.W
(mm) CAP RPM GRANULACJA ZASTOSOWANIE OPAK.

INDEKS

D(mm) KODCAP GRANULACJA IL. W OPAK. INDEKS
52108 Bardzo Gruba 25 66623378983
52208 Gruba 25 66623378984
115 52308 Srednia 25 66623378987
52408 Drobna 25 66623378990
52508 Bardzo Drobna 25 66623379028
52108 Bardzo Gruba 25 66623378982
52208 Gruba 25 66623378985
125 52308 Srednia 25 66623378988
S2408 Drobna 25 66623378991
52508 Bardzo Drobna 25 66623379029
52108 Bardzo Gruba 25 66623378965
52208 Gruba 25 66623378986
178 52308 Srednia 25 66623378989
S2408 Drobna 25
52508 Bardzo Drobna 25
UWAGA:

KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
SA Z USUWALNYM KRAZKIEM
CENTRALNYM UMOZLIWIAJAC
ZASTOSOWANIE PODKEADEK

0BYDWU TYPOW

PODKLADKA DO

KRAZKOW (NA RZEP)

115x22  F2303 12000  HSMA Srednia Dostosowuje sie 10 66261020549

PODKLADKA DO
KRAZKOW BEARTEX DO
WYGLADZANIA

ORAZ KRAZKOW (NA
RZEP) RAPID PREP (SCM]

D x H (mm) TWARDOSC GWINT IL. W OPAK. INDEKS
Z CENTRALNA WKLAD KA s Srednia M14 1 69957382846
GWl N TOWA N A Slrednia 5/8 1 63642595937
. Srednia M14 1 69957382841
DxH(mm)  TWARDOSC GWINT IL. W OPAK. INDEKS 1% Srednia 5/8 1 63642595938
115 Srednia M14 1 77696076935 Srednia M14 1 69957382844
125 Srednia M14 1 77696076941 178 Srednia 5/8 1 63642595940
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INDEKSY PRODUKTOW

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE

WYDAJNOSC l ﬂ STAL MIEKKA % 0$¢

TARCZA BLAZE RAPID STRIP TARCZE BEARTEX ,
« Odsadzony érodek Typ 27 WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

* Wysokowydajne ziarno Ceramiczne zapewniajace * Odsadzony érodek Typ 27

dwukrotnie szybsze skrawanie i dtuzsza zywotnos¢ « Wytrzymaty materiat nylonowy zapewniajacy dtuzsza
* Przygotowanie powierzchni, usuwanie materiatu i zywotnos¢ przy obrobee konturow
czyszczenie przy pomocy jednego krazka

 Bardzo wszechstronna; mozna stosowac duzy i maty nacisk

* Otwarta struktura zapobiegajaca zapychaniu sie

DXH MAX IL.W
DXH IL.W MAX (mm)  KODCAP OBR/MIN GRANULACJA  OPAK. INDEX
(mm) KODCAP OPAK. OBR/MIN TYP INDEX .

115x22 F2303 12000 HSMA Medium 10 66261020549
115x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

10 AT,
TARCZE RAPID STRIP

¢ Odsadzony $rodek Typ 27
* Zbudowana z grubego i mocnego wtdkna szklanego z
bardzo grubym ziarnem weglika krzemu

* Otwarta sieciowa konstrukcja zapewnia szybkie ciecie

* Dostepne sa dwie opcje: otwarta struktura na R4104S,
bardziej gesta na R4101H

DXH KOD IL.W  MAX R4104S

(mm) CAP OPAK. RPM TYP INDEX  R4101 INDEX
115x22  R4101 10 12000 - 66261009649
115x22  R4104 5 11000 63642585732 -
125x22  R4101 10 12000  Typ 27/Fiberglass - 66261030655
125x22  R&4104 5 8500 63642585749 -

178 x22  R9101 10 8000 66623303920
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WYKANCZANIE

WYDAJNOSC M EKONOMICZNOSC M

KRAZEK RAPID BLEND KRAZEK NA RZEP
NEX-SF (AOJ RAPID PREP

¢ Nadaje powierzchni wysokiej jakosci, btyszczace * Zywotnos¢ wyzsza o 15%
wykoniczenie ) ) * Mniej etapéw w procesie obrobki

e |dealne rozwiazanie dla przygotowania powierzchni przed « Mniejsza iloé¢ poprawek
polerowaniem lub malowaniem

¢ Dostepny jest juz nowy 3SF o wiekszej gestoéci o dtuzszej
zywotnosci i lepszym utrzymaniu ksztattu

D (mm) KOD CAP GRANULACJA IL. W OPAK. INDEX
DXH KOD MAX IL.W
(mm) CAP OBR/MIN GRANULACJA ZASTOSOWANIE OPAK.  INDEX 52108 ottt % ke
115x22 U401 12000 NEX2SF  Wygladzanie i wykariczanie 10 66261020546 52208 Gruba % 66623378984
115x22 U4401 12000 NEX3SF  Wygtadzanie i wykaficzanie 10 66254461726 115 52308 Srednia % 66623378987
115x22 U401 12000 NEX2SF  Wygladzanie iwykaficzanie 10 66254496320 52408 Drobna G 66623378990
12522 U401 12000 NEX3SF  Wygladzanie | wykariczanie 77696067125 52508 Bardzo Drobna % 86623379028
52108 Bardzo Gruba 25 66623378982
EKONOMICZNOSC M 52208 Gruba 25 66623378985
125 52308 Srednia 25 66623378988
TA R C Z E LA M E L KOW E 52408 Drobna 25 66623378991
BEARTEX 52508 Bardzo Drobna 25 66623379029
e Tarcze z wtdkniny sa idealnym rozwiazaniem do obrébki 52108 Bardzo Gruba 25 66623378965
powierzchni konturowych i w czasie finalnego wykanczania
dostosowuje sie do mato powszechnych ksztattow 52208 Gruba 2 66623378986
« Dostepne sg dwa typy - zwykte i z przeplotem do obrébki 178 52308 Srednia 25 66623378989
réznych metali 52408 Drobna 25
DXH KOD IL.W
52508 Bardzo Drobna 25
(mm) CAP GRANULACJA TYP OPAK. INDEX
Bardzo
115%22  F2504 Drapazo, XFLD (Zwykta) 10 66254481898

XIFD

11522 F2504 DBrggﬂza"A (Z praeplotem) 10 66623311000 PODKLAD KA DO
KRAZKOW BEARTEX DO
WYGLADZANIA

ORAZ KRAZKOW (NA
RZEP) RAPID PREP (SCM)

UWAGA:
KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
SA Z USUWALNYM KRAZKIEM
CENTRALNYM UMOZLIWIAJAC
ZASTOSOWANIE PODKEADEK
OBYDWU TYPOW

D X H (mm) TWARDOSGE GWINT IL. W OPAK. INDEX
BACK-UP PADS - Srednia M4 1 69957382846
{SELF_G RI P] WITH Srednia 5/8 1 63662595937
Srednia M14 1 69957382841
LOCATING CENTRE PIN 125 o o : o
D xH (mm) TWARDOSC GWINT PK QTY INDEX 178 Srednia M14 1 69957382844
115 Srednia M14 1 77696076935 Srednia 5/8 1 63642595940

125 Srednia M14 1 77696076941




INDEKSY PRODUKTOW

POLEROWANIE

ENAY 572 v f PASTY POLERUJACE
KRAZKI RAPID POLISH W KOSTKACH

* Krazek Typ 29 wykonany z filcu przymocowany do korpusu
z wtékna szklanego stanowiac w ten sposéb tarcze
polerujaca

* W celu uzyskania lustrzanego wykonczenia nalezy KOLOR CHARAKTERYSTYKA IL. W OPAK INDEKS
stosowac z zawiesina lub pasta _.-l-
Zielony Metale niezelazne 1 07660739108
KoD Biaty Stal Nierdzewna 1 07660739109
DxB(mm) CAP GRANULACJA TYP IL. W OPAK INDEKS
Niebieski Mosiadz 1 07660739112
115x22 F0005 Filc XFLD (Zwykta) 10 66254481899 Rézowy Miedz 1 07660739111
125x22 F0005 Filc XFLD (NW) 10 63642573692
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ZALECENIA ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA PRACY

OCHRONA OSOBISTA

Okulary ochronne, érodki ochrony stuchu, maski przeciwpytowe, a tam gdzie panuja wyjatkowo ciezkie warunki dodatkowa ostona twarzy. Musi zawsze byc¢ zaktadany

skoérzany fartuch roboczy oraz butI Iobocze.

Ochrona twarzy

O

Rekawice robocze

Ochrona oczu

NALEZY

Zawsze postuguj sie i przechowuj Sciernice w sposéb poprawny. Sciernice do przecinania
powinny by¢ poziomo utozone w stos na ptaskiej powierzchni, najlepiej na ptycie stalowe;.
Sciernice z odsadzonym $rodkiem powinny by¢ utozone jedna na drugiej lub przechowywane
w oryginalnym opakowaniu.

Nalezy zawsze dokonac¢ kontroli wzrokowej Sciernic pod katem mozliwego uszkodzenia w
czasie transportu przed zatozeniem ich na obrabiarke.

Nalezy zawsze pracowac z zatozona ostona i upewnic sie, ze jest ustawiona we wtasciwy
sposab i solidnie zamocowana. Powinna zakrywa¢ minimum potowe $ciernicy i zabezpieczaé
operatora na wypadek pekniecia $ciernicy. NIEWZMACNIANE SCIERNICE PRZECINAJACE
MOGA BYC STOSOWANE WYtACZNIE NA SZLIFIERKACH STACJONARNYCH | POWINNY BYC
WEASCIWIE OSEONIETE.

Kazdorazowo przed wymiana Sciernicy nalezy odcia¢ doptyw pradu lub wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze predkos$¢ wrzeciona nie przekracza predkosci roboczej
oznaczonej na $ciernicy.

Nalezy zawsze uzywac wtasciwych kotnierzy mocujacych i upewnic sie, ze nie sa uszkodzone,
sa czyste i wolne od zadziordw.

Nalezy zapoznac sie z norma EN 12413

Nalezy pozwoli¢ nowo zatozonej Sciernicy popracowac z dopuszczalna predkoscia robocza,
przy odpowiednio przymocowanej ostonie przez rozsadna ilo$¢ czasu zanim rozpocznie sie
przecinanie lub szlifowanie.

Nalezy zawsze uzywac OKULAROW OCHRONNYCH.

Zawsze stosowac nalezy Srodki Ochrony Osobistej takie jak MASKI PRZECIW PYLOWE,
REKAWICE ROBOCZE, SRODKI OCHRONY StUCHU, BUTY ROBOCZE.

Nalezy regularnie dokonywa¢ kontroli predkosci szlifierki, a w szczegdlnosci po jej
konserwacji lub naprawie. Szlifierki wyposazone w urzadzenia do kontroli predko$ci musza
by¢ regularnie poddawane konserwacji.

Tam gdzie wystepuja pasy transmisyjne, nalezy regularnie sprawdzac ich napiecie. Pasy
napiete musza by¢ solidnie tak aby przenoszona byta petna moc.

Przedmiot obrabiany musi by¢ w czasie przecinania lub szlifowania solidnie zamocowany.
W czasie, gdy szlifierka nie jest uzywana, nalezy ja odktadac na odpowiedni stojak, aby nie
doszto do uszkodzenia Sciernicy.

Przy stosowaniu szlifierek przenos$nych nalezy pracowaé w wygodnej pozycji, przy wtasciwie
zamocowanym przedmiocie obrabianym i dobrze ustabilizowana maszyna.

Pracujac $ciernicami z odsadzonym $rodkiem, nalezy utrzymywac kat powyzej 30 stopni w
stosunku do przedmiotu obrabianego.

Nalezy dbac o porzadek wokot strefy roboczej. Bytoby bardzo niebezpieczne, gdyby operator w
czasie pracy przewrdcit sie trzymajac szlifierke w rekach.

®@ ©

Ochrona uszu Zapoznanie sie

z Instrukcja Obstugi
NIE WOLNO

Postugiwac sie éciernicami w sposéb nieostrozny

Stosowad niewzmocnionych Sciernic przecinajacych na
szlifierkach przenosnych

Przechowywac $ciernic w wilgotnym miejscu i w wysokich
temperaturach

Zaktadac uszkodzonych Sciernic

Zaciskac nakretke mocujaca lub kotnierz zbyt mocno, gdyz moze
dojé¢ do uszkodzenia kotnierzy

Nabija¢ sciernic na wrzeciono szlifierki

Uzywac elementéw mocujacych, ktdre sa niewtasciwe,
uszkodzone, brudne lub z zadziorami

Stosowac przektadek do $ciernic z odsadzonym srodkiem o
érednicy mniejszej lub rownej 406mm (EN 12413)

Uzywac szlifierek, ktére sa w ztym stanie technicznym
Pracowac szlifierka, ktora nie posiada ostony

Pracowa¢ w miejscu, gdzie nie ma wtasciwych urzadzen
wentylacyjnych lub zabezpieczajacych przed pyleniem
Stosowac bocznego nacisku przy pracy $ciernicami
przecinajacymi. Nie wolno przeginac sciernicy

Zatrzymywac Sciernicy stosujac nacisk na obwdd lub na
powierzchnie boczna Sciernicy. Zawsze po wytaczeniu szlifierki
pozwol Sciernicy wytraci¢ obroty

Doprowadzi¢ do zaklinowania sie $ciernicy w obrabianym
materiale

Doprowadzi¢ do zmniejszenia obrotow szlifierki poprzez
stosowanie nadmiernego nacisku

Szlifowac bokiem $ciernicy przecinajacej lub Sciernica z
odsadzonym $rodkiem o grubosci mniejszej niz 4mm

Odktadac¢ szlifierki na podtoge trzymajac za przewdd elektryczny
lub pneumatyczny. Sciernica moze tatwo ulec peknieciu pod
wptywem ciezaru maszyny. Jest to powszechny powdd pekniecia
Sciernicy.

Szlifowac éciernica z odsadzonym $rodkiem pod katem
mniejszym niz 30 stopni w stosunku do przedmiotu obrabianego
Uzywac szlifierki tam gdzie nie ma nad nia petnej kontroli i w
warunkach, w ktérych utrzymanie rownowagi nie jest pewne



WYDAJNOSCIOWE ZASTOSOWANIA
DLA SZLIFIEREK KATOWYCH

W

PRZECINANIE

Tarcza przecinajaca dla uzyskania wtasciwego wymiaru.

SZLIFOWANIE ZGRUBNE (ZDZIERANIE)

Tarcza szlifujaca do obrdbki spoin i usuwania zadzioréw.

USUWANIE MATERIALU

SCIERNICE LAMELKOWE Do szlifowania  KRAZKI FIBROWE Do usuwania
spoin spawalniczych i usuwania nadmiaru materiatu z powierzchni
nadmiaru materiatu. Dtuga zywotno$¢.  ptaskich i krawedzi.

WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

Nadanie jednorodnego wykonczenia powierzchni.

STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI

Gratowanie, zaokraglanie i zatamywanie ostrych krawedzi.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Usuwanie brudu, rdzy i korozji oraz przygotowanie powierzchni przed naniesieniem
powtoki lub spawaniem.

WYKANCZANIE

Zmniejszenie chropowatosci, nadanie kosmetycznego wykonczenia, przygotowanie
do polerowania.

POLEROWANIE

Ostatni etap dla nadania wysokiego potysku.

NA RYNKU PRZETWORSTWA METALI
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