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malowanie

Wybor farb do metali jest bardzo duzy.

Jedne przeznaczone sa do malowania stali i zelaza,

inne do aluminium i metali ocynkowanych.
Niektore mozna stosowa¢ tylko wewnatrz
pomieszczen, bo nie sg odporne na warunki

atmosferyczne, a niektore moga by¢ uzywane tylko

na zewnatrz, poniewaz sa toksyczne.

Monika Jabforiska

Farby do metali

Cechy powtoki

Podtoza metalowe majg duzg rozsze-
rzalno$¢ termiczng, dlatego farby do ich
malowania (zwlaszcza te narazone na
dzialanie wysokiej temperatury) powinny
zachowywac elastyczno$§¢ w temperatu-
rach ujemnych i dodatnich, czyli rozsze-
rzac sie i kurczy¢ bez pekania oraz odpry-
skiwania. Elastyczno$§¢ ma szczegdlnie
duze znaczenie w przypadku rynien, da-
chéw, parapetow, a wiec powlok podda-
nych intensywnemu nagrzewaniu. Gdy
powloka jest mato elastyczna, z czasem,
pod wplywem warunkow atmosferycz-
nych elementy metalowe tracg swoje wia-
Sciwosci.

Jednak najgrozniejsza dla metali jest
korozja. Dotyczy to zwlaszcza stali (poza
nierdzewnymi stopami metali szlachet-
nych) i zeliwa. Metale te poddane dziata-
niu wilgoci i kwasow zaczynaja korodo-
wac. Na powierzchni powstaje ,,pyt”, kto-
ry powoduje puchnigcie podioza. Oprocz
niszczenia metalu oznacza to réwniez od-
spajanie si¢ malowanej warstwy i wystepo-
wanie plam. Nakladana powloka farby po-
winna zapobiegac powstawaniu kotozji.

Metale niezelazne, takie jak cynk,
aluminium, miedZ, same bronig si¢ przed
korozjg, wytwarzajac na powierzchni jed-
nolitg, cienka i nieprzepuszczalng war-
stwe tlenku. Jednak ze wzgledu na cene
nie nalezg do najpopularniejszych mate-
rialow stosowanych do wyrobu przedmio-
tow uzytkowych.

Najczesciej elementy metalowe —
ogrodzenia, meble ogrodowe, kraty
okienne, balustrady, porecze, elementy
matej architektury (kwietniki, lampy) —
wykonywane s3 z tanszego surowego me-
talu. Popularnym materialem do wyrobu
réznorodnych przedmiotéw — na przy-
klad skrzynek na listy, dach6w, rur spu-
stowych i rynien oraz parapetow — jest
blacha stalowa ocynkowana.

Najskuteczniejsza ochrong stali sa
wielowarstwowe powloki ochronno-de-
koracyjne wykonywane fabrycznie np.
przez cynkowanie lub lakierowanie
proszkowe. Dopdki powloka ochronna
jest nienaruszona, stal nie koroduje. Jed-
nak tak przygotowane elementy metalo-
we sg drogie.

Od wszystkich powlok wymaga si¢
takze wysokiej odpornoS$ci na uderzenia
izarysowania oraz stabilnosci kolory-
stycznej.



Trzy w jednym - farba na rdze

Dostepne i coraz bardziej popularne
sg farby 1aczace funkcje gruntu antykoro-
zyjnego, podkiadu i warstwy dekoracyj-
nej. To tak zwane gruntoemalie lub ema-
lie antykorozyjne. Nadajg si¢ do bezpo-
sredniego pokrywania powierzchni kon-
kretnych metali, bez koniecznosci
uprzedniego usuwania nalotow korozyj-
nych.

I Najwazniejsze gruntowanie
Zagruntowanie podloza stalowego
i zeliwnego jest konieczne. Nalozenie
farb podktadowych powoduje powstanie
szczelnej i trwalej powloki antykorozyj-
nej oraz zapewnia przyczepnos¢ Kolej-
nych warstw. Niekiedy potrafig one tez
zneutralizowac istniejace, niewielkie sku-
piska rdzy.

Kiedys powszechnie stosowano pod-
kiady tlenowe, zawierajace toksyczny
iniebezpieczny dla zdrowia otéw lub
chrom. Chociaz sa bardzo skuteczne i fa-
twe w naktadaniu, to jednak ze wzgledow
higienicznych oraz ekologicznych lepiej
ich nie uzywac.

Do malowania stali i zeliwa mozna
uzywaé¢ podkiadowych farb chlorokau-
czukowych i alkidowych. Zabezpieczaja
skutecznie przed rdza, lecz na elementach
szczegOlnie narazonych na korozj¢ (da-
chy, ogrodzenia), warto najpierw nalozyc
farbe gruntujaca. Nadajg si¢ pod dekora-
cyjne farby alkidowe, nitrocelulozowe lub
epoksydowe. Podobne zastosowanie majg
farby nitrocelulozowe; przeznaczone sg
do dalszego malowania farbami nitrocelu-
lozowymi.

Metale (aluminium,
cynk, miedz) do$¢ trudno wigza si¢ ze
zwyklymi (przeznaczonymi do zelaza)
farbami podkiadowymi, ale nie jest to
zaden problem, poniewaz metale te nie
wymagajg lakierniczej ochrony antyko-
rozyjnej. Jednak nakladanie na tego ro-
dzaju podtoza jakichkolwiek ogdlnodo-
stepnych powlok zewnetrznych jest nie-
skuteczne bez zastosowania posredniej
warstwy podkiadowej (pasywacyjnej,
ktora wiaze utleniajace si¢ czasteczki
metali). Dlatego przy doborze podktadu
nalezy wybiera¢ tylko takie materiaty,
na opakowaniach ktérych zaznaczono
mozliwos¢ ich uzycia do planowanego
przez nas zastosowania (aluminium,
cynk, itp.). Polecane sa podkiady akrylo-

niezelazne

we, ktore nie maja dzialania antykoro-
zyjnego, jedynie poprawiaja przyczep-
no$¢ farb nawierzchniowych.

Warstwa nawierzchniowa

Warstwa zewnetrzna nadaje ostatecz-
ny wyglad i odporno$¢ powierzchniom
metalowym [EN. Farby nawierzchniowe
powinny by¢ wigc wybierane odpowied-
nio do zadan, jakim ma stuzy¢ zewnetrz-
na powloka lakiernicza EA. JeSli wyglad
zewnetrzny i walory dekoracyjne nie sg
wazne, najlepiej uzy¢ farb bitumicznych.
Sa one najlepsza ochrong antykorozyjna
metalu. Podobne wlasciwosci maja, ale sa
bogatsze kolorystycznie farby chlorokau-
czukowe. Uzywa si¢ ich do malowania
irenowacji zeliwnych oraz stalowych (ze
stali nieocynkowanej) powierzchni za-
réwno wewnatrz, jak i na zewnatrz bu-
dynkéw, np. ogrodowych mebli, siatek
i stupkéw ogrodzeniowych, furtek, balu-
strad, elementow blaszanych dachéw.
Wsréd farb chlorokauczukowych mozna
znalez¢ wyroby chemoutwardzalne. Sa
odporne na dzialanie szkodliwych sub-
stancji zawartych w atmosferze. Nadaja
si¢ do malowania zewnetrznych elemen-
tow metalowych i polecane sg do stosowa-
nia w rejonach podwyzszonego zanie-
czyszczenia powietrza oraz opadéw kwa-
snych deszczow.

Do malowania dekoracyjnego meta-
lowych przedmiotéw czgsto uzywanych
w gospodarstwie domowym, najlepiej
nadajg sie farby zewnetrzne do metalu,
Taczace funkcje antykorozyjne z dekora-
cyjnymi. Powszechnie stosuje si¢ farby
i emalie alkidowe, winylowe, poliureta-
nowe oraz akrylowe. Wyroby alkidowe
moga by¢ rozpuszczalnikowe i wodoroz-
cieficzalne, nadajg si¢ do malowania
wszystkich rodzajow metali. Farby poli-
winylowe (rozpuszczalnikowe) polecane
sg jako farby do malowania wszelkich
elementow ze stali ocynkowanej lub alu-
miniowej, a w szczegolnosci pokry¢ da-
chowych, obrobek blacharskich dachéw,
rynien, parapetow i siatek ogrodzenio-
wych. Nie zaleca si¢ pokrywania farbami
poliwinylowymi przedmiotéw malowa-
nych wczesniej innymi rodzajami farb.
Niektore emalie akrylowe sa wyjatkowo
odporne na promienie UV, utlenianie
i czynniki atmosferyczne. Stosuje sie je
do renowacji elementow ze stali ocynko-
wanej i stali pokrytej fabrycznie plastiso-

[ (fot. Benjamin Moore)
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lem oraz poliestrem, czyli dachow, ry-
nien i parapetow.

Do malowania grzejnikow (stalowych
i zeliwnych) oraz rur grzewczych stosuje
si¢ specjalne farby i lakiery elastyczne,

2 (fot. Beckers)
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odporne na wysoka temperature (do
180°C) i zétknigcie.

Farby stosowane na zewnatrz [El,
zawierajg dodatki uodparniajace powloke
na wplyw czynnikéw atmosferycznych
i agresywnych zwigzkéw chemicznych
(np. kwasne deszcze).

Podczas zakupu nalezy zwrocic¢ uwage
na informacje, czy farby nadaja si¢ do sto-
sowania na zewnatrz, czy wewnatrz bu-
dynku.

I Kolory

Farby do metalu dost¢pne sg w kilku-
nastu podstawowych kolorach. Jednak na
zyczenia klienta producenci zrobig wy-
marzony kolor — do farby bazowej kom-
puterowo dodaje si¢ odpowiednia ilos¢
barwnikow.

I (fot. Beckers)

Farby do metali

Farby majg takze rozny stopien poly-
sku. Po pomalowaniu mogg tworzy¢ po-
wierzchni¢ matowa, polmatowa lub
blyszczaca. Mozna takze na uzyskac efekt
starego zelaza lub miotkowania — farba
pozostawia na metalu $lady imitujace
drobne wgniecenia, jak po uderzaniu
miotkiem.

I Przygotowanie podtoza

Przed malowaniem powierzchnie me-
talowe trzeba starannie oczysci¢ (mecha-
nicznie lub chemicznie) z nalotow koro-
zyjnych, odttusci¢ rozpuszczalnikami or-
ganicznymi (najlepiej czysta benzyng eks-
trakcyjng lub lakowa). Nalot powstajacy
na powierzchniach ocynkowanych, przez
ktory farba bedzie gorzej przylegata, trze-
ba usuna¢ przemywajac metal woda amo-
niakalng. Aby powloka lepiej przylegala,
powierzchni¢ metalu nalezy zmatowic
drobnoziarnistym papierem $ciernym.

Stare powloki przed malowaniem
moga wymagac tylko przeszlifowania, ale
czesto zdarza sig, ze trzeba je czgSciowo
lub catkowitego oczyscic. Popekane, tusz-
czace si¢ i odpadajace powloki usuwa sie
mechanicznie, za pomocg Srodkow che-
micznych lub wytwornicy goracego po-
wietrza.

Zdarza sig, ze powierzchnie stalowa
czy zeliwng trzeba odrdzewi¢. Zauwazone
niewielkie i powierzchniowe skupiska
rdzy usuwa si¢ preparatem odrdzewiaja-
cym lub zamalowuje farbg gruntujaca,
badz inna, ktora neutralizuje rdze. Jesli
korozja naruszyla struktur¢ metalu, to
przerdzewiale miejsca czySci si¢ recznie
papierem Sciernym lub mechanicznie
wiertarka uzbrojona w Sciernice szczotko-
wa.

I Malowanie

Przed malowaniem farbe trzeba roz-
mieszac. Najczesciej robi sie to potrzasa-
jac energiczne puszka. Jednak lepiej po-
stuzy¢ sie patykiem lub wiertarka z zamo-
cowanym mieszadiem.

Skiadniki farb dwusktadnikowych —
barwnik i utwardzacz — nalezy wymieszac
w odpowiednich proporcjach, podanych
przez producenta na opakowaniu.

Jezeli w farbie sg grudki lub na jej po-
wierzchni pojawil si¢ zaschniety kozuch,
oznacza to, ze jest przeterminowana lub
byla niewlasciwie przechowywana. Najle-
piej takiej farby nie uzywac. Jesli czeScio-

we podeschnigcie nastgpilo z naszej winy
(na przyklad Zle zamkneliSmy puszke), to
mozemy sprobowac rozcienczy¢ farbe od-
powiednim rozpuszczalnikiem.

Przed przystapieniem do malowania
nalezy przeliczy¢ ilos¢ farby, ktora bedzie
potrzebna (ilo$¢ farby = ilo$¢ metrow
x ilo§¢ warstw x zuzycie teoretyczne po-
dane na etykiecie x wspolczynnik strat,
np. 1,3).

Wspotczynnik strat zalezy od tego,
czy podloze jest gtadkie, czy chropowate,
od ksztaltu powierzchni (prosty, zaokra-
glony), od sposobu nanoszenia farby.
Mozna ta warto$¢ przyjac za 1,3.

Powierzchnie metalowe najwygodniej
jest malowa¢ w temperaturze otoczenia
15-20° C (minimum 10° C).

Do malowania mniejszych elemen-
tow (rury, grzejniki) stuza r6znego rodza-
ju pedzle — najlepsze sa pedzle plaskie
o wlosiu $redniej sztywnosci. Wigksze po-
wierzchnie lub o skomplikowanych
ksztaltach malujemy pistoletem natry-
skowym.

Najczesciej naklada si¢ 1-2 warstwy
farby, zawsze trzeba przestrzegaé ilosci
warstw zalecanych przez producenta.

Miejsca bardziej niz inne narazone na
korozje, np. okolice zlacz spawanych,
zgrzewanych, lutowanych, zagiecia pod
duzym katem, powinny by¢ zabezpieczo-
ne podwojng warstwa podkiadu antyko-
rozyjnego.

Litr farby nakladanej jednokrotnie
wystarcza do pomalowania powierzchni
od 5 do 12 m?% Powtloka schnie od 30 mi-
nut do 12 godzin. Powtérne malowanie
jest mozliwe po 6-16 godzinach. [ |
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