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Farby elewacyjne Sto
Zawsze perfekcyjne rozwigzanie
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Informacje techniczne, dane, zdjecia i rysunki, zawarte w niniejszej broszurze, nalezy traktowac jedynie jako materiat pogladowy, przedstawiajacy podstawowe
informacje i zasady funkcjonowania. Wykonawca / klient zobowiazany jest sprawdzi¢ na wtasna odpowiedzialnos¢ kompletnos¢ produktéw i systemoéw oraz
mozliwos¢ ich zastosowania dla danego obiektu. Prace uzupetniajace zostaty przedstawione jedynie schematycznie. Przedstawione zatozenia i dane musza by¢
skonfrontowane z danymi warunkami obiektowymi i w zadnym wypadku nie stanowia one planu dziatar inwestycyjnych ani montazowych. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac zatozen i wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw, opisach systeméw i dopuszczeniach.

Spis tresci

Elewacja to podstawa
Inteligentne farby dopasowane
do indywidualnych wymagan

1. Elewacja zawsze sucha
StoColor Dryonic®, StoColor Dryonic® G

2. Dlugotrwaty efekt
samooczyszczania
StoColor Lotusan, StoColor Lotusan G

3. Naturalne dziatanie bez biobojczej
warstwy ochronnej
StoColor Lotusan, StoColor Dryonic®

4. Dodatkowa ochrona przed algami
i grzybami
StoColor Lotusan G, StoColor Silco G,
StoColor Dryonic® G

5. Ochrona ciemnych elewacji
StoColor X-black

6. Stabilnos¢ koloréw
StoColor Dryonic®

7. Farby mineralne / silikatowe
(krzemianowe)
StoColor Solical, StoColor Sil

8. Oczyszczanie powietrza
StoColor Photosan

Przygotowanie podtoza
Rozwiazanie kazdego problemu

Testy podtoza
Opis, przyczyny i zalecane $rodki zaradcze
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Elewacja to podstawa

Inteligentne farby dopasowane do indywidualnych wymagan

Zaawansowane technologie spowodowaly, ze farba to
obecnie cos wiecej niz tylko kolor. To takze wiele cennych
witasciwosci i funkcjonalnosci.

Nowa generacja farb elewacyjnych Sto 1Q -Inteligent Technology
wyréznia sie maksymalnym zakresem ochrony powierzchni,
wytrzymatoscia, stabilnoscia koloru i trwatoscia. Nadaja rowniez
dodatkowe wiasciwosci pokrywanym powierzchniom, co jest
niewatpliwa wartoscia dodana tych produktéw. Kolor nie jest
juz najwazniejszym kryterium wyboru farby. Inteligentne farby
elewacyjne sa przede wszystkim dtugoterminowa inwestycja

a dzieki ulepszonym wtasciwosciom znacznie przewyzszaja trady-
cyjne produkty.

W katalogu przedstawiamy nie tylko przeglad farb elewacyjnych
Sto, lecz réwniez informacje o podtozach i metodach ich testo-
wania.

Firma Sto oferuje inteligentne rozwiazania dopasowane do indy-
widualnych wymagan.

Wymagania stawiane farbom elewacyjnym

. elewacja zawsze sucha

. dtugotrwaty efekt samooczyszczania

. naturalne dziatanie bez biobdjczej warstwy ochronnej
. dodatkowa ochrona przed algami i grzybami

. ochrona ciemnych elewadji

. stabilnos¢ kolorow

. farby mineralne / silikatowe (krzemianowe)

0 N o Ul AW N —

. 0Czyszczanie powietrza

Indywidualne doradztwo wchodzi w zakres standardowych ustug firmy Sto.
Doradcy techniczni i handlowi stuza Parstwu rada i pomoca.



1. Elewacja zawsze sucha 2. Dtugotrwaty efekt samooczyszczania
StoColor Dryonic®, StoColor Dryonic® G StoColor Lotusan, StoColor Lotusan G

Wysuniete okapy jako ochrona elewacji nie ciesza
sie popularnoscia gtownie ze wzgledow estetycz-
nych. Jak jednak inaczej ochroni¢ powierzchnie
elewacji przed zanieczyszczeniem?

Inteligentna farba elewacyjna zapewnia szybkie wysy-
chanie gromadzacej sie na elewadji wilgoci pochodza-
cej z deszczu, rosy i mgty.

Dzieki wykorzystaniu zasad bioniki farby te trwale
chronia elewacje przed algami i grzybami bez
koniecznosci stosowania biobojczej warstwy ochron-
nej. W efekcie uzyskujemy sucha elewacje, ktéra

na dtugo zachowuije piekny wyglad.

Farby elewacyjne StoColor Lotusan i StoColor Lotusan G
wykazuja wyjatkowe wiasciwosci fizyczne dzieki
zastosowaniu unikalnej i opatentowanej technologii
Lotus-Effect®. Wykorzystano w niej naturalne mecha-
nizmy samooczyszczania sie lisci lotosu (tzw. efekt
lotosu). Krople deszczu nie zatrzymuja sie na lisciach
lotosu, ale natychmiast sptywaja po ich powierzchni
wraz z czastkami zanieczyszczen. Ten sam efekt
powoduje zdolnos¢ powierzchni elewacji do samo-
oczyszczania sie a dzieki regulacji wilgotnosci chroni
ja przed szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Elewacja pozostaje dtuzej czysta i piekna.

Inspiracja dla stworzenia farb StoColor Dryonic®

i StoColor Dryonic® G stat sie maty chrzaszcz zyjacy

na pustyni. Dzieki pancerzowi o specjalnej hydrofilo-
wo-hydrofobowej mikrostrukturze owad ten potrafi
wychwytywac kropelki wody z mgty. Jego pancerz stat
sie wzorem do opracowania innowacyjnej technologii
Dryonic. Jej unikatowos$¢ polega wiasnie na btyska-
wicznym odprowadzaniu wilgoci z elewacji.

StoColor Dryonic®/ StoColor Dryonic® G

Szybkie odprowadzanie wilgoci z powierzchni elewacji.
Nowa farba elewacyjna z technologia Dryonic zapewnia btyska-
wiczne wysychanie elewacji.

StoColor Lotusan / StoColor Lotusan G

Zanieczyszczenia sptywaja wraz z deszczem.
Trwaly kolor elewacji dzieki opatentowane] technologii

W skrécie: Lotus-Effect®, ktora zapewnia dtugotrwata czystos¢ elewacji.

- najszybsze wysychanie kropel deszczu i rosy

- trwata ochrona elewacji przed algami i grzybami

- bez biobojczej warstwy ochronnej

- najwyzsza stabilnos¢ koloru i szeroki wybdr barw

- brak , efektu zarysowania" (drobne jasne rysy)

- mozliwo$¢ stosowania na niemal wszystkie podfoza budowlane
- neutralna dla $rodowiska

- StoColor Dryonic® G z warstwa ochronng

- delikatny potysk w zaleznosci od kata padania Swiatta

W skrocie:

- bardzo wysoka odpornos¢ na zabrudzenia

- naturalna ochrona przed algami i grzybami

- bez biobojczej warstwy ochronnej

- StoColor Lotusan G z warstwa ochronna

- regulacja wilgotnosci

- wieksza swoboda projekowania elewacji, poniewaz rozwigzania
konstrukcyjne zapewniajace ochrone przed warunkami atmosfe-
rycznymi staj sie mniej istotne

Dom jednorodzinny, Ludwigsburg, Niemcy

Klasy produktéw wg normy DIN EN 1062-1:
- dyfuzja pary wodnej: V1 (wysoka)
- przepuszczalno$¢ wody: W3 (niska)

Klasy produktéw wg normy DIN EN 1062-1:

- dyfuzja pary wodnej: - V2 (Srednia)

- przepuszczalnos¢ wody: W3 (niska)

- przepuszczalno$c CO,: Klasa C1 (bariera dla CO,)

L . Rezydencja Triplex Karlovy Vary, Karlowe Wary, Czechy

Dlugotrwaly efekt samooczyszczania

Elewacja zawsze sucha
Zalecane farby StoColor Lotusan

Zalecane farby StoColor Dryonic® - StoColor Lotusan G

StoColor Dryonic® G . . o o ’
Wskazowki techniczne  Efekt lotosu uzyskuje sie poprzez natozenie dwdch warstw

Wskazowki techniczne  Powtoke nakfada¢ metoda natrysku bezpowietrznego farby na podtoze zagruntowane érodkiem Sto-HydroGrund.

(,airless"), szczegdlnie w przypadku gtadkich powierzchni,
i bez wyréwnywania watkiem malarskim.

6 | Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach. | 7



3. Naturalne dziatanie bez biobdjczej warstwy ochronnej
StoColor Lotusan, StoColor Dryonic®

Zaawansowana technologia prosto z natury:
ochrona elewadji bez biobojczej warstwy
ochronnej! Oto efekt intensywnych badan firmy
Sto. Farby elewacyjne StoColor Lotusan i StoColor
Dryonic® zmniejszaja przyczepnosci czasteczek
brudu i zarodnikéw, dzieki czemu w naturalny
sposéb zapobiegaja porostowi glondw i grzybow.

Tajemnica StoColor Lotusan tkwi w specjalnej
bimodalnej powtoce. Znaczna wiekszos¢ zanie-
czyszczen nie przykleja sie do pokrytej farba
powierzchni elewacji, ktéra dodatkowo wykazuje
silne wiasciwosci hydrofobowe. Zanieczyszczenia
sptywaja z elewacji wraz z deszczem, podobnie
jak krople wody sptywaja po powierzchni lisci
lotosu. Efekt ten uzyskano bez biobdjczej warstwy
ochronnej.

Zasada dziatania StoColor Dryonic® jest bardzo
podobna: specjalna kompozycja srodkéw wiaza-
cych i wypetniaczy tworzy trwata hydrofilowo-hy-
drofobowa mikrostrukture o wtasciwosciach hydro-
fobowych, ktéra sprawia, ze elewacja niezwykle
szybko wysycha po opadach deszczu i nie pozwala
na osadzanie kropli mgty i rosy na powierzchni
elewacji.

[ stoColor Lotusan”®
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Hospicjum, Hamburg, Niemcy

Naturalne dziatanie bez biobdjczej warstwy ochronnej

StoColor Lotusan
StoColor Dryonic®

Zalecane farby

Wskazowki techniczne  Zasade i mechanizm dziatania farby mozna zaobserwowac
na specjalnych prébkach demonstracyjnych.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

4. Dodatkowa ochrona przed algami i grzybami
StoColor Lotusan G, StoColor Silco G, StoColor Dryonic® G

Wystepowanie alg i grzybéw na elewacjach budyn-
kéw to problem natury przyrodniczej. Warunki
zyciowe i srodowiskowe dla rozwoju erozji biolo-
gicznej wystepuja w kazdym miejscu niezaleznie
od usytuowania obiektu, sa tylko mniej lub bardziej
sprzyjajace.

Jednak stosujac specjalistyczne materiaty elewa-
cyjne mozna to zjawisko w pewnym stopniu ogra-
niczy¢, a dzieki temu dtuzej cieszy¢ sie piekna i
czysta elewacja oraz - dzieki rzadziej dokonywanym
remontom elewacji - zmniejszy¢ naktady finansowe.

Farby StoColor Lotusan G, StoColor Silco G

i StoColor Dryonic® G ze zintegrowana warstwa
ochronng opracowano wtasnie z mysla o skutecz-
niejszej ochronie elewacji szczegoélnie narazonych
na niekorzystne dziatanie warunkéw srodowisko-
wych.

StoColor Silco 6

e —— -k

—

Usytuowany w strefie nadmorskiej biurowiec firmy Lumenart, Pula, Chorwacja

Dodatkowa ochrona przed algami i grzybami

Zalecane farby

Wskazowki techniczne

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

StoColor Lotusan G
StoColor Silco G
StoColor Dryonic® G

Optymalny efekt uzyskuje sie poprzez natozenie dwdch
warstw farby. Elewacje pokryte algami i grzybem nalezy
zdezynfekowac srodkiem StoPrim Fungal i naktadac farbe
bez zmywania.



5. Ochrona ciemnych elewacji

StoColor X-black

Ciemny kolor powoduje dodatkowe nagrzewanie
elewacji a tym samym wzrost naprezen i ryzyko
uszkodzenia ptyt termoizolacyjnych EPS. Z tego
powodu unika sie stosowania ciemnych odcieni
na fasadach. Farba elewacyjna StoColor X-black
znosi te ograniczenia.

Powtoka StoColor X-black, ktéra bardzo dobrze
odbija promieniowanie z zakresu bliskiej podczer-
wieni (NIR), sprawia, ze wzrost temperatury elewacji
pod wptywem promieniowania stonecznego nie
przekracza bezpiecznego poziomu 70°C. Jest to
mozliwe za sprawa innowacyjnych pigmentow,
ktore odbijaja znaczna ilos¢ promieni stonecznych.
Farbe wykonano w catosci z czystego akrylu, ktéry
zapewnia bardzo dobra przyczepnos¢ i stabilnos¢
koloru. Dodatkowa zaleta StoColor X-black jest
ochrona elewacji przed przebarwieniami i efektem
kredowania.

StoColor X-black

Chiodne elewacje w intensywnych barwach.
Farba elewacyjna z technologia X-black chroni elewacje
w intensywnych ciemnych barwach przed przegrzewaniem

W skrocie:

- odbija promieniowanie stoneczne w zakresie bliskiej
podczerwieni i promieniowanie stoneczne

- najwyzsza stabilnos¢ koloru i szeroki wybor barw

- do barwienia w ciemnych, intensywnych odcieniach

- umozliwia stosowanie na ptytach EPS koloréw o o niskim
wspéfczynniku odbicia Swiatta.

Klasy produktéw wg normy DIN EN 1062-1:
- dyfuzja pary wodnej: - V2 ($rednia).
- przepuszczalnos¢ wody: W3 (niska)
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EDEKA Hieber, Bad Krozingen, Niemcy

Ochrona ciemnych elewacji

Zalecane farby

Wskazoéwki techniczne

StoColor X-black

Optymalny efekt uzyskuje sie przez natozenie podwojnej
warstwy wraz z gruntowaniem przy uzyciu Stoplex W dla
zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci i lekkich
wiasciwosci hydrofobowych podtfoza.

Farby w ciemnym odcieniu najlepiej nakfadac¢ na chropowata
powierzchnie, np. na podtoze o uziarnieniu 2,0.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach

6. Stabilnosc¢ kolorow
StoColor Dryonic®

StoColor Dryonic® to farba elewacyjna nowej gene-
racji IQ-Intelligent Technology. Nie ma sobie réow-
nych pod wzgledem réznorodnosci oraz czystosci
barw i stabilnosci koloru.

StoColor Dryonic® taczy w sobie funkcjonalnos¢

z réznorodnymi mozliwosciami aranzacji. Farba
zachowuje strukture powierzchni i charakteryzuje
sie wysoka zdolnoscia krycia. Dodatkowo zapewnia
wrecz nieograniczona swobode wyboru koloru.
Réznorodnosc barw przektada sie na niezliczone
mozliwosci kompozycji kolorow — od czystej bieli,
po delikatne pastele lub ciemne, intensywne kolory,
a wszystkie z nich wyréznia wysoka stabilnos¢
barw.

Konsystencja farby StoColor Dryonic® sprawia,

ze malowanie nig jest niezwyle proste (chlapanie
zostato zredukowane do minimum). Farbe mozna
naktadac na pionowe powierzchnie oraz ptaszczy-
zny o nachyleniu nie nizszym niz 45°.

Stabilnos¢ kolorow

Zalecane farby

Wskazowki techniczne

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

Budynek mieszkalny, Weil am Rhein, Niemcy

StoColor Dryonic®

Wysoka wytrzymatosc mechaniczna i brak , efektu za-
rysowania". Farba optymalnie sprawdza sie na budynkach
w obszarach o duzym obciazeniu ruchem.

[ 11



7. Farby mineralne / silikatowe (krzemianowe)
StoColor Solical, StoColor Sil

Kazdy budynek jest inny, wiec potrzebuje indywidu-
alnych rozwiazan. Dotyczy to w szczegdlnosci
obiektow zabytkowych. Farby krzemianowe Sto
doskonale zachowuja historyczny charakter takich
elewacji.

StoColor Solical to farba zolowo-krzemianowa

ze spoiwem bedacym potaczeniem zolu krzemiano-
wego ze szktem wodnym potasowym. Zolowo-
-krzemianowa formuta farby pozwolita na rozsze-
rzenie zastosowania farb krzemianowych na
wszystkie typowe podtoza Scian i sufitow.

StoColor Sil to farba silikatowa o wysokim wspot-
czynniku otwarcia dyfuzyjnego, opracowana

z mysla o odnawianiu elewacji obiektéw zabytko-
wych i aplikacji na podtoza mineralne oraz renowa-
¢ji organicznych powtok o niskiej elastycznosci.

{+

StoColor Sil

#z?ii"
LS
"
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Urzad miasta, Frydek-Mistek, Czechy

Farby mineralne / silikatowe (krzemianowe)

Zalecane farby

Wskazowki techniczne

StoColor Solical
StoColor Sil

Optymalny efekt uzyskuje sie przez natozenie podwajnej
warstwy wraz z gruntowaniem przy uzyciu StoPrim Silikat
dla uzyskania odpowiedniej regulacji chtonnosci i poprawy
przyczepnosci podtoza.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

8. Oczyszczanie powietrza

StoColor Photosan

Czyste powietrze jest niezbedne do zycia. Potrzebu-
jemy go wszyscy, w kazdej chwili, przez cate zycie.

Stale rosnacy ruch samochodéw czy nieustanny
rozwoj przemystu maja negatywny wptyw nie
tylko na stopiert zanieczyszczenia powietrza czy
nasze zdrowie, ale tez na kondycje samych budyn-
kow.

Odpowiedzia na te sytuacje jest aktywna farba
StoColor Photosan, ktéra poddana dziataniu

promieni UV, oraz swiatfa widzianego uruchamia
proces fotokatalizacji. Oznacza to, ze osadzajace

sie na powierzchni elewadji tlenki azotu przeksztat-
cane s3 w niegrozne, tatwo rozpuszczalne azotany,
ktore nastepnie sptukiwane sa z powierzchni budynku
przez zwykte opady atmosferyczne. Dodatkowo pod-
czas tej reakdji szkodliwe tlenki ozonu zamieniaja sie
w tlen.

Co istotne, wraz z uptywem czasu nie maleje
skutecznos¢ powtoki StoColor Photosan, a powie-
trze jest caty czas efektywnie oczyszczane z niebez-
piecznych substancji. Warto podkresli¢, ze moze
ona by¢ stosowana praktycznie na wszystkich
podfozach, jest wodoodporna, a takze zapewnia
bardzo dobra dyfuzje pary wodnej.

StoColor Photosan

Sposob na czyste powietrze
Farba elewacyjna z opatentowang technologia VLC (Visible Light Catalyst), ktora
przyczynia sie do zmniejszenia ilosci zanieczyszczen i czastek statych w powietrzu.

W skrocie:

- wysoka skutecznosc rozktadu substancji szkodliwych, takich jak tlenki azotu,
ozon i szkodliwe substancje organiczne

- obniza emisje wtornych czastek statych

- wysoka odpornos¢ na zabrudzenia

- skuteczna ochrona przed algami i grzybami

- powtoka zachowuje swoje whasciwosci nie tylko przy bezposrednim nastonecznieniu,
ale rowniez w warunkach rozproszonego promieniowania, nawet na elewacjach
po stronie pétnocnej i w okresach silnego zachmurzenia

- bardzo dobre wiasciwosci obrobki

Klasy produktéw wg normy DIN EN 1062-1:
- dyfuzja pary wodnej: V1 (wysoka)
- przepuszczalno$¢ wody: W3 (niska)

Oczyszczanie powietrza

Zalecane farby StoColor Photosan

Wskazowki techniczne

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

Najwieksza skutecznosc uzyskuje sie przez natozenie
podwaojnej warstwy farby wraz z gruntowaniem przy uzyciu
Stoplex W dla zapewnienia odpowiedniej regulacji chfonnosci
i poprawy przyczepnosci podfoza.

[13



Przygotowanie podtoza
Rozwigzanie kazdego problemu

Solidna konstrukcja musi opierac sie na stabilnych
fundamentach. Odpowiednio przygotowane podtoze
jest niezbednym warunkiem uzyskania trwatej powtoki
o wysokiej jakosci.

Bogaty asortyment produktéw przeznaczonych do przygotowa-
nia i gruntowania podtoza firmy Sto zapewnia mozliwos¢ wyboru
optymalnego rozwiazania: poczawszy od wzmocnienia poprzez
odpowiednia regulacje chtonnosci i przyczepnosci podtoza,

po niwelowanie nieréwnosci i renowacje wilgotnych podtozy

o wysokim zasoleniu. Rozwiazania, ktére zapewnia trwata
ochrone przed korozja metali, przebarwieniami oraz stabilna
przyczepno$¢ na szczegdlnie gtadkich powierzchniach, sa najlep-
sza gwarancja bezpieczenstwa i trwatosci elewacji budynkow.

W dalszej czesci broszury przedstawiamy poszczegdlne rodzaje
podtozy i zalecane metody przygotowania powtok.

Elewacje metalowe powlekane proszkowo (metoda Coil-Coating)

Malowanie elewacji metalowych powlekanych proszkowo

(metoda coil-coating):

Warstwa gruntujaca StoColor Dryonic®, rozciefczy¢ w proporji
10%

Powtoka koricowa StoColor Dryonic® (bez biobdjczej warstwy
ochronnej)
StoColor Dryonic® G (z biobdjcza warstwa
ochronng)

Wskazéwki techniczne Pistolet do malowania bezpowietrznego
(airless), rozmiar dyszy: 417—425,
cisnienie: 80—100 bar. Sprawdzi¢ przyczepnos¢
metoda siatki naciec (cross cut test),
uwzgledni¢ miarodajng powierzchnie
do badan.

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e dobra przyczepnos¢ powtoki

e optymalna stabilnosc¢ koloru

e mozliwos¢ nakfadania na powierzchnie o nachyleniu > 45°
e odpowiednia elastycznos¢

o wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

14|

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

Skazenia mikrobiologiczne algami i grzybami

Malowanie elewacji zasiedlonych przez grzyby i algi:

Przygotowanie StoPrim Fungal
wstepne

Warstwa gruntujaca Stoplex W, Sto-HydroGrund
(z uzyciem StoColor Lotusan)

Powtoka koricowa StoColor Dryonic® G
StoColor Lotusan G
StoColor Silco G
StoColor X-black (do renowadji
elewacji zasiedlonych algami
w ciemnych / intensywnych kolorach)

Wskazowki techniczne Elewacje nalezy umyc i w razie potrzeby
oczysci¢ mechanicznie i pozostawic
do wyschniecia przed dezynfekcja z uzyciem
StoPrim Fungal.

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e dtugotrwata ochrona przed ponownym skazeniem spowodowanym
nieprawidfowym przygotowaniem podfoza

e utrzymanie czystej i estetycznej elewacji pomimo niekorzystnych
warunkow fizycznych i rozwiazan konstrukcyjnych

Elewacje drewniane

Malowanie elewacji z drewna:

Przygotowanie Drewno zanieczyszczone mikrobiologicznie:
wstepne StoPrim Fungal

Warstwa gruntujaca StoAllgrund AF
Ochrona przez sinizng ~ StoPrim Protect AF
Powtoka koricowa StoColor Dryonic®, StoColor Top

Wskazowki techniczne Mozna naktadac na poprzednig nienaruszong
warstwe farby bez koniecznosci gruntowania;
zabezpieczenie przed korozja biologiczna

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e dobra przyczepnos¢ powtoki

e wystarczajace "“oddychanie” powtok

e zabezpieczenie przed przebarwieniami drewna (wykwity)
e zabezpieczenie przed sinizng

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.
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Beton komdrkowy

Malowanie elewacji z betonu komérkowego:

Warstwa gruntujaca Stoplex W

Powtoka korncowa StoColor Poro Fill

Wskazowki techniczne Powtoka naktadana maszynowo,
min. grubo$¢ warstwy 1800 g/m?

Najlepsze rozwiazanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e regulacja mocno chfonacych podtozy
e gramatura na poziomie 1800 g/m?
¢ mozliwos¢ naktadania na podtoza o niskiej wytrzymatosci na sciskanie

Malowanie elewacji z ptyt wtdkno-cementowych
(bez zawartosci azbestu):

Warstwa gruntujaca Powtoka koricowa, rozciefczy¢ w propordji
10%

Powtoka koricowa StoColor Dryonic®/ StoColor Dryonic® G
StoColor Silco / StoColor Silco G
StoColor Top

Wskazéwki techniczne Naktadac natryskiem bezpowietrznym
(airless) w kierunku przeciwnym do
oddziatywania wody, nastepnie wyréwnac
watkiem malarskim

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:
e dobra przyczepnos¢ powtoki

e zamkniecie odstonietych krawedzi
e pokrycie elementéw mocujacych (nitdw, srub, klamer, itp.)
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Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.

Piaskowiec

Malowanie elewacji z piaskowca:

Warstwa gruntujaca StoPrim Silikat

Powtoka koricowa StoColor Sil

Wskazowki techniczne  Powierzchnie ukosne gruntowac StoPrim

Aktiv, a nastepnie pokry¢ warstwa StoColor
Dryonic® G

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e dobra przyczepnos¢ powtoki

e wystarczajace "oddychanie" powfok
e regulacja mocno chtonacych podtozy
e wyréwnanie zawartosci wilgoci

Beton

Malowanie elewacji z betonu:
Warstwa gruntujaca Stoplex W

Powtoka konicowa StoColor Dryonic®, StoColor Dryonic® G

Wskazowki techniczne Potwierdzona przepuszczalnos¢ CO, wg
normy DIN EN 1062-1, C1, szpachlowanie
wypetniajace pory z uzyciem StolLevell Deco

Klasa OS elementéw z betonu wg normy
DIN EN 1504/DIN V 18026 — stosowac
systemy StoCretec

Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e ochrona przeciwkorozyjna
e izolacja przeciwwilgociowa
e intensywnosc koloru

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.
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Podtoza z drobnymi spekaniami wiosowatymi Usuwanie rys wg normy EN 1062-7 klasa: brak, A1, A2, A3

Malowanie podtozy z drobnymi spekaniami: Usuwanie rys wg normy EN 1062-7 klasa: brak, A1, A2, A3

Warstwa gruntujaca StoPrim Plex Warstwa gruntujaca StoPrim Micro

Powtoka koricowa StoColor Fibrasil
StoColor Silco Elast
StoColor Lastic

Powfoka konicowa StoColor Lastic
StoColor Silco Elast

Wskazowki techniczne  Przed renowacj elewacji nalezy dokonac
oceny podtoza i wykonac test skutecznosci
przekrywania zarysowan.

Wskazowki techniczne  Gruntowanie rys StoPrim Micro
(metoda , mokre na mokre")

Najlepsze rozwiazanie ze wzgledu na nastepujace korzysci: Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzysci:

e ograniczenie nasiagkliwosci w obszarze pokrytym rysami e ograniczenie nasiakliwosci w obszarze pokrytym rysami

Usuwanie rys w podfozu wg normy EN 1062-7 i wynikéw badan firmy Sto

B | aChy Ocyn kowa n e | pod*oza a | u m | n | Owe (ru ry Sp UStOWG, |‘tp) Ruchy szczelin Brak ruchow szczelin Ruchy szczelin do 0,1 mm Ruchy szczelin do 0,2 mm Ruchy szczelin do 0,5 mm
Cykl roboczy
Malowanie podtozy z metalu i PCV:
Powtoka gruntujaca StoPrim Micro
Warstwa gruntujaca StoColor Dryonic®, rozciedczy¢ w propordji
10% |
Powtoka koricowa StoColor Dryonic®/ StoColor Dryonic® G _ . e
StoColor Top Wypehnienie szczelin Sto-Rissfiiller
Wskazowki techniczne Czyszczenie i bezposrednie nakfadanie |
StoColor Top lub StoColor Dryonic®.
i ¢é iatki Pierwsza powtfoka posrednia StoColor Fibrasil* StoColor Silco Elast StoColor Silco Elast StoColor Lastic**
Sprawdzi¢ przyczepnos¢ metoda siatki
naciec (cross cut test), uwzglednic miaro- I
dajna powierzchnie do badan.
Druga powtoka posrednia StoColor Silco Elast
Najlepsze rozwigzanie ze wzgledu na nastepujace korzy: Powloka koricowa StoColor Fibrasil* StoColor Silco Elast StoColor Silco Elast StoColor Lastic
® przyczepnosc Klasa EN 1062-7 w przypadku rys brak A1l A2 A3
e wykwity solne o wzglednej szerokosci do 0,1 mm do 0,25 mm do 0,25 mm do 1,25 mm
(mm)/rozcigganiu V (mm/min) brak brak 0,05 0,05

*) ewentualnie StoColor Silco Fill, StoColor S, StoColor Sil Fill
**) ewentualnie w pierwsza warstwe zatopic siatke StoLastic Gewebe RF

18 | Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach. | 19



Testy podtoza
Opis, przyczyny i zalecane srodki zaradcze
Przed natozeniem powtoki nalezy doktadnie sprawdzi¢ wtasciwo-

$ci podfoza, aby zapewni¢ optymalne i trwate pokrycie. Istnieja
proste metody, dzieki ktérym mozna sprawdzi¢ nosnos¢, odpor-

nos¢ na podcisnienie, zasadowos¢ i inne wiasciwosci podtoza
oraz ustali¢, czy podtoze nalezy poddac¢ dalszym zabiegom.

Podtoze Badania Opis i przyczyny

Kredowanie Kredowanie podtoza $wiadczy o procesach erozji
powierzchniowej (kredowanie najczesciej dotyczy
starych powtok).

Kredowanie moze byc¢ przyczyna odbarwien
i mniejszej przyczepnosci kolejnych powtok.

Przyczyna: bezposredni wptyw czynnikdéw
atmosferycznych - promieniowania UV i opaddw.

Czynniki/zabiegi, ktére moga sprzyjac kredowaniu:
— zbyt silne rozcienczenie farby woda,

— zbyt gwaftowne wysychanie,

— narazenie na mréz podczas wysychania

Wytrzymatos¢

4 Wytrzymatos¢ podfoza zalezy od typu i ilosci srodka
podtoza

wigzacego (cementu i wapna) oraz intensywnosci
oddziatywania warunkéw atmosferycznych w trakcie
dtugotrwatego uzytkowania.

Przyczyna: wyptukiwanie srodkéw wiazacych pod
wptywem warunkow atmosferycznych.

Chtonnos¢ Zbyt wysoka chfonno$¢ podtoza moze powodowac

przebarwienia i obnizenie wytrzymatosci podtoza.

W dtuzszej perspektywie nadmierna chfonnos¢
moze spowodowac: obnizenie przyczepnosci, porost
alg i grzybow, wykwity soli, odrywanie sie powtfoki

Przyczyna: charakterystyka podtoza i wptyw
warunkéw atmosferycznych (wyptukiwanie $rodkow
wiazacych).
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i uszkodzenia powtoki pod wptywem mrozu i wilgoci.

Metoda testowa i ocena

Kredowanie mozna rozpoznac prostym testem
»rfozmazywania” powtoki zewnetrznej dfonia.

Ocena: na dfoni zostaje przypominajaca make
warstwa kurzu.

Test zarysowania przeprowadzany na zaprawach /
tynkach mineralnych, subiektywne sprawdzenie wytrzy-
matosci i nosnosci podioza. Aby uzyskac bardziej miaro-
dajny wynik testu, warto uprzednio zwilzy¢ badane
podfoze.

Ocena: jezeli tynk jest stabilny, a zerwaniu ulega
wylaznie warstwa wierzchnia, mamy do czynienia

z powloka, ktdra ulegta spiaszczeniu. Podczas pocierania
zewnetrzna warstwa powtoki odrywa sie od tynku i sypie
sie jak piasek. Jezeli tynk jest kruchy i odrywa sie réwniez
w glebszych warstwach powtoki, gruntowanie powtoki
2wyKle nie przyniesie pozadanego efektu.

Test zwilzenia woda

Ocena: na powfokach o wysokiej chfonnosci woda
wechtania sie szybko, a powtoka ma ciemniejsze
zabarwienie. W miare zmniejszania sie chtonnosci
podfoza coraz wiecej wody sptywa po powierzchni.

Zabieg

Podtoze nalezy oczyscic i/lub zagruntowac.

W przypadku piaszczacych powfok: mechanicznie
usunac odrywajaca sie warstwe, a nastepnie oczy-
$ci¢ poditoze szczotka lub myjka wysokocisnieniowa.

Zagruntowac.

Zagruntowac

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktow i dopuszczeniach.

Polecany produkt

Uzy¢ srodkow gruntujacych, odpowiednich
do pozniejszych powtok:

np. Stoplex W, Sto-HydroGrund, StoPrim Plex

Uzy¢ sSrodkéw gruntujacych, odpowiednich
do pézniejszych powtok:

np. StoPrim Micro, Stoplex W, Sto-HydroGrund,
StoPrim Plex, StoPrim Silikat, StoPrim Grundex

Uzy¢ srodkéw gruntujacych, odpowiednich
do pdzniejszych powtok:

np. Stoplex W, Sto-HydroGrund,
StoPrim Plex
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Testy podtoza
Opis, przyczyny i zalecane srodki zaradcze

Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach. Nalezy bezwzglednie przestrzegac wytycznych zawartych w instrukcjach technicznych produktéw i dopuszczeniach.




Sto Sp. z o.0.
03-872 Warszawa
ul. Zabraniecka 15
tel. 22 511 61 00/02
fax 22 511 61 01
info.pl@sto.com
www.sto.pl

Sto = Budowac swiadomie.

Centra Sprzedazy:

85-087 Bydgoszcz

ul. Gajowa 7/9

tel. 5234520 18

fax 52 345 28 23
¢s.bydgoszcz.pl@sto.com

41-506 Chorzow

ul. NiedZwiedziniec 18
tel. 32790 48 53/55
fax 32790 48 54
cs.chorzow.pl@sto.com

81-571 Gdynia

ul. Chwaszczyrska 172
tel. 58 629 96 07

fax 58 629 98 23
¢s.gdynia.pl@sto.com

75-120 Koszalin

ul. Szczecinska 3

tel. 94 346 05 93

fax 94 346 06 02
cs.koszalin.pl@sto.com

Doradcy Handlowi:

Biatystok
tel. 605 165 132

Bielsko-Biata
tel. 603 692 511

Czestochowa
tel. 603 692 522

30-740 Krakéw

ul. Péttanki 29 G

tel. 12 413 66 89

fax 12 413 45 97
cs.krakow.pl@sto.com

20-445 Lublin

ul. Zemborzycka 57E
tel. 81748 04 35
fax 81748 04 36
cs.lublin.pl@sto.com

93-350 todz

ul. Ustronna 3/9
tel. 42 672 40 30
fax 42 670 91 41
cs.lodz.pl@sto.com

60-479 Poznan

ul. Strzeszyriska 29
tel. 61 842 59 46

fax 61842 59 39
¢s.poznan.pl@sto.com

Gorzéw WIkp.
tel. 605 165 128

Kalisz
tel. 605 165 147

Kielce
tel. 605 165 141

35-205 Rzeszow

ul. Wspélna 4

tel. 17 860 03 93

fax 17 863 67 81
cs.rzeszow.pl@sto.com

70-893 Szczecin

ul. Balinskiego 23

tel. 91432 18 50

fax 91 432 18 58
cs.szczecin.pl@sto.com

52-315 Wroctaw

ul. Kobierzycka 20 D
tel. 7133493 50

fax 71 33493 70
cs.wroclaw.pl@sto.com

Opole
tel. 603 692 529

Watbrzych
tel. 605 165 100
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