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Nowoczesna ceramika budowlana

Do najbardziej innowacyjnych produktéw z ceramiki stuzacej do wznoszenia scian naleza
poryzowane pustaki scienne Porotherm. Nowoczesna ceramika poryzowana, zwana tez ciepta

ceramika to gwarancja budowy energooszczednego,

Nowoczesna technologia produkcji ceramiki

Ceramika poryzowana Porotherm nalezy do najbardziej nowo-
czesnych materiatdw do budowy scian domu. Wszystkie zalety
tradycyjnie produkowanych wyrobéw ceramicznych zostaly
dzieki procesowi poryzacji wzmocnione — jest to materiat m.in.

komfotowego i zdrowego domu.

formujacych, jest mieszana z maczka drzewna lub trocinami.
W piecu, w bardzo wysokiej temperaturze ulegaja one spaleniu,
pozostawiajac w spieczonej glinie mikropory, czyli minia-
turowej wielkosci puste przestrzenie wypetnione powietrzem.

cieplejszy, lepiej"oddychajacy", bardziej precyzyjny wymiarowo,
tatwiejszy w stosowaniu i ekonomiczniejszy podczas budowy
i eksploatacji domu.

One to sprawiaja, ze wyroby sg znacznie lzejsze i maja
wielokrotnie lepsza izolacyjnos¢ cieplna niz ceramika zwykia.
Poryzacja ceramiki pozwala takze utrzymac¢ stabilng
wilgotnos¢ powietrza na poziomie zblizonym do warunkéw
naturalnych. Dzieki temu nie dochodzi do zawilgocenia $cian i ro-
zwoju niebezpiecznych dla zdrowia plesni i grzybow.

m Poryzacja

Proces poryzacji, czyli uzyskiwania porowatej struktury
wyrobdw, wydobywa nowe walory ceramiki. Produkcja cera-
miki poryzowanej w stosunku do ceramiki tradycyjnej rozni sie
obecnoscig dodatkowego etapu. Glina, zanim trafi do urzadzen

m Oryginalny Porotherm tylko od Wienerberger Mikropory powstale
Wienerberger jako pierwszy wprowadzit do oferty ceramike po wypaleniu sig trocin
poryzowana pod marka Porotherm juz w 1995 roku.

Dzi$ ceramika poryzowana praktycznie wyparta tradycyjne
cegly ceramiczne przy budowie $cian. Mozna z niej wznosic¢
Sciany o bardzo wysokich parametrach termicznych, w tym
Sciany jednowarstwowe, ktdre nie wymagaja docieplenia.

Doskonata izolacyjnosé termiczna

Zdolno$¢ stawiania oporu cieptu uciekajacemu z wnetrza domu cegta
poryzowana zawdzigcza m in. mikroporom utworzonym w strukturze
ceramiki.

m Akumulacja cieplna

Ceramike poryzowana cechuje doskonata zdolnos¢ akumulacji ciepta.
Cegtly petne z ceramiki bardzo wolno oddajg ciepto dzieki duzej gestosci
objetosciowej, pustaki z ceramiki poryzowanej zas za sprawa systemu
szczelin i pordw, ktdre utrzymuja nagrzane powietrze wewnatrz.

m Statecznosc cieplna

Utrzymanie ciepta i jego stopniowe uwalnianie jest wynikiem doskonatej
akumulacyjnosci pustakéw poryzowanych. Stateczno$c cieplna $cian
ceramicznych jest podstawowym parametrem wptywajgcym na mikro-
klimat wnetrz — w zimie zabezpieczajg przed nadmiernym wychtodzeniem
pomieszczen a w lecie przed ich przegrzaniem. Im wigksza zdolnos¢
akumulowania i utrzymania ciepta (statecznos¢ cieplng) maja Sciany
budynku, tym stabilniejsze i bardziej komfortowe warunki panuja
w pomieszczeniach, zaréwno zima, jak i latem.
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Wyprofilowane powierzchnie boczne pustakow

Powierzchnie boczne poszczegdinych elementéw  wyprofilo-
wane w systemie ,,pidro i wpust” utatwiaja ich zestawienie, a co
wazniejsze nie trzeba wypetnia¢ miedzy nimi spoin pionowych.
Taka konstrukcja pustaka nie tylko przyspiesza budowe, ale
tez przyczynia sig do oszczednego stosowania zapraw. Jest to
réwniez potaczenie cieplejsze, niz z zaprawa, dzieki czemu nie
tworza sig mostki termiczne, czyli miejsca potencjalnej ucieczki
ciepta., Takze zewnetrzne, licowe powierzchnie pustakéw
pustakéw sg wyprofilowane w taki sposob, aby utatwi¢
pdZniejsze tynkowanie sciany.

"0ddychajgca"'
ceramikaporyzowana

"Ciepte" pionowe potaczenie
na piéra i wpusty

Precyzyjny ukiad
drazen

Szlifowane powierzchnie wsporne

Pustaki z ceramiki poryzowanej Porotherm przeznaczone
do budowy w systemach cienkospoinowych Profi i Dryfix pod-
daje sie dodatkowej obrdbce. Sg one z ogromna precyzja szli-
fowane od gdry i od dotu. To sprawia, ze maja niespotykana
dotad dokfadnos¢ wymiarowa, wynoszaca 0,3 mm. Tak idealnie
gtadkie pustaki mozna murowac na cienkie spoiny (0 grubosci
ok. 1 mm). Dzigki szlifowaniu zaprawa przylega do nich bardzo
doktadnie. Pustaki szlifowane to réwniez znaczne zmniejszenie
zuzycia zaprawy i lepsze parametry termiczne gotowej Sciany.

Szczelinowa budowa

Precyzyjnie wypracowany uktad drazen (szczelin) wewnatrz pus-
taka wydtuza droge przeptywu ciepta przez $ciane. Dzieki temu
pustaki poryzowane zyskuja znacznie lepsza, niz tradycyjne
izolacyjnos¢ cieplna. Zwieksza ja takze ustawienie pustakow,
podczas murowania $ciany diuzsze Scianki oddzielajgce drazenia
sa ukladane réwnolegle do lica sciany, przecinajac potencjaing
droge ucieczki ciepta.

Zoptymalizowany cigzar

Ceramika budowlana nalezy do materiatdow stosunkowo
ciezkich, co zapewnia wznoszonym z nigj murom m. in
doskonate parametry konstrukcyjne (czyli  wytrzymatosc),
wysoka izolacyjnosé akustyczna oraz akumulacyjnosé cieplna.
Dzieki porowatej strukturze i budowie szczelinowej pustaki
z ceramiki poryzowanej sg jednak stosunkowo lekkie przy duzych
wymiarach pojedynczych elementéw - np. pustaki o szerokosci
440 mm wazg od 17 do 20 kg. Duzy rozmiar pustakow,
ktére stanowig podstawowy element systemu pozwala
wymurowac metr kwadratowy Sciany juz z 16 pustakdw, co zaj-
muje niecata godzine.

e o
Zaledwie tyle wynosi wilgotno$é muréw wykonanych z ceramiki
poryzowanej i jest ona najnizsza w poréwnaniu do muréw
z innych materiatéw $ciennych.

m Sucha sciana bez wilgoci

Pustaki z ceramiki poryzowanej sa materiatem suchym m.in.
dzigki wypalaniu w bardzo wysokiej temperaturze - okoto
900" C. Sciany wymurowane z Porothermu sa niemal poz-
bawione wilgoci technologicznej, gromadzacej sig zazwyczaj
podczas budowy domu. Jest to mozliwe m.in. dzigki murow-
aniu z pustakéw sciennych na sucha zaprawe w technologii
Porotherm Dryfix. Tzw. wilgotnos¢ ustabilizowana, czyli taka,
jaka utrzymuje sie w $cianie podczas uzytkowania budynku
uzyskuja zaraz po wzniesieniu przegrody.

Dyfuzyjnos$¢ $cian z ceramiki

Pustaki z ceramiki poryzowanej sg paroprzepuszczalne,
Co oznacza ze maja one wysoka dyfuzyjnosc, czyli zdolnos¢ do
przepuszczania pary wodnej. Mury swobodnie "oddychajg”, gdyz
nastepuje w nich niezakidcony proces dyfuzji pary wodnej. Dzigki
mikroporom nadmiar wilgoci wytwarzanej przez mieszkancéw
jest usuwany z wnetrza budynku. Struktura domu, ktdrego baza
jest ceramika poryzowana ma tez zdolnos$¢ do wyréwnywania
sezonowych wahar wilgotnosci w pomieszczeniach.
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Koncepcja e4 - komfort zycla
| bezpleczenstwo we wiasnym domu

Budujgc dom kazdy inwestor kieruje sie wkasnymi potrzebami, jednak tym
co tgczy wszystkich budujgcych jest myslenie o zdrowiu i bezpieczenstwie
swojej rodziny. We wiasnym domu chcemy sie czu¢ dobrze, dlatego
dokonujgc wybordw szukamy ztotego srodka. Takiego, ktory z jednej strony
zaspokoi nasze potrzeby a z drugiej da nam pewnosc¢ dobrze zainwesto-
wanych pieniedzy i nie bedzie zrodiem stresu w przysziosci,
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Ekologia

Dbato$¢ o $rodowisko wyraza
sig zaréwno poprzez stosowanie
ekologicznych materiatéw budo-
wlanych, jak i przez korzystanie
z odnawialnych i, co wazne, czy-
stych zrodet energii.

Materiaty ceramiczne Wienerberger
- naturalne, trwate i przyjazne
$rodowisku pozwalaja na osiagnigcie
wewnatrz domu optymalnego, przy-
jaznego mikroklimatu, ktéry utrzy-
muje sig pomimo uptywu lat. Dom
w koncepcji e4 nie jest zalezny od
paliw kopalnych, odpowiedzialnych
w duzej mierze za szkodliwy dla
naszego zdrowia smog. Do produkcji
pradu, cieptej wody, ogrzewania,
wentylacji czy chtodzenia w domu e4
wykorzystuje sie energie stoneczna
czy zrodtahydrotermalne, eliminujace
emisje CO, do atmosfery.

Emocje

Dom w koncepcji e4 zapewnia
komfort uzytkowy ale réwniez
pewno$¢, ze nasza rodzina bedzie
zyta w zdrowym, bezpiecznym
otoczeniu.

W domu zyjemy, odpoczywamy
i spedzamy z rodzing igkszos¢ wolnego
czasu dlatego chcemy, by byt bez-
pieczny dla naszej rodziny i stuzyt nie
tylko nam ale i kolejnym pokoleniom.
Pragniemy komfortu, ktory kojarzy sie
nie tylko z szeroko pojmowang wygoda
7ycia ale takze z bardziej namacalnymi
odczuciami, jak optymalna w kazdych
warunkach temperatura  wewnatrz
pomieszczen, cisza i spokoj ale przede
wszystkim zdrowie nasze i naszych
bliskich. ~ Koncepcja ceramicznego
domu e4 dzigki zastosowaniu wysok-
iej jakosci materiatow umozliwia nam
zaprojektowanie wymarzonego domu
wedtug indywidualnych wyobrazen
i potrzeb, uwzgledniajac zaréwno
aspekty funkcjonalne, jak i estetyczne.

Energia

Dom ceramiczny e4 jest niezwy-
kle wydajny energetycznie dzigki
zastosowaniu  termoizolacyjnych
materiatow i technologii, redukcji
strat i odzyskowi energii cieplnej
oraz produkcji energii przez bu-
dynek, dzieki czemu nawet zima
moze byé¢ on energetycznie samo-
wystarczalny.

Zminimalizowanie strat energii w domu
e4 wynika z zastosowania rozwigzan
i technologii 0 wysokich parametrach
termoizolacyjnych,  gwarantujacych
wysokg ochrong cieplng budynku.
Energig odzyskuje sie dzigki zaawan-
sowanym technologicznie systemom
wentylacji z rekuperacjg a pozyskuje
sig ze zrodet odnawialnych poprzez
systemy  kolektoréw  stonecznych,
paneli  fotowoltaicznych czy pomp
ciepta. Koncepcja e4 przewiduje
takze takie rozwiazania, w ktérych
dom produkuje wigcej energii, niz jej
Zuzywa.

Ekonomia

Podstawa idei domu e4 jest
wywazony koszt budowy, utrzyma-
nia i biezacej konserwacji budynku
ale rowniez przewidywalne, niskie
koszty zuzycia energii w trakcie
uzytkowania.

Przewidywalnos¢  kosztéow budowy
oraz pozniejszej eksploatacji domu
w koncepcji e4 jest zagwarantowana
dzigki zastosowaniu trwatych i natural-
nych materiatéw oraz innowacyjnych
technologii budowania, w potaczeniu
z nowoczesnymi urzadzeniami grze-
wczymi, systemami  wentylacyjnymi
z odzyskiem ciepta oraz wysokiej
jakosci  wykonawstwem.  Dzigki
minimalnym  kosztom  konserwacji
i rozsadnym biezacym wydatkom na
energie dom wybudowany zgodnie
z koncepcja e4 stanowi niezwykle
istotny element  komfortu  zycia
poczucia bezpieczenstwa finan-
SOWego.



Nowoczesne rozwigzania

z myslg o wykonawcach

Porotherm to kompleksowy system do budowy domow jednorodzinnych,
wielorodzinnych i innych budynkéw o réoznorodnym przeznaczeniu, jedno

i wielokondygnacyjnych. Wieloletnie prace nad rozwojem produktow i systemow
Porotherm pozwolity rowniez na ich optymalne dostosowanie do oczekiwan
wykonawcow, ktérych wiedza i fachowos¢ jest niezbedna, by wysokiej jakosci
ceramika Porotherm spetniata wszystkie swoje funkcje uzytkowe.

Szybka i sprawna budowa

Wszystkie technologie Porotherm tworzg jeden kom-
pletny system produktéow, ktére do siebie pasuja,
stanowig komplementarne rozwigzania. Dzigki temu
mozna wybudowac kazdy rodzaj $ciany — od najcienszych
dziafowych po solidne, jednowarstwowe Sciany, ktoére
nie wymagaja dodatkowego ocieplenia, jak i réwniez
wykonac nadproza oraz stropy.

Rozwigzania zaréwno w zakresie produktow jak i tech-
nologii ich taczenia usprawniaja budowe i pozwalaja
na realizacje wigkszej ilosci inwestycji w tym samym
czasie. Pidra i wpusty pozwalaja na rezygnacje ze spoin

pionowych, duze wymiary przyspieszajg wykonanie
m? Sciany, a systemy cienkowarstwowych spoin,
np. Porotherm Dryfix, skracaja czas budowy o potowe
w stosunku to zwyklych technologii.

Innowacyjne  technologie taczenia pustakéw cera-
micznych jak Porotherm Dryfix to réwniez wydtuzenie
sezonu budowlanego — sucha zaprawa Dryfix pozwala
murowa¢ do -5°C, a pakowanie nowoczesnej zaprawy
w poreczne puszki utatwia prace wykonawcy i czyni ja
znacznie lzejsza.



Trwalosc i jakosc rozwigzan

Pracuigc ~ w  systemie  Porotherm  wykonawca
ma gwarancje najwyzszej jakosci produktu, co przy
prawidtowym wykonawstwie przeklada sie w prosty
sposéb na jakos¢ wykonanej budowy. Porotherm to
rozwigzanie zaawansowane technologicznie - wszystkie
produkty posiadaja niezbedne certyfikaty i dokumenty
dopuszczajgce je do sprzedazy i zapewniajace klientowi
oraz wykonawcy pewnosc i bezpieczeristwo.

Cegta ceramiczna to najtrwalsze, dostepne rozwigzanie
do budowy. Swiadczy o tym historia i fakt, ze do dzié
wiele budynkéw sprzed wiekdw przetrwato w doskonatym

Dostepnosc, doradztwo i serwis

Produkty Porotherm sg dostepne w kazdym zakatku kraju
- sie¢ kilkuset hurtowni budowlanych oferuje peing i stata
dostepnos¢ produktéw podstawowych i uzupetiajgcych
co gwarantuje wykonawcy ciagtos¢ prac na budowie
i brak przestojow.

Wienerberger oferuje wykonawcom biezace doradztwo
techniczne na kazdym etapie budowy jak rowniez
mozliwos¢ zorganizowania bezptatnych szkolert z muro-
wania, rowniez bezposrednio na placu budowy. W calym
kraju wykonawcy maja mozliwos¢ kontaktu z wykwali-
fikowanymi doradcami, ktérzy specjalizuja sie wytacznie
w temacie budowy scian i stropéw.

Do dyspozycji wykonawcéw  Wienerberger oddaje
rowniez bogaty pakiet materiatdw  szkoleniowych
i instrukcji dostepnych bezpfatnie u doradcdéw, na stronie
www.wienerberger.pl lub w siedzibie firmy.

stanie. Zastosowanie rozwigzann bez dodatkowego
ocieplenia dodatkowo zwieksza trwatos¢ rozwigzania.
Masywne jednowarstwowe, $ciany ceramiczne dosko-
nale akumulujg ciepto, dziatajac jak piec kaflowy, ale tez
sga odporne na uszkodzenia mechaniczne (nie pekaja),
tatwo na nich montowac szafki czy inne ciezsze elementy,
szybko wysychaja (np. w przypadku podtopien), sg ideal-
nym podfozem pod tynk.

Porotherm T

Pustaki ceramiczne Porotherm T to jeden z najcieplej-
szych materiatéw  konstrukcyjnych, przeznaczonych

na sciany zewnetrzne. Zamkniecie materiafu izolacyjnego
w pustaku ceramicznym pozwolito osiagna¢ trwatosé
$cian jednowarstwowych przy zachowaniu doskonatych
parametréw cieplnych, jak dla $cian docieplanych.




Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Rodzaje Scian z pustakéw Porotherm

Sciana jednowarstwowa

Z pustakow Porotherm mozna wykonywac wszystkie rodzaje Scian.
Moga by¢ one stosowane z powodzeniem zarowno w budownictwie
mieszkaniowym, jak i przemystowym czy obiektach uzytecznosci publicznej.

Na szczegdlng uwage zastuguje $Sciana jednowarst-
wowa niewymagajaca docieplenia. Podstawowg zaletg
Sciany jednowarstwowej jest proste i szybkie muro-
wanie, ktdre z powodzeniem moze wykonac kazdy mu-
rarz. Metr kwadratowy muru w najszybszej technologii

Tynk
zewnetrzny

Szlifowane pustaki
z ceramiki poryowanej

Pustaki wypetnione welng mineralne

Najnowszym rozwigzaniem dla $ciany jednowarst-
wowej sa pustaki z rodziny Porotherm 44 T Dryfix.
Pustaki Porotherm T sg wykonane z poryzowanej cera-
miki, a ich drazenia wypetnione wysokiej jakosci wetna
mineralng. Wypalana w wysokich temperaturach glina,
zmienia sie w twardy, odporny na uszkodzenia mecha-
niczne materiat. Dlatego doskonatym rozwigzaniem
jest zamknigcie miekkiej termoizolacji w ,pancerzu”
z solidnej ceramiki. Taka $ciana nie wymaga juz stoso-
wania warstwy dodatkowego ocieplenia od zewnatrz,
a parametry cieplne takiej $ciany znacznie przekraczaja
obowigzujace wymagania.

Dryfix powstaje nawet w pdt godziny — sktada sie na niego
jedynie 16 pustakéw i tylko 4 poziome spoiny. W murze
jednowarstwowym z pustakéw Porotherm nie ma spoin
pionowych — zastepuije je ciepte potaczenie typu ,pidro-
wpust”.

Mury jednowarstwowe nie wymagaja dodatkowych
naktadoéw na zbedne w tym przypadku, docieplenie
i zwigzane z nim akcesoria (kotwy, siatki, kleje itp.).
W konsekwencji sa wolne od ewentualnych skutkéw
nieprawidfowego  montazu  dodatkowych  warstw.

Wielopokoleniowa trwato$¢ muru  jednowarstwowego
jest niepodwazalna, gdyz zalezy tylko od materiatu ce-
ramicznego, a nie od dodatkowych warstw i akcesoridw.
Mur  jednowarstwowy doskonale akumuluje energie
cieplng i wykorzystuje ciepto pochodzace z promieni
stonecznych.




Sciana dwuwarstwowa

W budownictwie stosowane sa takze dwu- i trojwarstwowe sciany,
ktére mozna wykonywac z pustakow Porotherm o mniejsze;

grubosci i warstwy dodatkowego ocieplenia.

Sciany zewnetrzne dwuwarstwowe to rozwigzanie skiadajace sie
z warstwy pustakéw oraz systemu docieplenia (materiat termoizolacyjny,

kleje, kotki, siatki, tynki cienkowarstwowe).

Szlifowane pustaki

z ceramiki poryowanej

Ocieplenie z welny
lub styropianu

Wewnetrzna warstwa z cegiet petni w tym rozwigzaniu
funkcje konstrukcyjna. Z  kolei grubos¢  warstwy
docieplenia w zdecydowanej mierze odpowiedzialna jest
za parametry termiczne catej przegrody. Warstwa nosna
pustakéw poryzowanych Porotherm ma zazwyczaj
grubos¢ 25 cm i cechuje sie wysoka wytrzymatoscia,
izolacyjnoscia akustyczng oraz doskonale przenosi
obcigzenia. Ma réwniez jak inne pustaki Porotherm bardzo
dobre wiasciwosci akumulacyjne i statecznos¢ cieplna,
czyli fatwo gromadzi i sytematycznie uwalnia zgroma-
dzone ciepto. Ta zaleta ma szczegdlne znaczenie jesli
warstwa izolacji zostanie wykonana z paroprzepuszczal-
nego materiatu, np. wemny mineralnej.

zewnetrzny

Warstwa docieplenia ma zazwyczaj grubo$¢ od 15
do 20 cm. Jest mocowana do $ciany od zewnatrz
za pomoca systemu kotkéw, siatek i klejow. Wykonanie
Sciany docieplanej trwa diuzej i wymaga wigcej pracy,
jednak jest to bardzo powszechne rozwigzanie
stosowane zaréwno w budownictwie jednorodzinnym
jak i wielomieszkaniowym.



Sy Porotherm Rozwigzania scienne

Rodzaje Scian z pustakow Porotherm

Sciana szczelinowa

Sciana szczelinowa jest szczegdlnym rodzajem $ciany warstwowej.
Charakterystyczna jej cecha jest to, iz cyrkulujace w szczelinie wentylacyjnej
(nie myli¢ z nieruchoma pustka powietrzna) powietrze osusza w sposob
ciagly izolacje, utrzymujac sciane w stanie suchym.

W tym przypadku na warstwe ostonowa mozna bez obaw
stosowac nie tylko pustaki Porotherm o grubosci 8 lub
11,5 cm, ale rowniez materiat o matej paroprze-
puszczalnosci, np. cegly klinkierowe Terca. W tym
przypadku warstwa z cegly klinkierowej stanowi bardzo
trwatg ochrong izolacji termicznej przed uszkodzeniami

Szlifowane pustaki
z ceramiki poryowanej

Sciana ostonowa
Ocieplenie z welny z cegiet klinkierowych

lub styropianu

=

=
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mechanicznymi, dodatkowa (bardzo skuteczng) warstwe
izolacji akustycznej, a takze witasciwag elewacje budynku,
decydujaca o jego unikalnym wygladzie architektonicznym.
Izolacyjnos¢ termiczna takiej $ciany zalezy gtdwnie
od grubosci zastosowanej izolacj.

Podstawowa przewaga sciany tréjwarstwowej nad
Sciana dwuwarstwowa, jest warstwa ostonowa, bedaca
solidnym podfozem pod tynk i mechanicznym zabezpie-
czeniem izolacji. W konsekwenciji $ciana taka jest bardzo
trwata. Nalezy ponadto pamigta¢ o tym, aby izolacja
termiczna Scisle przylegata cata powierzchnig do muru
konstrukcyjnego. W przypadku $ciany  tréjwarstwowej
ze szczeling powietrzng niezwykle istotne jest zastoso-
wanie puszek wentylacyjnych w pierwszej (najnizszej)
warstwie cegiet. Sa to elementy montowane zamiast
spoiny pionowej, zapewniajgce dostep powietrza do
szczeliny wentylacyjnej, a jednoczesnie chroniace ja
przed dostepem gryzoni i wiekszych owaddw. Puszki
odpowiadaja réwniez za odprowadzenie ze szczeliny
ewentualnej wilgoci. Dla zapewnienia optymalnej pracy
szczeliny wentylacyjnej podobne rozwigzania nalezy
stosowacé pod i nad oknami oraz w ostatniej warstwie
cegiet - jesli szczelina jest zamknigta na gorze.
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Nadproza i Stropy Porotherm / Zaprawy murarskie i tynkarskie

Nadproza 23.8, 11.5

Porotherm 23.8

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sg prefa-
brykowanymi elementami konstrukcyjnymi
zamykajgcymi otwory drzwiowe lub okienne
w konstrukcjach sciennych.

W zaleznosci od grubosci i przeznaczenia $ciany stosuje
sie rozna ilos¢ belek, w réznych uktadach, np. z ocieple-
niem w przypadku $ciany jednowarstwowej. Po utozeniu
na murze od razu petnig funkcje nosna. Belki nadprozowe
Porotherm 23.8 skfadajg sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia kratownicowego oraz betonu
klasy C30/37.

Porotherm 11.5

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sg elemen-
tami zamykajgcymi otwory drzwiowe lub
okienne w konstrukcjach sciennych o réznych
grubosciach i przeznaczeniu.

Poniewaz belki nadprozowe tego typu sa niskie i 0 matym
przekroju, zadang wytrzymatos¢ uzyskuja w potaczeniu
z nadmurowang warstwg cegiet petnych ze spoing
pionowa i/lub ewentualnie z warstwa betonu konstruk-
cyjnego. Dzieki temu ich wytrzymatos¢ moze byc¢ projek-
towana indywidualnie. W zaleznosci od ilosci i rodzaju
nadmurowywanych warstw. Belki nadprozowe Porotherm
11.5 sktadaja sie z poryzowanych ksztattek ceramicznych,
zbrojenia pojedynczym pretem stalowym i betonu klasy
C30/37.
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Stropy Porotherm

Aby caty dom wykonany byt z ceramiki nalezy pamieta¢ o odpowiednim
stropie. Pustaki stropowe Porotherm produkowane sg w dwoch wysokosciach:
19123 cm i odpowiadajg dwom rozstawom belek - 50 cm i 62,5 cm.

Pustak stropowy 62.5, 50

Dodatkowo pustak o wysokosci 8 cm peti role
szalunku traconego w przypadku koniecznosci lokal-
nego zwiekszenia nosnosci stropu, czyli utozenia dodat-
kowego zbrojenia. Oryginalny uktad drazen, w potaczeniu
z réznymi wariantami podidg ptywajacych, gwaran-
tuje dobra izolacyjno$¢ akustyczna tego nowoczesnego

Belki stropowe Porotherm

stropu ceramicznego. Pustaki stropowe Porotherm
uktada sie na belkach stropowych, ktérych diugosc
wynosi od 1,75 m do 8,25 m. Caly uklad uzyskuje
finalng wytrzymatos¢ po nadbetonowaniu betonem klasy
C20/25.

Zaprawy murarskie
| tynkarskie

Sciana jednowarstwowa jest najcieplejsza, gdy izola-
cyjnos¢ termiczna zaprawy murarskiej nie odbiega
od izolacyjnosci pustaka poryzowanego.

Zaprawy Porotherm sa dopetnieniem systemu budowy
domu. Zastosowanie cieptochronnej zaprawy Porotherm
TM lub zapraw do cienkich spoin Porotherm Profi lub
Porotherm  Dryfix w $cianach jednowarstwowych
zapewnia jednorodnosé termiczna muru.

Nalezy pamigta¢, aby do murowania $cian wewnetrznych
zastosowac taki sam rodzaj zaprawy jak na $ciane
zewnetrzng. W przypadku systeméw cienkiej spoiny
zaleca sig stosowanie odpowiednio zapraw Porotherm
Profi lub Porotherm Dryfix. Jezeli $ciana zewnetrzna
zostala wykonana na zaprawie Porotherm TM, Sciany
wewnetrzne nalezy murowac¢ na tradycyjnej zaprawie
cementowo-wapiennej Porotherm  M50. Tej samej
zaprawy nalezy uzy¢, jezeli Sciana zewnetrzna bedzie
$ciang dwu- lub tréjwarstwowa. Zwiekszenie parametrow
cieplnych $cian jednowarstwowych mozna uzyskac
stosujac termoizolacyjny tynk.
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Opis technologii Porotherm

Porotherm Dryfix

Sposrod wielu roznych wariantow budowania
Scian jednowarstwowych z pustakow Porotherm
na szczegolng uwage zastuguje nowoczesna
technologia Porotherm Dryfix.

Do wznoszenia $cian w tej technologii uzywa sie
pustakéw o szlifowanych powierzchniach wspornych,
ktore wyrdzniajg sie duza doktadnoscia wymiarowa.
Do faczenia pustakéw uzywa sie cienkowarstwowej
zaprawy do murowania na sucho Porotherm Dryfix,
co zapewnia szybkie i czyste prace murarskie. Odpadaja
problemy typowe dla murowania na tradycyjnej zaprawie
cementowo-wapiennej, takie jak czasochtonne rozra-
bianie jej z woda, troska o zachowanie wifasciwych
proporcji oraz pracochtonne naktadanie zaprawy kielnia.
W tej technologii muruije sie kilkakrotnie szybciej, nanoszac
zaprawe z puszki za pomoca pistoletu. Dzieki temu juz po
kilku godzinach sciana jest gotowa, a po 48 godzinach
osigga petna wytrzymatosé.

14

Porotherm Profi

System Porotherm Profi to nowoczesne
rozwigzanie firmy Wienerberger, w ktorym
zastosowano pustaki szlifowane murowane

na zaprawie do cienkich spoin Porotherm Profi.

W skfad systemu Porotherm Profi wchodzi komplet
pustakéw umozliwiajgcych wykonanie wszystkich scian
domu - jednowarstwowych zewnetrznych, wewnetrznych
nosnych i dziatowych. Po wypaleniu pustaki poddawane
sa szlifowaniu, dzieki ktéremu otrzymuja precyzyjne
wymiary i gtadka powierzchnie. Nadaje sie im nieco
wigkszg wysokos¢ — tak, aby w pofaczeniu ze spoing
zachowac tradycyjny modut pionowy 250 mm (pustak
249 mm + 1 mm spoiny). Pozostate wymiary odpowiadaja
formatom tradycyjnych pustakéw ceramicznych, znanych
z rodziny Porotherm P+W. Tak przygotowany produkt
umozliwia murowanie na cienka spoine na zaprawie
Porotherm Profi, ktdra nanosi sie za pomocg watka.
To duzy plus, poniewaz o ile przy wykorzystaniu trady-
cyjnych materiatéw ich nieréwnosci i réznice wymiarowe
trzeba pracochtonnie wyréwnywac zaprawa, poziomujac
kazda pojedyncza warstwe muru i wypetniajagc spoiny
pionowe, o tyle pustaki szlifowane wymagaja tylko
jednokrotnego wypoziomowania - pod pierwszg warstwe
muru. Kazda kolejng uktada sie szybko i fatwo, uzywajac
zaprawy do cienkich spoin, ktérej zadaniem jest taczenie
pustakéw w poziomie. Na tempo pracy wptywa takze
sposob faczenia bocznego — spoiny pionowe wykony-
wane sg metoda pidro-wpust, bez potrzeby wprowadza-
nia zaprawy pomiedzy pustaki.




Technologie
na zaprawe tradycyjng
Porotherm 44 EKO+ oraz grupa pustakow

Porotherm P+W to technologie murowania
na tradycyjng zaprawe.

Sciany, ktére nie wymagaja docieplania (czyli te o grubosci
44 cm) w tych technologiach murowac nalezy na zaprawe
termoizolacyjng Porotherm TM. Dzigki zastosowaniu
w jej skiadzie perlitu, ma ona bardzo dobre parametry
termiczne (A=0,19 W/(mK)), co gwarantuje osiagniecie
deklarowanych dla scian jednowarstwowych wspot-
czynnikdw przenikania ciepta U. Pustaki uzywane w tych
systemach nie sg szlifowane, maja wysoko$¢ mniejsza
od pustakéw stosowanych w systemach Porotherm
Dryfix i Porotherm Profi, po to zeby po natozeniu war-
stwy zaprawy gr. 12 mm osiggna¢ moduty $cian o tej
samej wysokosci, czyli 250 mm. Porotherm 44 EKO+
to technologia najcieplejsza, szczegdlnie polecana do jed-
norodzinnego budownictwa energooszczednego. Sciana
wykonana w tej technologii ma grubos$c¢ 44 cm. Pustaki
Porotherm P+W to technologia tradycyjna do budowy
ceramicznych $cian wszystkich rodzajow, od solidnych
jednowarstwowych, spefiajacych wymagania prawa
budowlanego (0,23 W/(m?K)) po sciany dziatowe.

Sciany akustyczne

Sciany z pustakéw Porotherm oznaczonych
symbolem ,AKU” to specjalny rodzaj scian
0 podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej,
murowanych na tradycyjng zaprawe.

Izolacyjnos¢ akustyczna to jeden z podstawowych para-
metréw scian wewnetrznych. Murowane przgrody musza
izolowa¢ przed przenikaniem hataséw - zaréwno tak
zwanych dzwigkéw powietrznych, jak i uderzeniowych.
Najbardziej zaawansowany produkt w tej grupie -
Porotherm 25/37.5 AKU stanowi znakomita bariere
powstrzymujacg dzwigki, ale ma takze doskonata
izolacyjno$¢ termiczna, wiec bez dodatkowego ocie-
plania moze by¢ wykorzystywany do murowania
wewnetrznych scian o grubosci 25 cm miedzy lokalami
oraz oddzielajagcych mieszkania od stref nieogrzewa-
nych, klatek schodowych i korytarzy w budownictwie
wielorodzinnym. W budownictwie  jednorodzinnym
znajduje zastosowanie do wznoszenia $cian oddzie-
lajgcych pomieszczenia sanitarne (fazienki) czy garaze
bedace tez przydomowym warsztatem. Wszystkie
produkty w ramach technologii Porotherm tworza system
pasujacych do siebie elementdw i sa modutowe,
CO znacznie utatwia i przyspiesza prace wykonawcze
a takze pozwala na bezproblemowe tgczenie technologii.
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Porotherm Dryfix

Porotherm Dryfix to system murowania
szlifowanych pustakéw ceramicznych
Porotherm Dryfix na specjalistyczng zaprawe
murarskg do murowania na sucho.

Do murowania w systemie Dryfix stosowane sg pustaki
Porotherm Dryfix — cegty o idealnie gtadkich, specjalnie
szlifowanych powierzchniach wspornych (poziomych).

Do potaczenia pustakow w systemie Porotherm Dryfix
stosuje sie specjalistyczna zaprawe cienkowarstwowa
do murowania na sucho. Zaprawa jest konfekcjonowana
w puszkach pod cisnieniem. Naktada sie ja na warstwe
cegiet za pomoca pistoletu. To bardzo tatwy i zupetnie
nowatorski system faczenia pustakéw ceramicznych.
Specjalny aplikator umozliwia fatwe nafozenie puszki
na pistolet.

i~

Zaprawa Porotherm Dryfix, jako pierwsza w Polsce
uzyskata Aprobate Techniczna Instytutu Techniki Budo-
wlanej (AT-15-8223/2016) dla tego rodzaju zapraw.
Porotherm Dryfix stosuje sie do wznoszenia zaréwno scian
nosnych, jak i nienosnych, o wszystkich grubosciach.
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Pozostate elementy systemu Porotherm Dryfix:

Narzedzia do uktadania
pierwszej warstwy pustakow

Zalety technologii

Oszczedno$¢ czasu pracy do 50% w  stosunku
do tradycyjnej technologii murowania, dzigki tatwosci
i szybkosci wykonywanych prac; wiecej domow
w kroétszym czasie

Wydtuzenie sezonu budowlanego mozliwos¢ muro-
wania rowniez w zimie, do temperatury -5°C

Maksymalna ochrona cieplna dzieki eliminacji mostkow
termicznych w spoinach pionowych i poziomych

Czyste murowanie mato prac porzadkowych, brak
narzedzi do rozrabiania i naktadania zaprawy

*cena pustakow obejmuje takze zaprawe Porotherm Dryfix
(los¢ zaprawy zgodnie ze zuzyciem).

Srodek do czyszczenia
pistoletu Porotherm Cleaner

Pistolet do naktadania
zaprawy

Duza wytrzymatos¢ $ciany mur wykonany na zaprawie
Porotherm Dryfix btyskawicznie uzyskuje deklarowane
parametry wytrzymatosciowe; juz po kilku godzinach
moze by¢ obciazany

Estetyka Sciany czysty mur po wykonaniu, praktycznie
brak widocznych spoin, optymalny podkfad pod tynk

tatwosé¢ budowania bardzo proste, nowatorskie

naktadanie zaprawy (pistolet)
Mozliwos¢ budowania wszystkich grubosci $cian

Zaprawa w cenie pustakow (gratis)*

17
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Murowanie

Pierwsza warstwa

Pierwszg warstwe pustakéw Porotherm Dryfix uktada sie
na dokfadnie wyréwnanej warstwie cementowo-wapiennej
zaprawy wyréwnujacej (np. Porotherm M50) o grubosci
minimum 10 mm. Do jej prawidtowego utozenia uzywa sie
niwelatora, faty oraz zestawu do wyréwnywania. Dodat-
kowo potrzebna jest aluminiowa listwa o dtugosci mini-
mum 2 m.

Pierwszym waznym krokiem jest wypoziomowanie fun-
damentéw (stropu), w miejscach, gdzie beda murowane
Sciany. Warstwe zaprawy wyrdwnujgcej naktada sie po
utozeniu pasow izolacji przeciwwilgociowej w miejscach,
gdzie bedzie murowana $ciana. Podczas niwelacji nalezy
przy pomocy lasera wyznaczy¢ najwyzszy punkt funda-
mentéw. Punkt ten nalezy przyjac, jako bazowy podczas
uktadania pierwszej warstwy pustakow.

Dwa stojaki stuzace do wyréwnywania nalezy przy pomo-
cy $rub nastawnych ustawi¢ na wysokosé wyznaczona
niwelatorem, jednoczesnie ustalajac szerokos¢ pasa
zaprawy wyrownujacej. Dodatkowo nalezy sprawdzié
rownolegte potozenie listew prowadzacych.

Po ustawieniu obu stojakdéw na odpowiednim poziomie
mozna zacza¢ naktadac zaprawe i wyrdwnywac warstwe
podktadowa. Nalezy zadbac o jej wiasciwa konsystencije.
Po nafozeniu zaprawy sciagamy jej nadmiar przy pomocy
aluminiowej listwy, az do poziomu listew prowadzacych
zestawu wyréwnujacego.
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Pierwszg warstwe pustakéw uktada sie bezposrednio
na wyréwnanej warstwie zaprawy —wyrownujacej.
Murowanie $cian zewnetrznych zaczyna sie od utozenia
pustakéw naroznikowych. Zasady prowadzenia prac
murarskich sa identyczne jak w przypadku systemu
Porotherm P+W. Poszczegdine pustaki pierwszej warstwy
uktada sie wzdtuz sznura murarskiego i wyréwnuje w obu
kierunkach przy pomocy gumowego mtotka i poziomicy.

Ukfadane pustaki mozna swobodnie wyréwnywac, przy
czym nie nalezy ich zbyt mocno wciska¢ w warstwe
zaprawy. Im doktadniej wyréwnana jest pierwsza warstwa
pustakéw tym prostsze i tatwiejsze jest uktadanie warstw
kolejnych.

Kolejne warstwy

Kolejne warstwy pustakéw muruje sie na zaprawie
Porotherm Dryfix dostarczanej wraz z pustakami. Przed
pierwszym uzyciem puszke z zaprawg nalezy wstrzasac
okoto 20 razy i przykreci¢ do adaptera pistoletu.
Nastepnie nalezy odkreci¢ $rube regulacyjna na mini-
mum 2 sekundy nacisng¢ spust pistoletu. Dawkowanie
zaprawy Porotherm Dryfix reguluje sie naciskiem spustu
pistoletu oraz $rubg regulacyjna.

Tuz przed naktadaniem zaprawy Porotherm Dryfix
pustaki nalezy odkurzy¢ i zwilzyé, aby zaprawa lepiej
przylegata do podfoza. Murujgc w temperaturach ujem-
nych (ponizej 0°C) pustakéw nie zwilzamy, a jedynie od-
kurzamy szczotka lub duzym pedzlem. Na wyrdwnane
rzedy pustakéw nanosi sie dwa réownolegle do siebie
paski zaprawy Porotherm Dryfix o $rednicy min. 3 cm
kazdy, w odlegtosci 5 cm od krawedzi pustakow.
Przy grubosci $ciany 11,5 cm nanosi sig tylko jeden pas
zaprawy, na srodku sciany.

Sciany muruje sie nakladajac zaprawe na powierzchnie
wsporne w jednym badZz dwdéch paskach, w zaleznosci
od grubosci muru. W zwigzku z tym jedna puszka
zaprawy do murowania na sucho wystarcza na 5 lub
10 m? Sciany.

Kolejng warstwe pustakéw nalezy utozyé zanim powierz-
chnia zaprawy zaschnie (okoto 5-10 min). Raz
potozonego pustaka szlifowanego nie nalezy juz
podnosi¢ ani przesuwac, poniewaz wszelkie modyfi-
kacje wymagatyby naniesienia Swiezych warstw zaprawy.
W pistolecie musi zawsze znajdowac sie napetniona
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

puszka. Puszke nalezy utrzymywaé w pozycji pionowsj,

nad pistoletem. nadmiar przy pomocy aluminiowej
listwy, az do poziomu listew prowadzacych zestawu
wyréwnujacego.

[
il

Aby prawidtowo wykonac¢ narozniki, nalezy uzy¢ pustakow
d=11,5cm  wydajnosé puszki: ~10 m? muru uzupetniajacych potdwkowych i naroznikowych. Wigzanie
pustakéw w narozniku kazdej warstwy musi by¢ obro-
cone 0 90° czyli prostopadte wzgledem pustakéw war-
stwy poprzedniej. Nalezy takze pamietad, aby diugosé
przewigzania murarskiego wynosita minimum 10 cm.

Przed zastosowaniem cegiet uzupetniajacych w naroz-

d=18,8cm  wydajnos¢ puszki: ~5 m* muru niku  Sciany, zaprawe Porotherm  Dryfix nalezy
nanie$¢ w dwdch pasach réwniez na gtadka, boczna
powierzchnie pustaka, ktéra nastepnie przyktada sie
do pustaka naroznikowego.

Do potgczenia $cian zaleca sie stosowanie kotew
ze stali nierdzewnej. W miejscu wilozenia ptaskich
tacznikdw mozna pustaki lekko przeszlifowac specjalnym
pilnikiem, aby grubos¢ spoiny taczacej byta réwnomierna
i zeby w tym miejscu nie dochodzito do zwigkszania jej
grubosci.

W miejscu utozenia tacznika nalezy natozyé zaprawe
Porotherm Dryfix.

Kotwienie wewnetrznej sciany nosnej (pustaki Porotherm
30 Dryfix, Porotherm 25 Dryfix, Porotherm 18.8 Dryfix)
wykonuje sie za pomoca dwdéch kotew umieszczonych
w co drugiej spoinie. Potaczenie $ciany dziatowej (pustaki
Porotherm 11.5 Dryfix) do $ciany nosnej wykonuje sie
za pomoca jednej kotwy w co drugiej spoinie.
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Przeglad cegiet szlifowanych

Porotherm 44 T Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa

“ Porotherm 44 T Dryfix Porotherm 44 1/2 T Dryfix

Produkt: podstawowy potéwkowy

124

440 qL
U $ciany z tynkiem* 0,16
[W/(m?K)] bez tynku 0,17
Wymiary [mm] 440/248/249 440/124/249

Grubosé sciany [cm] 44 44

Klasa wytrzymatosci 75 75

Zuzycie [szt. na m?] 16

Wydajnos¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru

Porotherm 38 T Dryfix

Sciana nosna, jednowarstwowa

“ Porotherm 38 T Dryfix Porotherm 38 1/2 T Dryfix

Produkt: podstawowy potowkowy

124

380 |

U $ciany z tynkiem* 0,18
W/(mK)] bez tynku 0,20
Wymiary [mm] 380/248/249 380/124/249
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc zaprawy 1 puszka na 5 m? muru

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

21



Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Porotherm 30 T Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa**
Porotherm 30 T Dryfix Porotherm 30 1/2 T Dryfix
Produkt: podstawowy potéwkowy

U $ciany z tynkiem* 0,22
[W/(m?K)] bez tynku 0,24
Wymiary [mm] 300/248/249 300/124/249
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30
Klasa wytrzymatosci 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru
Porotherm 44 EKO+ Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm Porotherm Porotherm
44 EKO+ Dryfix 44 K EKO+ Dryfix 44 1/2 K EKO+ Dryfix 44 R EKO+ Dryfix
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
Usciany 2 tynkiem* 0,21
W/m?K)  pez tynku 0,22
Wymiary [mm)] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 75 7,5 7,5 7,5
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

**Mozliwosé zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowang temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Porotherm 44 Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa**

Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 Dryfix 44 S Dryfix 44 1/2 Dryfix 44 R Dryfix

Produkt: podstawowy uzupetniajgcy potéwkowy naroznikowy
Usciany 2 tynkiem* 0,27
W/(M™)]  pez tynku 0,30
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubosé sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru
Porotherm 38 Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa**
“ Porotherm 38 Dryfix Porotherm 38 1/2 Dryfix
Produkt: podstawowy potéwkowy
Usciany 2 tynkiem* 0,31
W/(m?K)]  pez tynku 035
Wymiary [mm)] 380/248/249 440/124/249
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

**Mozliwosé zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowang temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Porotherm 30 Dryfix Sciana nosna
Porotherm Porotherm Porotherm
30 Dryfix 30 1/2 Dryfix 30 R Dryfix

Produkt: podstawowy potéwkowy naroznikowy

U sciany [W/(m?K)]

bez tynku 060
Wymiary [mm] 300/248/249 300/124/249 300/174/249
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 15,10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru
Porotherm 25, 18.8, 11.5 Dryfix Sciany nosne i dziafowe
“ Porotherm 25 Dryfix Porotherm 18.8 Dryfix Porotherm 11.5 Dryfix
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy
U Sciany [W/(m?K)]
e 0,95 1,19 1,72
Wymiary [mm] 250/373/249 188/498/249 115/498/249
Grubos¢ Sciany [cm] 25 18.8 11.5
Klasa wytrzymatosci 15,10 15,10 10
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 8 8
Wydajnosc¢ zaprawy 1 puszka na 5 m? muru 1 puszka na 10 m? muru
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Zaprawa Porotherm Dryfix

“ Zaprawa SRR DMix

Opis

Zaprawa Porotherm Dryfix jest twardniejaca
pod wptywem wilgoci, jednosktadnikowg
zaprawa poliuretanowg przeznaczong
wytacznie do faczenia pustakéw szlifowanych
Porotherm Dryfix. Zaprawa jest dostarczana
w porecznych, lekkich puszkach i nie wymaga
zadnego przygotowania.

Pojemnosé
Temperatura stosowania

Temperatura zaprawy w puszce
podczas stosowania

0dpornosé na temperature
Czas otwarty
Gestos¢ catkowita

Wspétczynnik
przewodzenia ciepta

Wydajnosé 1 puszki:
- dla sciany o grubosci 188 do 440 mm
- dla $ciany o grubosci od 115 mm

Przygotowanie zaprawy

Przed uzyciem puszke nalezy wstrzasna¢ ok. 20 razy
i przykreci¢ do adaptera pistoletu. llos¢ naktadanej
zaprawy moze by¢ regulowana za pomoca spustu
pistoletu i $ruby regulacyjnej.

Murowanie

Przed natozeniem zaprawy powierzchnie pustakow
nalezy oczysci¢ z kurzu, ttuszczu itp. oraz zwilzyc.
Murujac w tenoeraturach ujemnych, pustakow nie nalezy
zwilzad, a jedynie odkurzy¢ szotka lub duzym pedzlem.
Zaprawe nanosi¢ na warstwe pustakéw za pomoca
pistoletu w dwdch réwnolegtych pasmach o $rednicy
min. 3 cm kazdy w odlegtosci 5 cm od krawedzi
pustakéw. Przy grubosci sciany 11,5 c¢cm nanosi sie
tylko jeden pas zaprawy na srodku Sciany. Potozenie
kolejnych pustakéw musi nastapi¢ przed powstaniem
naskorka na roztozonej zaprawie, maksymalnie w ciagu
5 min. Raz potozonego pustaka nie nalezy podnosic¢
ani przesuwac (maksymalny czas korekty wynosi 30 s).
W przeciwnym wypadku zaprawe nalezy usunac
i natozy¢ ponownie.

YETEN

CUDRYFIX S

750 ml
-5C do +35°C
min. +10°C
(idealna +15 do +20°C)
-40°C do +100°C
5 minut
okoto 30 kg/m?®

0,036 [W/(mK)]

okoto 5 m? muru
okoto 10 m? muru

Wymiana puszki

Przed wymiana wstrzgsna¢ nowa puszka. Zuzyta puszke
odkreci¢ od pistoletu i niezwtocznie natozy¢ kolejna.
Ponownie nacisnac¢ spust pistoletu na min. 2 s i uwolnic
niewielkg ilos¢ zaprawy, aby usuna¢ nagromadzone
w trakcie wymiany powietrze z koncowki pistoletu.

Zaprawa Porotherm Dryfix otrzymata Aprobate
Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej
(AT-15-8223/2016) oraz atest PZH.
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Przeznaczenie

Porotherm Dryfix stosuje sie do wznoszenia zaréwno scian
nosnych, jak i nienosnych, o wszystkich grubosciach.
llos¢ zaprawy Porotherm Dryfix niezbedna do wzniesie-
nia muru o konkretnej grubosci dostarczana jest wraz
z pustakami, w proporcji odpowiedniej do ilosci pustakdw.

Stosowanie - jak naktadaé
i wymienia¢ puszki

Przed wymiana nowa puszke nalezy dobrze wstrzasnaé
(okoto 20 razy). Starg puszke nalezy odkreci¢ z pistoletu
po jej catkowitym opréznieniu i natychmiast przykrecié
nowa. Niezwtocznie po wymianie nalezy nacisngé spust
pistoletu na okoto 2 sekundy i pozwoli¢ odciec zaprawie.
W ten sposéb usuwa sie wilgotne powietrze, ktdre zostato
wttoczone do wnetrza pistoletu podczas wymiany puszek.
Mogtoby ono doprowadzi¢ do usterek pracy pistoletu —
zalepienia adaptera lub dyszy.

POROTHERM | g%
Y DRYFIX.SYSTEM|}B,7 4

fis

(
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Czyszczenie pistoletu po uzyciu

—-jak i czym

Z koncowki dyszy (aplikatora) ostroznie usunac resztki
zaprawy. Przykreci¢ do pistoletu puszke ze Srodkiem
czyszczacym do zaprawy i dobrze przeptukaé pistolet
(pozostawi¢ Srodek na okoto 5 minut, a nastgpnie
ponownie dobrze wyptukac pistolet). Nastepnie przykrecicé
do pistoletu nowa puszke z zaprawa i natychmiast zacza¢
prace.

Dostawa i sktadowanie puszek

Zaprawa Porotherm Dryfix jest dostarczana wraz z pus-
takami, w proporcji odpowiedniej do ilosci pustakow.
Puszki nalezy koniecznie przechowywaé w chtodnym
miejscu, w pozycji pionowej, zaworem do gory. W przeci-
wnym razie moze doj$¢ do zaklejenia zaworu.
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Parametry techniczne Scian

Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Dryfix w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ sciany Opor ciepiny R wspoétezynnik wspék.:zylrnik
(bez tynku) [cm] [(m2K)/W] przewodzenia ciepta przenlll‘::lr::z%t;pia U
[W/(mK)]

Porotherm 44 T Dryfix 44 5,70 0,077 0,17
Porotherm 38 T Dryfix 38 4,91 0,077 0,20
Porotherm 30 T Dryfix 30 4,02 0,075 0,24
MPE";:;T‘:;:';M 4 416 0,106 022
Porotherm 44 Dryfix 44 3,12 0,141 0,30
Porotherm 38 Dryfix 38 2,72 1,140 0,35
Porotherm 30 Dryfix 30 1,50 0,200 0,60
Porotherm 25 Dryfix 25 0,88 0,283 0,95
Porotherm 18.8 Dryfix 18,8 0,67 0,279 1,19
Porotherm 11.5 Dryfix 15 0,41 0,280 1,72

Wytrzymatos$é na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na $ciskanie (f,) scian wykonanych z pustakéw Porotherm Dryfix na podstawie
AT-15-8223/2016.

T R Wytrzymatosé charaktfer;,;tg;zna muru na $ciskanie
k

Elementy murowe grupy 2
10 2,5
15 33
Elementy murowe grupy 3
7,5 1,6
10 2,0

Sciany z pustakéw Porotherm T Dryfix
75 2,0

28



Klasy odpornosci ogniowej

Klasy odpornosci ogniowej Scian murowanych na zaprawie Porotherm Dryfix, otynkowanych obustronnie tynkiem cemen-
towym, cementowo-wapiennym lub gipsowym o grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

Typ pustaka

Porotherm 44 T Dryfix - - - REI 90
Porotherm 38 T Dryfix - - - REI 90
Porotherm 30 T Dryfix - - - REI 90
Mpé’lzgﬂ“:r";ﬁx E1240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 44 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 38 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI90
Porotherm 30 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 25 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI'90
Porotherm 18.8 Dryfix El 180 REI 120 REI 90 REI 60

Porotherm 11.5 Dryfix El 120 - - -

lIzolacyjnos¢ akustyczna scian z pustakéw Porotherm

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej wiasciwej dotycza scian z obustronnym tynkiem gipsowym lub cementowo-
wapiennym grubosci min. 10 mm.

Grubosé Sciany Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian
Typ pustaka bez tynku) fem
(bez tynku) [cm] R, (dB) R,, (dB) R,, (dB)
48 - -

Porotherm 44 T Dryfix 44

Porotherm 38 T Dryfix 38 46 - -

Porotherm 30 T Dryfix 30 43 - -
Porotherm 44 Dryfix 44 39 38 37
Porotherm 38 Dryfix 38 38 37 36
Porotherm 30 Dryfix 30 43 42 41
Porotherm 25 Dryfix 25 44 43 42

Porotherm 18.8 Dryfix 18,8 42 4 40

Porotherm 11.5 Dryfix 11,5 39 39 37
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Porotherm Profi

System Porotherm Profi to nowoczesne
rozwigzanie firmy Wienerberger, w ktorym
PO raz pierwszy zostaty zastosowane pustaki
szlifowane.

Porotherm Profi to kompletny system do wznoszenia
zewnetrznych $cian jednowarstwowych, zewnetrznych
dcian wymagajacych docieplenia jak i do $cian
wewnetrznych. Poniewaz pustaki Porotherm  Profi
przeznaczone sa do murowania na cienka spoing
0 grubosci ok. Tmm niezbedne jest doktadne wyko-
nanie pierwszej warstwy pustakéw. Czynnos¢ te mozna
w stosunkowo prosty sposob wykona¢ wyréwnujac
powierzchnie  fundamentéw  cementowo-wapienng
zaprawa wyrownujgca np. Porotherm M50. Aby ta
warstwa zaprawy byta wystarczajaco réwno roztozona
zaleca sie uzycie zestawu wyréwnujgcego wraz z niwe-
latorem. Po wyréwnaniu pierwszej warstwy pustakow
uktada sie kolejne warstwy na zaprawie do cien-
kich spoin Porotherm Profi. Do jej nakfadania stuzy
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specjalny watek o szerokosci dostosowanej do wznoszo-
nego muru. Za pomoca tych urzadzert mozna niebywale
szybko i dokfadnie nanies¢ zaprawe na cata powierzchnie
pustakoéw. W skiad petnej oferty Porotherm Profi wchodza
pustaki i zaprawy, jak i zestawy wyréwnujace oraz watki
do naktadania zaprawy. Aby zachowa¢ modut 250 mm
analogiczny jak w systemie Porotherm P+W, pustaki
Porotherm Profi maja wysoko$¢ 249, co pozwala
zachowa¢ kompatybilno$¢ z pozostatymi  sktadnikami
systemu (np. nadproza). Mechaniczna obrébka wypalo-
nych pustakéw zapewnia idealnie réwna powierzchnie
wsporng tak, aby mozliwe byto stosowanie cienkiej spoiny
przy murowaniu. W efekcie umoZzliwia to zwigkszenie
szybkosci prac murarskich oraz zmniejszenie kosztéw
budowy.



Narzedzia do murowania w systemie Porotherm Profi:

Watek do nanoszenia zaprawy Stojaki do poziomowania
(Dostepne szerokosci 25 cm) pierwszej warstwy pustakow

Zalety stosowania nowoczesnych pustakéw szlifowanych
w poréwnaniu z klasycznymi produktami Porotherm P+W:

= Mur z pustakow szlifowanych Porotherm Profi jest = Zmnigjszenie zawartosci wilgoci technologicznej
ekonomicznie korzystniejszy ze wzgledu na nizsza w murze.

pracochtonnosc¢ i mniejsze zuzycie zaprawy. o o L o
= Zmniejszenie ilosci sprzetu na budowie (sita, betoniarki,

= Oszczednos¢ 25% czasu pracy dzieki tatwemu i szyb- przenosniki, silosy itp.).

kiemu nanoszeniu zaprawy.
prawy = Czysty mur, czysta budowa, mniejsza objetosé

= Oszczednos¢ 80% zaprawy dzieki zmniejszeniu przewozonych materiatow.

rubosci spoiny do 1 mm.
¢ pony = Wymiary w systemie modutowym.

= Zaprawa do cienkich spoin gratis*.

= Poprawa izolacyjnosci termicznej przy zachowaniu tej
samej grubosci muru.

*Cena pustakéw Porotherm Profi obejmuje takze zaprawe
Porotherm Profi (zaprawa wydawana zgodnie ze zuzyciem).
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Murowanie

Wyréwnanie podtoza

Murowanie w systemie Porotherm Profi wymaga
starannego utozenia pierwszej warstwy pustakow.
Dlatego bardzo waznym krokiem jest wyréwnanie fun-
damentéw w miejscach, w ktérych beda wznoszone
Sciany. Wyréwnanie przeprowadza sie po utozeniu
izolacji. Podczas poziomowania, wykonywanego niwela-
torem laserowym, nalezy okresli¢ najwyzszy punkt funda-
mentéw. Punkt ten jest pdZniej punktem wyjsciowym przy
uktadaniu pierwszej warstwy pustakéw.

Aby warstwa zaprawy wyrownujacej byta rzeczywiscie
pozioma, do jej nanoszenia stosowany jest zestaw niwela-
cyjny z tata (Zdj. 1) i zestaw wyréwnujacy (Zdj. 2), ktdry sktada
sie z dwach stojakow ze zmiennym ustawieniem. Za pomoca
stojakdw mozna ustawia¢ grubosc i szerokos¢ nanoszonej
warstwy zaprawy w poszczegdlnych miejscach fundamentdw.

Oprécz zestawu wyréwnujgcego do wyréwnania warstwy
zaprawy potrzebna jest listwa aluminiowa o dtugosci co
najmniej 2 m. Pierwszy stojak nalezy postawi¢ w najwyz-
szym punkcie fundamentu (lub ptyty stropowej tworzacej
ptaszczyzne bazowa dla pozostatej czesci kondygnacii).

Stojak nalezy wypoziomowac i ustawi¢ tak, aby jego
listwa prowadzaca wyznaczata wymagang minimalng
grubosc warstwy zaprawy - 10 mm. Maksymalna grubosc¢
zaprawy wyréwnujacej to 40 mm.

Nastepnie do uchwytu stojaka nalezy wsuna¢ do oporu
fate z zamocowanym urzadzeniem odczytujgcym promien
lasera. Z taty nalezy odczyta¢ aktualng wysokos¢. Pod-
czas ukfadania warstwy bazowej nie mozna zmienia¢
ustawienia ani niwelatora laserowego ani tez urzadzenia
odczytujacego na facie.

Teraz mozemy przenies¢ stojak na miejsce, w ktérym
chcemy rozpocza¢ uktadanie pierwszej warstwy
i ponownie wypoziomowac oraz ustawi¢ do poziomu
bazowego. Odleglos¢ pomigedzy stojakami nie powinna
by¢ wieksza od dtugosci listwy wyréwnujacej, jaka
dysponujemy.

Przy pomocy srub nastawnych oba stojaki nalezy
ustawi¢ na wysokos¢ okreslong uprzednio przez niwela-
tor. Jednoczesnie nalezy ustawi¢ wymagana szerokosé
pasa, ktora zalezy od grubosci sciany (Zdj. 3) i sprawdzié
pozioma pozycje listew prowadzacych.
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Nanoszenie zaprawy

Po ustawieniu obu stojakéw na tym samym poziomie
mozna rozpoczaé nanoszenie i wyrownywanie zaprawy
pomiedzy nimi (Zdj. 4). Nalezy zadba¢ o wiasciwg
konsystencje zaprawy. Podczas uktadania zaprawy
na danym odcinku mozna wykorzystacé listwe aluminiowa
rowniez jako obramowanie zapobiegajace spadaniu
zaprawy z fundamentdéw. Po naniesieniu zaprawe nalezy
wyréownac do poziomu listew prowadzacych i usunac jej
nadmiar (Zdj. 5). W ten sposéb mozna uzyskac pierwszy
odcinek doskonale poziomego, zwartego podtoza do
utozenia pierwszej warstwy pustakow.

Przenoszenie stojakéow

Jeden ze stojakéw nalezy przesuna¢ w kierunku nano-
szenia zaprawy, drugi pozostawi¢ w pierwotnej
pozycji. Odleglos¢ miedzy stojakami pozostaje taka
sama. Przeniesiony stojak nalezy ustawi¢ na wymagana
wysokos¢ i ustawi¢ go w poziomie. Metoda nanoszenia
i wyréwnywania zaprawy jest identyczna. Gdy ukoriczony
jest kolejny odcinek ukfadania zaprawy wyréwnujgcej
(Zdj. 6), tylny stojak nalezy ponownie przesunac
w kierunku nanoszenia, jednoczesnie drugi na koricu pasa
zaprawy pozostaje na miejscu.

Caly proces nalezy powtarzaé, dopodki nie zostanie
ukonczony jeden ciagly odcinek warstwy wyréwnujacej,
na przyktad réwny dtugosci jednej sciany. W celu
doktadnego wyréwnania podioza zaprawg i zmniejsze-
nia liczby powtdrzent tego procesu korzystniejsze jest,
w przypadku dtuzszych Scian, stosowanie faty aluminio-
wej o diugosci 3 m (dla jednej osoby) lub 4 m (dla dwdch
0sob).
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Utozenie pierwszej warstwy pustakéw

Murowanie $cian zewnetrznych nalezy rozpoczad
od wyprowadzenia naroznikéw. Obowigzuja tutaj
takie same reguly jak w systemie Porotherm P+W.
Kazdy pustak naroznikowy obrécony jest w poréwnaniu
z pustakami naroznikowymi w warstwach sasiednich
0 90°. Pomiedzy tak utozonymi pustakami narozni-
kowymi nalezy od strony zewnetrznej przeciagnac linke
murarska. Wzdtuz niej uktadane sa poszczegdlne pustaki
pierwszej warstwy, ktore nalezy wyrownywaé w obu
kierunkach za pomoca gumowego mtotka i poziomicy
(Zd. 8, Zdj. 9).

Pierwsza warstwa pustakéw uktadana jest bezposrednio
na warstwe zaprawy wyrownujacej (Zdj. 7). Przez caty czas
nalezy kontrolowa¢ prawidiowa jej konsystencje, ktéra
utrzymuije sig bez zmian przez maksymalnie dwie godziny.
Pustaki musza by¢ utozone tak, zeby mozna byto je
wyréwnywac i jednoczesnie nie moga byc¢ zbyt wcisniete
w zaprawe. W przypadku, gdy zaprawa jest zbyt gesta,
mozna na jej powierzchnie natozy¢ warstwe zaprawy
do spoin cienkowarstwowych.

Podczas uktadania pierwszej warstwy pustakow bardzo
wazne jest, aby réznica poziomdw gornej powierzchni
pustakéw nie przekraczata 1 mm tak, by mozliwe byto
wyréwnanie jej za pomoca cienkiej warstwy zaprawy.
Im doktadniej jest wykonana (wypoziomowana i ptaska)
pierwsza warstwa zaprawy wyréwnujacej tym tatwiejsze
i szybsze jest murowanie kolejnych warstw (juz wytacznie
na zaprawie Porotherm Profi).
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Uktadanie kolejnych warstw pustakow

Od drugiej warstwy pustaki Porotherm Profi nalezy
uktada¢ na zaprawie do cienkich spoin Porotherm Profi,
ktora dostarczana jest wraz z pustakami. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ wedtug instrukcji na opakowaniu.
Do wymieszania nalezy uzy¢ odpowiedniej wiertarki
z mieszadtem, lub mieszadta zanurzeniowego (Zdj.10).
W przypadku wysokiej temperatury i suchego powietrza
podczas murowania nalezy zapobiec szybkiemu odda-
waniu wody przez zaprawe poprzez nawilzenie warstwy
pustakoéw tuz przed jej nanoszeniem (Zdj. 11).

Nanoszenie zaprawy

Nanoszenie zaprawy do cienkich spoin na powierzchnig
pustakéw mozna wykonac¢ na dwa sposoby:

" Nanoszenie zaprawy za pomoca watka. Watek
nanoszacy to proste urzadzenie, ktdre przyspiesza
i ufatwia murowanie z pustakéw Porotherm Profi
(Zdj.13). Zaprawa dozowana jest do pojemnika watka
nanoszacego (Zdj. 14), skad przedostaje sie pod-
czas rownomiernego ruchu watka na powierzchnie
utozonych cegiet (Zdj. 15). Na tak nafozong cienka
warstwe zaprawy uktadana jest kolejna warstwa
pustakéw.

®" Namaczanie pustakow w zaprawie. Pustak
nalezy chwyci¢ z goéry i dolna powierzchnie réwno-
miernie zanurzy¢ maksymalnie na gtebokos¢ 5 mm
w przygotowanej zaprawie do cienkich spoin.
Namoczony pustak nalezy natychmiast utozy¢
na witasciwe miejsce w murze. W ten sposéb nanie-
siona ilos¢ zaprawy catkowicie wystarczy do moc-
nego potaczenia pustakow. Taki sposdb nanosze-
nia zaprawy zwigksza jednak jej zuzycie dwukrotnie
lub trzykrotnie.
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Zasady prawidiowego murowania

Podczas murowania nalezy postepowacé tak samo jak
w przypadku tradycyjnych pustakéw Porotherm P+W.
Podczas uktadania poszczegdinych pustakow nalezy
wykorzystywac potaczenie pidro+wpust tak, aby dolng
krawedZ uktadanego pustaka mozna bylo oprzeé
0 goérna czes¢ pustaka juz utozonego i opusci¢ wzdtuz
wpustéw w doét na dolng warstwe (Zdj. 16).

Pustakdw nie wolno dosuwaé¢ do siebie po pus-
takach warstwy dolnej (z naniesiona zaprawg do cien-
kich spoin), aby nie doszto do starcia cienkiej warstwy
zaprawy. Poniewaz murowac nalezy od obu naroznikdw
w kierunku $rodka, zazwyczaj trzeba docig¢ ostatni
uktadany pustak na odpowiedni wymiar. W tym celu
nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia do ciecia. Pole-
camy reczng pilarke elektryczna z przeciwbieznie
przesuwajgcymi sie brzeszczotami typu aligator (Zdj. 17).
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Wykonanie naroznika - stosowanie
pustakéw uzupetniajacych

W celu wykonania prawidtowego potaczenia naroznika
nalezy stosowac pustaki naroznikowe i potdwkowe
Porotherm  Profi.  Powierzchnie boczne pomiedzy
pustakiem potdwkowym i naroznikowym wypetniane sa
za pomocg zaprawy do cienkich spoin. taczenie
pustakéw w narozniku w kazdej warstwie powinno by¢
W poréwnaniu z pustakami poprzedniej warstwy w tym
samym narozniku obrécone o 90°.

Podczas uktadania cegiet nalezy zapewni¢ odpowiednie
przewigzanie murarskie. W przypadku systemu pustakow
Porotherm Profi minimalna dtugos¢ przewigzania wynosi
0,4 x h = 100 mm, gdzie h oznacza wysokos¢
elementu murowego. Podczas faczenia wewnetrznych
$cian nosnych i dzialowych z pustakéw Porotherm Profi
obowiagzuja takie same zasady jak w przypadku pustakéw
Porotherm P+W.

Do potaczenia scian zaleca sie stosowanie kotew ze stali
nierdzewnej. Kotwienie wewnetrznej Sciany nosnej
(pustaki Porotherm 30 Profi, Porotherm 25 Profi,
Porotherm 18.8 Profi) wykonuje sie za pomoca dwdch
kotew umieszczonych w co drugiej spoinie.

Potaczenie $ciany dziatowej (pustaki Porotherm 11.5
Profi) do $ciany nosnej wykonuje sie za pomoca
jednej kotwy w co drugiej spoinie. kacznik przed
wiozeniem do spoiny z zaprawa powinien byé
Zamoczony w zaprawie.

Na powierzchnie styczna pustakéw w miejscu potgczenia
do prostopadtej Sciany powinna by¢ natozona zaprawa.
W miejscu wiozenia ptaskich tacznikdw mozna pustaki
lekko przeszlifowac specjainym pilnikiem, aby grubosc
spoiny taczacej byta réwnomierna i zeby w tym miejscu
nie dochodzito do zwigkszania jej grubosci.
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Przeglad cegiet szlifowanych

Porotherm 44 T Profi Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm 44 T Profi Porotherm 44 1/2 T Profi
Produkt: podstawowy potéwkowy

124

U $ciany z tynkiem* 0,16
[W/(m*K)] bez tynku 0,17
Wymiary [mm] 440/248/249 440/124/249
Grubosé sciany [cm] 44 44
Klasa wytrzymatosci 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosé zaprawy [I/m?] 6,2
Porotherm 38 T Profi Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm 38 T Profi Porotherm 38 1/2 T Profi
Produkt: podstawowy potéwkowy

124

380 |

U $ciany z tynkiem* 0,19
W/ (mK)] bez tynku 0,20
Wymiary [mm] 380/248/249 380/124/249
Grubos¢ sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 7,5 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy [I/m?] 53

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm.
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Porotherm 30 T Profi Sciana nosna, jednowarstwowa**
“ Porotherm 30 T Profi Porotherm 30 1/2 T Profi
Produkt: podstawowy potéwkowy

124

300

U $ciany z tynkiem* 0,22
[W/(m*K)] bez tynku 0,25
Wymiary [mm] 300/248/249 300/124/249
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30
Klasa wytrzymatosci 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosé zaprawy [I/m?] 42
Porotherm 44 EKO+ Profi Sciana nosna, jednowarstwowa
B
44 EKO+ Dryfix 44 K EKO+ Dryfix | 441/2 KEKO+ Dryfix | 44 R EKO+ Dryfix
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
DN PH
U $ciany z tynkiem* 0,21
W/(m?K)] pez tynku 023
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 75 75 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy [I/m?] 3.1

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

**Mozliwosé zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowang temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Porotherm 44 Profi Sciana nosna, jednowarstwowa**
Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 Profi 44 S Profi 44 1/2 Profi 44 R Profi
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U $ciany z tynkiem* 0,27
W/ pez tynku 0,30
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 3,1
Porotherm 38 Profi Sciana nosna, jednowarstwowa**
“ Porotherm 38 Profi Porotherm 38 1/2 Profi
Produkt: podstawowy potéwkowy
U $ciany z tynkiem* 0,31
W/(m?K) pez tynku 0,35
Wymiary [mm] 380/248/249 440/124/249
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy [I/m?] 2,7

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm.

**Mozliwos¢ zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowana temperatura wewnetrzna ti < 16°C i/lub

dla budynkéw produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestyciji,
obejmujacy koszty budowy i eksploatacji budynku.
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Sciana nosna

Porotherm 30 Profi

Porotherm Porotherm Porotherm
30 Profi 30 1/2 Profi 30 R Profi

naroznikowy

Produkt: podstawowy potéwkowy

U Sciany [W/(m?K)] 0.60
bez tynku '

Wymiary [mm] 300/248/249 300/124/249 300/174/249
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 15,10 10 10

Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 2,1

Sciany nosne i dziafowe

Porotherm 25, 18.8, 11.5 Profi
“ Porotherm 25 Profi Porotherm 18.8 Profi Porotherm 11.5 Profi

Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy
U Sciany [W/(m?K)]

e 0,95 1,19 1,72

Wymiary [mm] 250/373/249 188/498/249 115/498/249
Grubos¢ Sciany [cm] 25 18.8 1.5
Klasa wytrzymatosci 15,10 15,10 10
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 8 8
13 0,8

Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 1,7
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Zaprawa do cienkich spoin Porotherm Profi

“ Zaprawa do cienkich spoin Porotherm Profi

Opis

W systemie Porotherm Profi stosuje sig
specjalistyczng zaprawe do cienkich spoin
Porotherm Profi. W systemie tym, do wyrow-
nania podtoza pod pierwszg warstwe pustakéw
stosuje sig zaprawe wyréwnujaca, a do kolej-
nych warstw zaprawg do cienkich spoin.

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie (MPa)
Wspétczynnik przewodzenia ciepta (W/(mK))
Zawartos¢ worka (kg/worek)
Wydajnosé gotowej zaprawy (I/worek)

Przygotowanie zaprawy

Do czystego pojemnika wla¢ czysta wode, a nastepnie
wsypac zaprawe i wymieszacwwyv za pomocg mieszadta
do uzyskania jednorodnej konsystencji pozbawionej
grudek. Po krétkim czasie ponownie przemieszac.
Zapotrzebowanie wody: ok. 10 =11 litréw/ worek.

Murowanie

Swiezo przygotowana zaprawa napeinié zasobnik watka
do nanoszenia zaprawy, a nastepnie nanosi¢ zaprawe
na gorna powierzchnie wsporna utozonych w murze
pustakéw. Zaprawg musza zostaé pokryte wszyst-
kie Scianki pustakow. Istnieje mozliwos¢ namaczania
pustakéw w zaprawie maksymalnie na gtebokos¢é 5 mm.
Namoczony pustak nalezy natychmiast utozy¢ na
wiasciwe miejsce w murze. W ten sposdb naniesiona ilos¢
zaprawy catkowicie wystarczy do mocnego potgczenia
pustakow.
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Taki sposdb nanoszenia zaprawy zwigksza jednak jej
zuzycie dwukrotnie lub trzykrotnie. Temperatura otoczenia,
poditoza i materiatu w czasie obrobki i procesu wigzania
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Do zaprawy dodawac
wytacznie czystej wody. Nie dodawac innych dodatkow
(np. $rodkow przeciw zamarzaniu). Swieza zaprawe nalezy
zuzy¢ - w zaleznosci od warunkow atmosferycznych
- w ciagu 1 - 2 godzin. Podczas murowania przy wyso-
kich temeperaturach otoczenia pustaki przed natozeniem
zaprawy nalezy zwilzyc.

Przechowywanie
W suchym miejscu, na paletach drewnianych - 12 miesigcy.



Parametry techniczne scian
Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie (f,) scian wykonanych z pustakéw Porotherm Profi okreslona
wg PN-EN 1996-1-1

T T Wytrzymatosé charaktfer{;t::‘:]zna muru na sciskanie
k

Elementy murowe grupy 2

10 2,5
15 3,3
Elementy murowe grupy 3
75 18
10 2,3

Sciany z pustakow Porotherm T Profi
75 2,7

Klasyfikacja ogniowa

Klasyfikacja ogniowa $cian z pustakéw Porotherm Profi murowanych na zaprawie do cienkich spoin Porotherm Profi
z obustronnym tynkiem cementowo-wapiennym, cementowym lub gipsowym grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

Typ pustaka

Porotherm 44 T Profi - - - REI 90
Porotherm 38 T Profi - - - REI'90
Porotherm 30 T Profi - - - REI 90
Porotherm 44 EKO+ Profi El 240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 44 Profi El240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 38 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 30 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 25 Profi El240 REI 180 REI 60 REI 60"
Porotherm 18.8 Profi El180 REI 120 REI 60 REI 30

Porotherm 11.5 Profi El120 - - -
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Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Profi w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ sciany Opor cieplny R wspétczynnik rzx?:::l?:!:;:“:a U
(bez tynku) [cm] [(m?K)/W] przewodzenia ciepta P W/ (m2K)]p :
[W/(mK)]

Porotherm 44 T Profi 44 5,57 0,079 0,17
Porotherm 38 T Profi 38 4,79 0,079 0,20
Porotherm 30 T Profi 30 3,92 0,077 0,25
Porotherm 44 EKO+ Profi 44 418 0,105 0,23
Porotherm 44 Profi 44 3,17 0,139 0,30
Porotherm 38 Profi 38 2,72 0,140 0,35
Porotherm 30 Profi 30 1,50 0,200 0,60
Porotherm 25 Profi 25 0,88 0,283 0,95
Porotherm 18.8 Profi 18,8 0,67 0,279 1,19
Porotherm 11.5 Profi 11,5 0,41 0,280 1,72

lIzolacyjnos$é¢ akustyczna

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej scian z pustakéw Porotherm Profi, z obustronnym tynkiem cementowo-wapiennym lub gipsowym
gr. 10 mm.

Grubosé Sciany Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian
Typ pustaka b K
(bez tynku) [cm] R, (dB) R,, (dB) R,, (dB)
44 50 - -

Porotherm 44 T Profi
Porotherm 38 T Profi 38 48 - -
Porotherm 30 T Profi 30 44 - -
Porotherm 44 EKO+ Profi 44 43 - -
Porotherm 44 Profi 44 37 37 36
Porotherm 38 Profi 38 36 36 35
Porotherm 30 Profi 30 41 41 40
Porotherm 25 Profi 25 45 44 43
Porotherm 18.8 Profi 18,8 43 42 41
Porotherm 11.5 Profi 1,5 41 41 38



Porotherm EKO+ / P+W / ES / AKU

Do klasycznych rozwigzan sciennych Porotherm nalezy
zaliczy¢ grupy wyrobdow Porotherm EKO+, Porotherm AKU

oraz Porotherm P+W.

Ich wyréznikiem jest murowanie na spoine tradycyjna
(ok. 12 mm). Mozna z nich wykona¢ wszystkie rodzaje
Scian. W zaleznosci od potrzeb w ofercie znalez¢ mozna
produkty do jednowarstwowych $cian zewnetrznych,
ktore pozwalaja najbardziej ekonomicznie wykorzystac
wiasciwosci ceramiki poryzowanej (pustaki z grup EKO+,

oraz P+W o grubosci 38 lub 44 cm), Scian zewnetrznych
z dodatkowym dociepleniem Iub wewnetrznych nosnych
(pustaki z grup P+W o grubosci 18,8, 25 lub 30 cm) oraz
$cian dziatowych (pustaki z grup P+W o grubosci 8 lub
11,5 cm).

Porotherm AKU

Szczegdlnym rozwigzaniem sa pustaki Porotherm AKU
przeznaczone do $cian o podwyzszonej izolacyjnosci
akustycznej, gtdéwnie w budownictwie wielorodzinnym.
Szeroki asortyment wraz z odpowiednimi zaprawami
murarskimi i tynkarskimi, umozliwia wybdr optymalnego
rozwigzania pod katem indywidualnych potrzeb klientéw
oraz wymaganych parametrow $cian. Zastosowanie
pustakéw ceramicznych to réwniez gwarancja szyb-
kich postepow budowy. To petny system umozliwiajacy
budowe funkcjonalnego, trwatego i ekonomicznego
domu. Jego efektywnos$c¢ wynika z tego, ze wszystkie
niezbedne materiaty pochodza od jednego producen-
ta. Dlatego system Porotherm pozwala wykonawcom
oszczedzi¢ czas, a inwestorom — pienigdze.
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Zalety technologii Porotherm EKO+ / P+W / AKU:

= Szybkie wykonanie muru = “Oddychanie scian”

Rozwigzania systemowe: P+W, duze wymiary,
przys$pieszaja budowe domu. Ponadto mozZliwe jest
wykonywanie zewnetrznych $cian bez koniecznosci
mocowania warstw materiatu dociepleniowego.

tatwa budowa

System Porotherm to komplet produktéw do budowy
calego domu oferowany przez jednego producenta.
Wszystkie elementy idealnie do siebie pasujg co
zmniejsza ryzyko powstawania bteddéw wykonawczych.

Wysoka izolacyjnos¢ termiczna scian

Proces poryzacji materiatu ceramicznego, specjalnie
projektowane uktady drazen pustakéw, odpowiednio
dobrana grubos¢ Sciany, potaczenie pidro-wpust,
to czynniki majace wplyw na wysoka izolacyjnosé
termicznag scian.

Akumulacja ciepta

Ceramiczna $ciana dziata jak piec kaflowy - wolno
nagrzewa sie i diugo oddaje ciepto — dzigki temu
w domu utrzymuje sie temperatura na stalym
poziomie.

Ceramiczne sciany w sposob naturalny przekazuja
nadmiar wilgoci z wewnatrz budynku na zewnatrz lub
na odwrot.

Trwatos¢é budynkow

Sciany ceramiczne Porotherm od lat stosowane
w budownictwie i charakteryzujg sie duza trwatoscia
i odpornoscia na czynniki zewnetrzne (pekniecia).

Duza wytrzymatos¢ scian

Wytrzymato$¢ ceramicznych $cian znacznie prze-
kracza wymagania budownictwa jednorodzinnego
ze wzgledu na wiasciwosci materiatu ceramicznego
oraz grubo$¢ muru (szczegdlnie $ciany jednowar-
stwowe).

Ekonomiczne rozwigzanie

Budowa $cian to inwestycja na lata. Sciany w prze-
ciwienstwie do parkietu, ptytek, baterii, mebli itd.
nie da sie wymieni¢ przez caly okres uzytkowania
budynku czyli przez dziesiatki lat.




Murowanie

W poréwnaniu z tradycyjnymi cegtami i pustakami
ceramicznymi wznoszenie $cian w systemie Porotherm
nie tylko nie wymaga od murarza zadnych nowych
umiejetnosci, ale znacznie te prace utatwia.

Przy wznoszeniu jednowarstwowych scian w systemie-
Porotherm podobnie jak w innych technologiach, obowia-
zuja konkretne zalecenie montazowe. Ich przestrzeganie
daje gwarancje wykorzystania wszystkich atutow tej
technologii, w tym sprawnego i szybkiego wykonawstwa.
Wykonujac $ciane z pustakéw Porotherm przygotujmy
sie, ze murowac bedziemy z elementéw wigkszych niz
pustaki tradycyjne, co pozwoli na znacznie szybsze wyko-
nanie danego zakresu robdt. Utatwieniem w stosunku do
murowania z pustakéw tradycyjnych jest to, iz pustaki
Porotherm nie wymagaja stosowania zaprawy w spoi-
nach pionowych dzieki potaczeniu na piéro i wpust. Przed
rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy
we wszystkich naroznikach budynku. W tym celu wska-
zane jest rozmieszczenie fat, ktdre pozwolg na naniesienie
i zaznaczenie potrzebnych nam poziomadw.

Pozioma izolacja przeciwwilgociowa

Bedzie chroni¢ mury przed wcigganiem wilgoci. Uktada sie
ja na scianie fundamentowej (lub piwnicznej) pod pierwsza
warstwg pustakéw Porotherm. Najwygodniej wykonac
izolacje ze specjalnej folii lub papy, uktadanej pasami
taczonymi na co najmniej 10-centymetrowy zakfad.

Pogoda na murowanie

Podczas murowania przy uzyciu zaprawy cieptochtonnej
temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
Dodatki przeciwmrozowe stosuje sie tylko do zapraw
tradycyjnych.
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Przygotowanie zaprawy

Do murowanie zewnetrznych $cian jednowarstwowych
zalecane jest uzycie gotowej zaprawy cieptochronnej
Porotherm TM. Porotherm TM to lekka zaprawa produ-
kowana na bazie perlitu. Zastosowanie jej poprawia
izolacyjno$¢ cieplng muru o ok. 15% oraz zapewnia
jednorodnos$¢ termiczna przegrody. Uzycie zaprawy
termoizolacyjnej niweluje réwniez ewentualne skutki
btedéw wykonawczych. Mozna przygotowywacé ja
w betoniarce lub za pomoca recznego wolnoobro-
towego mieszadta, trzymajac sie zalecern podanych
na opakowaniu. Do scian zewnetrznych warstwowych
z dodatkowa warstwa ocieplenia oraz do wszystkich
$cian wewnetrznych nalezy stosowac zwykte zaprawy
murarskie cementowo-wapienne np. Porotherm M50.
Wazne jest, by zaprawa miafa odpowiednig konsystencje.
Zbyt ptynna bedzie Sciekac¢ w otwory pustakdéw, a zbyt
gesta trudno bedzie rozprowadzi¢. Ziarna kruszywa nie
moga by¢ zbyt duze i ostre, bo mogtyby uszkodzi¢ izolacje
przeciwwilgociowa.

Poziomowanie podioza

Podtoze pod pierwsza warstwe pustakéw musi by¢ rowne.
Trzeba je wypoziomowaé, aby unikna¢ spotggowania
odchylert podczas murowania. Mozna to zrobi¢ przy
uzyciu poziomicy wezowej albo za pomoca niwelatora.

Przygotowanie pustakow

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzyé
pustaki, co pozwala zapobiec zbyt szybkiemu oddawa-
niu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilo$¢ wody
niezbedna jest do prawidtowego wigzania zaprawy murar-
skiej i do tego, by po zakoriczeniu procesu wigzania miata
ona odpowiednig wytrzymatos¢. Szczegdinej starannosci
nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wyso-
kich temperatur. Wéwczas wskazane jest nawet zdjecie
z palety folii ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem
wody. W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne
jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajacej sie
Z zaprawa.
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Pierwsza warstwa zaprawy

Przystepujac do prac murarskich zaczynamy od utozenia
warstwy wyrdownawczej, ktéra wykonujemy z zaprawy
murarskiej roztozonej réwnomiernie na cafej szerokosci
muru. W przypadku murowania pustakéw na funda-
mencie warstwe wyrdwnawcza ukfada sie na poziomej
izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii
izolacyjnych. Po wypoziomowaniu podfoza, zwilzeniu
pustakoéw i przygotowaniu zaprawy mozna przystapi¢ do
murowania.

Kolejne warstwy naroznikéw

W kazdym narozniku najlepigj jest utozy¢ minimum
trzy warstwy pustakéw zanim wypetni sie odcinki scian
pomiedzy nimi. Fachowo okresla sie to ,wyciaganiem
naroznikéw”. Pustaki w naroznikach musza by¢ utozone
naprzemiennie. Nalezy zadba¢ o uzyskanie jednako-
wego poziomu kolejnych warstw pustakéw we wszyst-
kich naroznikach.

Zaczynamy murowanie

Murowanie  $cian  zewnetrznych  rozpoczyna  sie
od naroznikéw. Zaleznie od rodzaju pustakow przez-
na-czonych na $ciany jednowarstwowe, naroznik
mozna wykona¢ tylko z podstawowych elementow
petnowymiarowych (Porotherm 38 P+W) albo przy
uzyciu  elementéw  uzupetnigjacych:  potdwkowych
i naroznikowych (Porotherm 44 EKO+, Porotherm
44 P+W). Trzeba pamieta¢ o naniesieniu zaprawy na
boczna powierzchnie pustaka lub kieszen, dostawianego
w narozu do powierzchni czotowej pustakdw, utozonych
prostopadle. Po utozeniu pustakdow sprawdza sie poziom
warstwy i lekko dobija pustaki gumowym mtotkiem.
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Laczenie poziome

Budowanie w systemie Porotherm nie wymaga wykony-
wania pionowej spoiny pomiedzy pustakami. Niezbedna
jest jedynie spoina pozioma. Zaprawy uzywa Ssie wiec
tylko do taczenia kolejnych warstw pustakoéw, naktadajac
ja kielnia murarska, koniecznie réwnomiernie, na cata
gorna powierzchnie juz utozonej warstwy elementow.
Grubos¢ warstwy zaprawy po wmurowaniu pustakow
powinna wynosi¢ 6 -15 mm, optymalnie 12 mm, co po-
zwala na zachowanie modutu wysokosci (wys. pustaka +
gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za niepoprawne
uwaza sie rozktadanie zaprawy w postac tzw. ,plackow”.
Rozktadanie zaprawy w postaci paséw wzdtuz krawedzi
muru jest dopuszczalne tylko pod warunkiem oblicze-
niowego sprawdzenia nosnosci muru z uwzglednieniem
rzeczywistej szerokosci spoiny. Nalezy mie¢ jednak
na wzgledzie, iz stosowanie tego sposobu uktadania
zaprawy zmniejsza nosnos¢ muru nawet o ponad 50%.

Uwaga Zaprawe nalezy uktadac na catej
szerokosci muru.
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Sprawdzanie pionu

Kontrole pionowego wykonania muru powinno  sie
przeprowadza¢ przy uzyciu poziomicy, po utozeniu
kazdej kolejnej warstwy pustakéw w narozniku. Kontrole
poziomego utozenia pustakéw pomiedzy naroznikami,
umozliwi rozciagniecie sznurka murarskiego.




Laczenie pionowe

Pustaki kolejno wmurowywane w warstwe faczy sie ze
sobg tylko na pidro i wpust. Ich boczne powierzchnie
sa tak wyprofilowane, ze potgczenie to zapewnia
odpowiednia  wytrzymatos¢ i szczelnos¢  muru.
Aby unikng¢ zrolowania sie zaprawy, pustaki trzeba
wsuwaé od gory w wyprofilowania juz ustawionych
elementow i dopiero potem dociska¢ do zaprawy.

Sciana pomiedzy naroznikami

Wykonuje sie ja dopiero, gdy w naroznikach utozone sg
pierwsze warstwy pustakow. Wczesnigj trzeba prawdzic,
czy poziom pustakéw w naroznikach jest identyczny.
Poméc w tym moga pionowe faty z naniesionymi
poziomami kolejnych warstw.

Uwaga Murowanie kolejnych warstw $ciany zawsze
rozpoczyna sie od naroznikéw.

Ustawianie pustakow

Podczas murowania $cian bardzo przydatny jest
sznurek murarski, ktdry rozpina sie pomiedzy gotowymi
naroznikami. Utatwia on zachowanie jednego poziomu dla
wszystkich pustakéw uktadanych w warstwie.Ustawienie
pustaka dopasowuije sie do wysokosci sznurka i utozenia
innych pustakéw, korzystajgc przy tym z gumowego
mtotka.
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Przewigzania w murze

Pustaki ukfada sie w kolejnych warstwach w sposéb
zapewniajacy prawidiowe ich przewigzanie. Spoiny
pionowe w sasiadujacych ze sobag warstwach w zadnym
wypadku nie moga sie pokrywac, musza by¢ przesuniete,
o0 co najmniej 0,4 h (gdzie h jest wysokoscia pustaka)
. 0 10 cm. O ile jest to mozliwe, zaleca sie wykonanie
przewigzania poprzez przesuniecie wynoszace pot
pustaka w dwdch sasiadujacych warstwach muru.
W przypadku sciany Porotherm o niemodularnej dtugosci
(tj. roznej od n x 12,5 cm) konieczne jest stosowanie
elementdw uzupetiajgcych w postaci pustakéw doci-

nanych, ktére zaburzaja regularmny ukiad przewigzan
w murze i powodujg mniejsze, niz 10 cm przewigzanie.
Przewigzanie elementu murowego uzupetniajacego nie
moze by¢ jednak mniejsze niz 4 cm. Przewigzania takie
nie powinny pokrywac sie ze sobg w kolejnych warst-
wach. Pustaki docinane nalezy wmurowywa¢ w miare
mozliwosci w srodkowej czesci $ciany, a nie przy jej
krawedziach. Ewentualne ubytki pustakéw w Scianach
jednowarstwowych nalezy przed tynkowaniem uzupetnic
cieptochronng zaprawg murarska Porotherm TM lub
termoizolacyjng zaprawa tynkarska.

kaczenie sciany zewnetrznej
i wewnetrznej nosnej

Wewnetrzng $ciane nosna z pustakéw Porotherm
najlepiej budowac réwnoczesnie ze sciang zewnetrzna.
kaczy sig je ze sobg wpuszczajgc w co drugiej warstwie
pustak sciany wewnetrznej na gtebokosé¢ 10 - 15 cm
w $ciane zewnetrzna. Potaczenie musi by¢ ocieplone 5-cm
warstwg styropianu. Materiat ten rekompensuje lokalne
zwigkszenie przewodnosci termicznej Sciany spowodowane
wiekszg przewodnoscig termiczng pustakéw Scian wewne-
trznych nosnych. W pozostatych warstwach pierwszy
pustak sciany wewnetrznej wystarczy dostawic¢ do Sciany
zewnetrznej i potaczy¢ z nig zaprawg murarska. Jezeli
dciana wewnetrzna bedzie wznoszona poézniej, nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ wsuniecia jej pustakow w sciane
zewnetrzng poprzez wykonanie ,strzepi”.
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Docinanie pustakéw

Jedli sciany budynku nie maja modutowych rozmiaréw
pozwalajgcych na wykonanie ich tylko z petnych ele-
mentow, pojedyncze pustaki uktadane w kolejnych warst-
wach $ciany lub bezposrednio pod stropem trzeba bedzie
przyciac. Do ciecia mozna uzy¢ recznej pilarki brzeszczo-
towej z napedem elektrycznym lub pity stotowej z tarcza
diamentowa.

Lkaczenie Sciany zewnetrznej i dzialowej

Sciany dziatowe zwykle buduije sie po wymurowaniu $cian
nosnych (zewnetrznych i wewnetrznych), jednak trzeba
pamieta¢ o wczesniejszym zamontowaniu w nich stalo-
wych kotew ocynkowanych. Postuza one, jako tgczniki
pomiedzy $ciana nosng a dziatowa. Jednym koricem
powinny by¢ zatopione w zaprawie tworzacej pozioma
spoing sciany nosnej, a drugim - w poziomej spoinie sciany
dziatowej. Po wymurowaniu sciany dziatowej ewentualna
szczeling pomiedzy $ciang a stropem (1 do 2 cm) wypetnia
sig zaprawg murarska lub piankga montazowa.

Uwaga Sciany wewnetrzne (nosne oraz dziatowe)
muruje sie na zaprawie zwyktej Porotherm M50.

Wmurowanie docietych elementow

Pustaki dociete powinno sie wmurowywacé w srodkowe;j
czesci Sciany, mozliwie jak najdalej od jej naroznikdw.
Ukfadajac je w kolejnych warstwach, trzeba pamietac
0 przesunieciu spoiny pionowej - w tym wypadku wynosi
ono minimum 4 cm wzgledem spoiny w sasiedniej
warstwie pustakow. Niezbedne jest przy tym wypetienie
zaprawa pionowych potaczert pomiedzy pustakami
docietymi a petnowymiarowymi.

Uwaga Przy wykonywaniu zewnetrznych $cian jednowarstwowych nie powinno sie uzupetnia¢ przerw
badz ubytkéw w murze elementami o wiekszej przewodnosci cieplnej, np. cegtami petnymi (chyba, ze Sciana
w tym miejscu zostanie docieplona materialem termoizolacyjnym). Przy murowaniu filaréw nalezy dazy¢

do stosowania pustakéw nieprzycinanych.
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Zaprawa w pionie

Wykonanie pionowych spoin z zaprawy jest konieczne
w kilku szczegdlnych miejscach sciany. Sa to nie tylko
pofaczenia docietych pustakéw z petnowymiarowymi,
ale takze wszystkie potgczenia, w ktdrych wyprofilowana
na piodro i wpust boczna powierzchnia jednego pustaka
musi by¢ zespolona z gtadka czotowa powierzchnia
innego, na przyktad w narozach i skrzyzowaniach $cian.
Spoiny pionowe niezbedne sa réwniez przy taczeniu
naroznych elementéw kieszeniowych (dotyczy naroznikdw
$cian z pustakéw Porotherm 44 EKO+, oraz Porotherm
44 P+W).

Pustaki potéwkowe

Zastosowanie  pustakéw  pofdwkowych  usprawnia
i przyspiesza wykonywanie otwordw na okna i drzwi,
ktore zaleca sie projektowa¢ w module. Eliminuje
to konieczno$¢ docinania pustakdéw.

Wykonywanie bruzd

Aby wykonac¢ bruzdy pod przewody instalacyjne, trzeba
zrobi¢ w $cianie dwa réwnolegte naciecia pitg tarczowa.
Potem za pomoca miotka i przecinaka wybija sie fragment
pustaka pomiedzy nacieciami. W powstatg bruzde mozna
wktadac rury instalacji wodnej, kanalizacyjnej lub central-
nego ogrzewania. Do wykonania bruzd mozna réwniez
uzy¢ bruzdownicy. Przewody instalacji elektrycznej uktada
sie najczesciej na powierzchni $cian i przykrywa tynkiem.

Wiercenie otworéw.

W gotowym murze bez probleméw mozna wykonywacé
otwory, na przyktad pod puszki elektryczne lub na przepro-
wadzenie rur przez sciane. Robi sie to za pomoca wiertnicy
lub wiertarki z przymocowanym wierttem koronowym.

Uwaga Podczas wykonywania otworédw w $cianach
nie zaleca sie stosowanie elektronarzedzi z udarem.

Po zakoriczeniu dnia pracy zaleca sie zabezpieczenie,
np. folia lub papa ostatniej warstwy pustakow i Swiezej
zaprawy. Zapobiega to rozmywaniu zaprawy przez
deszcz. Nalezy réwniez chroni¢ ,korong” juz wykonanego
muru przed opadami atmosferycznymi. W szczegdlnosci
nalezy unika¢ sytuacji, w ktdrej wody opadowe dostajg sie
w drgzenia pustakow i zawilgacaja od wewnatrz Sciane.
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Sciany w technologii Porotherm P+W

Porotherm 44 EKO+ Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm Porotherm Porotherm
44 EKO+ 44 K EKO+ 44 1/2 K EKO+ 44 R EKO+
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U $ciany z tynkiem* 0,21
W/Am*K)]  pez tynku 023
Wymiary [mm] 440/248/238 440/248/238 440/124/238 440/186/238
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 7,5 7,5 7,5 7,5
Zuzycie [szt. na m? 16
Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 30
Porotherm 44 P+W Sciana nosna, jednowarstwowa**
“ Porotherm Porotherm Porotherm
44 P+W 44 S P+W 44 1/2 P+W 44 R P+W
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U $ciany z tynkiem* 0,27
W/mK)]  pez tynku 0,30
Wymiary [mm] 440/248/238 440/248/238 440/124/238 440/186/238
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 30

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

**Mozliwo$¢ zastosowania na $ciang jednowarstwowa dla budynkow z projektowana temperatura wewnetrzna ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Porotherm 38 P+W Sciana nosna, jednowarstwowa**

“ Porotherm 38 P+W Porotherm 38 1/2 P+W

potéwkowy

Produkt: podstawowy

U $ciany z tynkiem* 0,31
W/Am*K)]  pez tynku 0,35
Wymiary [mm] 380/248/238 380/124/238
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 25

Porotherm 30 P+W Sciana nosna

Porotherm Porotherm Porotherm
30 P+W 301/2 P+W 30 R P+W

Produkt: podstawowy potowkowy naroznikowy
- o
U Sciany [W/(m?K)] 0,60
bez tynku
Wymiary [mm] 300/248/238 300/124/238 300/174/238
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 15,10 15 15
Zuzycie [szt. na m?] 16
Wydajnos¢ zaprawy [I/m?] 20
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Porotherm 25, 18.8, 11.5, 8 P+W Sciany nogne i dziatowe

“ Porotherm 25 P+W Porotherm 18.8 P+W Porotherm 11.5 P+W Porotherm 8 P+W

Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy podstawowy
. . . H.
- o
USciany [W/(mK)] 1,03 128 183 183
bez tynku
Wymiary [mm] 250/373/238 188/498/238 115/498/238 80/498/238
Grubos¢ Sciany [cm] 25 18.8 1.5 8
Klasa wytrzymatosci 15,10 15,10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 8 8 8
Wydajnos¢ zaprawy
[ma] 16 12 7 5
Porotherm 25 E3, 30 E3 Sciana nosna
“ —— —
Produkt: podstawowy podstawowy

U sciany [W/(m?K)]

bez tynku 0.81 062
Wymiary [mm] 250/373/238 300/248/238
Grubos¢ Sciany [cm] 25 30
Klasa wytrzymatosci 15 15
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 16

Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?] 16 22
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Porotherm 25/37.5 AKU, 25 AKU Sciana nosna

“ Porotherm 25/37.5 AKU Porotherm 25 AKU

podstawowy

Produkt: podstawowy

i 2|
v éc'::‘z' “[,:'Iiﬁm Kl 095 227
Wymiary [mm] 250/373/238 250/373/238
Grubos¢ Sciany [cm] 25 25
Klasa wytrzymatosci 20 10
Zuzycie [szt. na m? 10,7 10,7
28 170

Wydajnosc¢ zaprawy [I/m?]

58



Parametry techniczne scian

Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie (f,) scian wykonanych z pustakéw Porotherm P+W okreslona wg PN-EN
1996-1-1

Zaprawa zwykla Zaprawa termoizolacyjna
e | KasaWs  [KasaWt0 | KesaMs |

Elementy murowe grupy 2

10 3.2 4,0 2,0

15 43 53 -

20 53 6,5 -
Elementy murowe grupy 3

75 - - 1,3

10 - - 1,6

15 3,2 4,0 -

Wytrzymatosc¢ na Sciskanie $cian z pustakéw Porotherm 25 AKU (facznie z wypetnieniem drazen)
10 2,3 4.4 -

Klasyfikacja ogniowa
Parametry odpornosci ogniowej scian z pustakéw Porotherm otynkowanych obustronnie tynkiem cementowym,
cementowo-wapiennym lub gipsowym o grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

i T T~ Y TR N TR

Porotherm 44 EKO+ El 240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 44 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 38 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 30 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 30 E3 El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 25 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 25 E3 El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 18.8 P+W EI 180 REI 120 REI 90 REI 60
Porotherm 11.5 P+W El 120 REI 120 REI 120 -
Porotherm 8 P+W EI90 - - -
Porotherm 25 AKU" El 240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 25/37.5 AKU El 240 REI 180 REI 180 REI 120

T Otwory w pustakach wypetnione zaprawa cementowa lub cementowo-wapienng klasy M5 lub wyzszej.
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Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Profi w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ Sciany Opor ciepiny R wspétczynnik w§p6k.:zy|3nik
(bez tynku) [cm] [(m2K)/W] przewodzenia ciepta przem{lx/r::zil;;pia U
[W/(mK)]

Porotherm 44 EKO+ 44 4,16 0,106 0,23
Porotherm 44 P+W 44 3,12 0,141 0,30
Porotherm 38 P+W 38 2,66 0,143 0,35
Porotherm 30 P+W 30 1,29 0,233 0,68
Porotherm 30 E3 30 1,45 0,207 0,62
Porotherm 25 P+W 25 0,80 0,313 1,03
Porotherm 25 E3 25 1,07 0,235 0,81
Porotherm 18.8 P+W 18,8 0,61 0,308 1,28
Porotherm 11.5 P+W 11,5 0,38 0,307 1,83
Porotherm 8 P+W 8 0,26 0,309 2,33
Porotherm 25/37.5 AKU 25 0,79 0,320 0,95
Porotherm 25 AKU 25 0,27 0,910 2,27

lzolacyjnos¢ akustyczna

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej wiasciwej dotycza scian Porotherm P+W murowanych na zaprawie zwyklej z obustronnym tynkiem
cementowo-wapiennym o grubosci minimum 10 mm.

Grubo$é sciany Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian
Typ pustaka bez tynk m
(bez tynku) [cm] R, (dB) R,, (dB) R,, (dB)
47 45 43

Porotherm 44 P+W 44
Porotherm 38 P+W 38 46 44 42
Porotherm 30 P+W 30 51 49 47
Porotherm 30 E3 30 50 48 46
Porotherm 25 P+W 25 53 52 49
Porotherm 25 E3 25 51 50 47
Porotherm 18.8 P+W 18,8 51 50 47
Porotherm 11.5 P+W 11,6 48 47 44
Porotherm 8 P+W 8 47 46 43
Porotherm 25 AKU 25 60 58 53
Porotherm 25/37.5 AKU 25 55 54 52



Zaprawa Porotherm TM

“ zaprawa R

Opis
Termoizolacyjna zaprawa murarska
w postaci suchej mieszanki
przeznaczona do rozrobienia z woda.
Zaprawa rekomendowana do murowania
zewnetrznych $cian jednowarstwowych
w systemach Porotherm EKO+ oraz P+W.

Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?]

Poczatkowa wytrzymatosé
na $cinanie [N/mm?]

Reakcja na ogien
Przepuszczalno$é pary wodnej p

Wspotczynnik przewodzenia
ciepta A, , [W/(mK)]

Masa worka zaprawy [kg]
Wydajnosé
Zuzycie

Przygotowanie zaprawy

Zaprawa murarska Porotherm TM moze by¢ wymieszana
w betoniarce wolnoopadowej, gdzie dozuje sie najpierw
wode, a nastepnie wsypuije do betoniarki sucha zaprawe.

Zapotrzebowanie wody

17 - 19 litrdw/worek. Czas mieszania ok. 4-5 minut.
Dtuzsze mieszanie moze spowodowac zniszczenie
perlitu a tym samym pogorszenie parametrow termo-
izolacyjnych zaprawy oraz zmniejszenie jej wydajnosci.

Murowanie

Murowanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Przy murowaniu nalezy przestrzegaé
zalecen producenta. Murowac na petng spoine. Tempe-
ratura otoczenia, podfoza i materiatu w czasie obrobki
i procesu wigzania nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.
Do zaprawy dodawac wytacznie czystej wody. Nie dodawac
innych dodatkow (np. srodkow przeciw zamarzaniu).
Swieza zaprawe nalezy zuzyé - w zaleznosci od warun-
kow atmosferycznych - w ciggu 1 - 2 godzin. Podczas
murowania przy wysokich temeperaturach otoczenia
pustaki przed natozeniem zaprawy nalezy zwilzyc.

Al
5/20

0,16

22

ok. 40 | mokrej zaprawy z worka

w zalezno$ci od grubosci $ciany i rodzaju pustakéw

Przechowywanie
W suchym miejscu, na paletach drewnianych - 9 miesiecy.

Zalety

B dodatek perlitu zapewnia dobra izolacje termiczna

B dobra konsystencja zaprawy

B zaprawa mrozoodporna

B tatwe przygotowanie

B systemowa zaprawa zapewnia odpowiednie
potaczenie puskakdéw Porotherm
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Zaprawa Porotherm M50

“ zaprawa S

Opis
Cementowo-wapienna zaprawa murarska
w postaci suchej mieszanki przeznaczona

do rozrobienia z wodg. Zaprawa rekomendowana
do murowania pustakéw w systemie

Porotherm P+W oraz wykonywania podktadu
pod pierwsza warstwe w systemach
Porotherm Dryfix i Porotherm Profi.

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie [N/mm?]

Poczatkowa wytrzymatosé
na $cinanie [N/mm?]

Reakcja na ogien
Przepuszczalno$é pary wodnej p

Wspotczynnik przewodzenia
ciepta A, , [W/(mK)]

Masa worka zaprawy [kg]
Wydajnosé
Zuzycie

Przygotowanie zaprawy

Zaprawa murarska Porotherm M50 moze by¢ wymie-
szana w betoniarce wolnoopadowej, gdzie dozuje sie
najpierw wode, a nastepnie wsypuje do betoniarki suchg
zaprawe.

Zapotrzebowanie wody
ok. 4 litry/worek. Czas mieszania ok. 2-3 minuty.

Murowanie

Murowanie powinno odbywac sie zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Przy murowaniu nalezy przestrzegac
zalecen producenta. Murowa¢ na petng spoine.
Temperatura otoczenia, podtoza i materiatu w czasie
obrobki i procesu wigzania nie powinna by¢ nizsza
niz +5°C. Do zaprawy dodawac wylgcznie czystej wody.
Nie dodawac innych dodatkow (np. $rodkow przeciw
zamarzaniu). Swieza zaprawe nalezy zuzyé - w zalez-
nosci od warunkow atmosferycznych - w ciggu 1 - 2
godzin. Podczas murowania przy wysokich temepera-
turach otoczenia pustaki przed natozeniem zaprawy
nalezy zwilzyc.
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15/35

0,83

25

ok. 16 | mokrej zaprawy z worka

w zalezno$ci od grubosci $ciany i rodzaju pustakéw

Przechowywanie
W suchym miejscu, na paletach drewnianych - 12 miesiecy.

Zalety

B idealnie dobrane sktadniki do murowania pustakow
ceramicznych

B dobra konsystencja zaprawy

B zaprawa mrozoodporna

B tatwe przygotowanie

B systemowa zaprawa zapewnia odpowiednie pofa-
czenie puskakow Porotherm



Przyktady rozwigzan naroznikow

pierwsza warstwa druga warstwa
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Sciany z pustakéw Porotherm

Sciana zewnetrzna dwuwarstwowa z pustakéw Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa

L

L 175

25

N x modut
12,5¢cm

warstwa 1 warstwa 2

Sciana zewngtrzna tréjwarstwowa z pustakéw Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa




Wiazanie naroznika w $cianie zewnetrznej dwuwarstwowej z pustakow Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

Wiazanie naroznika w $cianie zewnetrznej trojwarstwowej z pustakow Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix
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Sciany z pustakéw Porotherm

Przykfady polgczen scian

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - pofaczenia w naroznikach 135°

Porotherm 44 S

zaprawa
termoizolacyjna
Porotherm TM

Porotherm 44 P+W
Porotherm 44 1/2 P+W

dociete pustaki Porotherm 44 P+W

W budownictwie mieszkaniowym czesto spotka¢ pustakéw z ceramiki poryzowanej stuza stacjonarne pilarki
mozna wykusze, $ciany potaczone sa pod katem 135°.  stotowe z tarcza diamentowa lub reczne pilarki brzesz-
Na rysunku pokazano rozwigzanie takiej Sciany z pustakéw  czotowe z napedem elektrycznym. Wiasciwe rozplano-
Porotherm o grubosci 44 cm. Ponadto w Scianie tej poka-  wanie utozenia pustakéw pozwala na sprawne murowanie
zano sposob wykonania osciezy otworu okiennego, badz i zmniejsza ilos¢ zbednych odpaddw do minimum.
drzwiowego, z wykorzystaniem pustakow potdwkowych

i uzupetniajacych. Do wykonania naroznikéw pod katem

135° konieczne jest docinanie pustakéw. Do docinania
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Sciany z pustakéw Porotherm

Potaczenia Scian zewnetrznych o grubosci 44 cm ze Scianami wewnetrznymi

pustaki Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pustak potdwkowy Porotherm 44 1/2 P+W / Profi / Dryfix
pustak naroznikowy Porotherm 44 R P+W / Profi / Dryfix
pustak Porotherm 44 S P+W / Profi / Dryfix

pustak Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix

wktadki styropianowe w weZle taczacym
Sciang zewnetrzng z wewnetrzna stosowane
co drugg warstwe pustakéw

Potaczenie Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa

kbt

|
HHRHAA

.ozozo'W%

[ Nxmodul 12,5 cm

o

e
A
l'l.l’l.l.l.l'l.l.l’ el'l 3

o.og'n 2
T
i

N x modut
12,5¢cm

o’t‘a"‘o’n

|

zaprawa /



Potaczenie Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
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Potaczenie naroznika Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
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,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Sciany z pustakéw Porotherm

Sciany wewnetrzne akustyczne

Przykiady potaczen Scian z Pustakéw Porotherm 25/37.5 AKU ze Sciana zewnetrzng Porotherm 25 P+W

pierwsza warstwa druga warstwa

Zaprawa Zaprawa
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Przykiady potaczen Scian z Pustakéw Porotherm 25/37.5 AKU ze Sciang zewnetrzng jednowarstwowa

il



,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Sciany z pustakéw Porotherm

Polgczenia ze scianami dziatowymi

Sciana dziatowa z pustakéw Porotherm o grubosci 8 lub 11,5 cm ze $ciana zewnetrzna jednowarstwowa

Pierwsza warstwa na styk

44

a) warstwa 1

14

4} suvts

Sciana dziatowa z pustakéw Porotherm o grubosci 8 lub 11,5 cm ze $ciana zewnetrzna jednowarstwowa

Druga warstwa z blachg kotwigcg

44

b) warstwa 2

20

blacha kotwigca

0S

L

H 8lub 11,5
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Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Nadproza Porotherm

Nadproza Porotherm 23.8

Zastosowanie

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sg prefabrykowanymi
elementami  konstrukcyjnymi  zamykajgcymi  otwory
drzwiowe lub okienne w konstrukcjach $ciennych.

W zaleznosci od grubosci i przeznaczenia $ciany stosuje
sie rézng liczbe belek w réznych uktadach, np. z ocie-

pleniem w przypadku Sciany zewnetrznej. Po utozeniu
na murze od razu petnia funkcje nosna. Belki nadprozowe
Porotherm 23.8 sktadaja sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia kratownicowego oraz betonu
klasy C30/37.

Zalety belek nadprozowych Porotherm 23.8

= wysokos¢ rowna wysokosci pustakow Porotherm

= nie wymaga nadmurowki

= bardzo duza no$nos¢

= brak koniecznosci stosowania podpér montazowych

= catkowicie wykonane fabrycznie — prosty i szybki
montaz na budowie

74

= w przypadku scian zewnetrznych mozliwe jest tatwe
i szybkie docieplanie materiatem termoizolacyjnym

= ceramiczna powierzchnia belek wraz ze $ciang
z pustakéw Porotherm stanowi jednorodne podioze
pod tynk; zapobiega to pekaniu tynku na granicy
nadproze-sciana

= fatwe projektowanie i
Porotherm

budowanie w systemie



Przyktady ustawienia belek nadprozowych Porotherm 23.8 dla réznej grubosci muréw
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,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Nadproza Porotherm

Sposéb montazu

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 uktada sie strong
wezsza na zaprawie cementowej grubosci 12 mm. Belki
zwigzuje sig miekkim drutem w celu zabezpieczenia przed
przewréceniem. Pojedyncze belki mozna uktadac recznie.
Jezeli istnieje  mozliwos¢ zastosowania urzgdzenia
podnoszacego (np. wyciggu dzwigowego), korzystniej
jest stosowac zestaw belek nadprozowych (w przypadku
muru zewnetrznego z izolacja termiczng), ktdre uktada
sie na podtozu i skreca mocno drutem. Tak przygoto-
wane nadproze podnosi sie i osadza na murze na przy-
gotowanej uprzednio warstwie zaprawy. W przypadku,
gdy nadproze ma by¢ utozone szczegdlnie doktadnie,
mozna stosowaé drewniane kliny.
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Parametry wytrzymatosciowe pojedynczej belki 23.8 zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008

Zbrojenie nadproz:
Maksymalna brojenie nadproza Nosnosé Nosnosé Maksymalne

o Minimalna o : : . 8 S
Dlugosé o szeroko$é obliczeniowa | obliczeniowa obciazenie
. diugosé S S . 5
nadproza [m] R et otworu prety na $cinanie na zginanie | obliczeniowe
P w $wietle [m] | Podiuzne V., [kN] M, [kNm] q, [kN/m]
1,00 0,75 205 43 16 16,3
1,25 1,00 5,4 3,0 14,2
125 207
1,50 1,25 54 3,0 10,7
1,75 1,50 208 54 3,8 9,3
2,00 1,60 6,8 5,7 9,5
200 105
2,25 1,85 6,8 57 8,1
2,50 2,00 6,8 57 71
2010
2,75 2,25 6,8 57 6,3
250
3,00 2,50 6,8 57 57

3,25 2,75 6,8 57 51
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Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Nadproza Porotherm

Detale architektoniczne

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - nadproze z belek nadprozowych Porotherm 23.8

warstwa zaprawy
wyréwnujacej

belki nadprozowe
Porotherm 23.8

docieplenie nadproza

ceramiczna powierzchnia
nadproza Porotherm stanowi
wraz z powierzchnig sciany
jednolite podtoze pod tynk,
dzieki czemu na otynkowaniej
Scianie nie ma spekan

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sa elementami
prefabrykowanymi, ktdore po utozeniu petnia funkcje
konstrukcyjna. Ceramiczna powierzchnia belek wraz
ze $ciang z pustakéow Porotherm stanowi jednorodne
podtoze pod tynk. Zapobiega to pekaniu tynku na granicy
nadproze-sciana. Nadproza Porotherm 23.8 uktada sie
strong wezsza (na wysokos€) na zaprawie cementowej
grubosci 12 mm, strong ceramiczng na zewnatrz sciany.

78

Porotherm 44 1/2
P+W / Profi / Dryfix

Porotherm 44
P+W / Profi / Dryfix

Belki zwigzuje sie miekkim drutem celu zabezpieczenia
przed przewréceniem. Nadproza Porotherm 23.8
W potgczeniu ze $ciang z pustakéw Porotherm 44 P+W /
Profi / Dryfix stosuje sie w uktadzie potaczonych nadprozy,
szczeliny  wypetnionej materialem  termoizolacyjnym
i pojedynczego nadproza zewnetrznego, podpierajacego
Scianke ostonowa.



Nadproze z belek nadprozowych Porotherm 23.8

UtoZenie nadprozy na $cianie o grubosci 38 cm

Utozenie nadprozy na $cianie o grubosci 44 cm

OO

6¢

12
20
25
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Nadproza Porotherm

Nadproza Porotherm 11.5

Zastosowanie

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sg elementami
zamykajacymi otwory drzwiowe lub okienne w konstruk-
cjach $ciennych o réznych grubosciach i przeznaczeniu.
Poniewaz belki nadprozowe tego typu sa niskie i 0 matym
przekroju, zadana wytrzymatosé uzyskuja w potaczeniu
z nadmurowang warstwa cegiet peinych lub pustakow
ze spoing pionowa i/lub ewentualnie z warstwag betonu
konstrukcyjnego. Dzigki temu ich wytrzymato$¢ moze
by¢ projektowana indywidualnie, w zaleznosci od liczby
i rodzaju nadmurowanych warstw. Belki nadprozowe
Porotherm 11.5 skfadajg sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia pojedynczym pretem stalowym
klasy A-lll N i betonu C30/37.

Zalety belek nadprozowych Porotherm 11.5

= réznorodnosc zastosowan

= nie wymaga podmurowki

= tatwy montaz reczny (maly ciezar)

= mozliwos¢ docieplania w przypadku scian zewnetrznych

= mozliwos¢ stosowania przy nietypowej wysokosci
kondygnacii

= wysoka, rosngca nosnos¢ zalezna od liczby nadmuro-
wanych warstw

= tatwe projektowanie i wykonanie w systemie Porotherm

Przyktady ustawienia belek nadprozowych Porotherm 11.5 dla réznej grubosci muréw

=
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Montaz

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 uktada sie na wypozio-
mowanym murze, na zaprawie cementowej gr.
12 mm. Uklad belek nadprozowych zalezy od grubosci
i przeznaczenia sciany (z izolacjg lub bez). W zaleznosci
od wymaganej nosnosci nadproza te moga by¢ nad-
murowane jedna (lub wiecej) warstwa cegiet petnych
ze spoing pionowa i/lub z ewentualng warstwa betonu
konstrukcyjnego.

Podczas  przenoszenia  belek czesto  wystepuja
odksztatcenia sprezyste, ktdre jednakze nie powoduja
ich uszkodzenia. Przed rozpoczeciem wykonania kon-
strukcji Sciennej nad nadprozem, nalezy zastosowacd
podpory montazowe, rozstawione réwnomiernie tak, aby
odlegtos¢ miedzy nimi nie przekraczata 1 m. Podpory
zaleca sie usunac¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu
zaprawy, tj. po uptywie 7-14 dni.
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Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Nadproza Porotherm

Parametry wytrzymatosciowe dla pojedynczej belki 11.5 wraz z nadmurowaniem
zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008

Parametry konstrukcyjne dla nadproza zespolonego o facznej wysokosci 571 mm, w skfad ktérego wehodzi:
= belka nadprozowa Porotherm 11.5 (71 mm)

= nadmurowanie pojedyncza warstwa pustakow Porotherm na zaprawie co najmniej klasy M5 z wypetnionymi spoinami
pionowymi (250 mm)
= wieniec zelbetowy z betonu klasy min. G16/20 (250 mm)

Diugosé nadproza [m] 075 100 125 150 175 200 225 250 275 3,00
Min diugos¢ oparcia [mm] 125 200

LS e 050 075 100 125 135 160 185 210 235 260
otworu w Swietle [m]

Zbrojenie podiuzne 08 210 012

Nosnos¢ obliczeniowa

na zginanie M, [kNm] 17 7 17 17 18,1 18,1 18,1 25,9 18,1 18,1

Nosnos¢é obliczeniowa

na scinanie V., [kN] 51 51 51 51 51 51 51 51 5,1 5,1

Maksymalne obciazenie

obliczeniowe , [kN/m] 16,5 7 911 75 6,3 57 50 4,4 4,0 3,7

Parametry konstrukcyjne dla nadproza zespolonego o tacznej wysokosci 438 mm, w skfad ktérego wchodzi:
= belka nadprozowa Porotherm 11.5 (71 mm)

= npadmurowanie dwoma warstwami cegty petnej klasy min.10 o wysokosci 65 mm kazda, ze spoinami 12 mm z zaprawy
cementowo-wapiennej klasy M5 (250 mm)
= wieniec zelbetowy z betonu klasy min. C16/20 (213 mm)

Dtugos$é nadproza [m] 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00
Min dtugos$é oparcia [mm] 125 200

R SRR 050 075 100 125 1,35 160 185 210 235 2,60
otworu w Swietle [m]

Zbrojenie podtuzne 08 010 012

Nosnos¢é obliczeniowa

na zginanie M, [kNm] 8,8 8,8 8,8 8,8 13,6 13,6 13,6 19,3 19,3 19,3

Nosnos¢ obliczeniowa

na scinanie V, [kN] 3,9 3,9 3,9 3,9 39 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9

Maksymalne obciazenie

obliczeniowe g, [kN/m] 12,4 8,9 6,9 5,6 4.8 43 3,8 3,4 3,0 2,8
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Podparcie belek nadprozowych Porotherm 11.5 w fazie montazu.
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Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Nadproza Porotherm

Detale architektoniczne

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - nadproze z nadmurowanych belek nadprozowych

nadmurowanie
z 2 warstw cegiet

belki nadprozowe
Porotherm 11.5

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sa elementami
prefabrykowanymi, ktére wraz z nadmurowanymi
warstwami cegiet petnych lub pustakéw Porotherm
(z dodatkowa petna spoing pionowa) tworza nadproza.
Dzigki temu ich wytrzymatos¢ moze by¢ indywidualnie
projektowana, w zaleznosci od ilosci i rodzaju nadmuro-
wanych warstw. Ceramiczna powierzchnia belek oraz
cegiet nadmurowanych wraz ze $ciang z pustakéw
cera-micznych stanowi jednorodne podtoze pod tynk.
Zapobiega to pekaniu tynku na granicy nadproze -

docieplenie nadproza

Porotherm 44 S
P+W / Profi / DRYFIX

Porotherm 44 1/2
P+W / Profi / DRYFIX

ceramiczna powierzchnia nadproza
Porotherm stanowi wraz z powierzchnig

Sciany jednolite podioze pod tynk, dzieki czemu
na otynkowanej $cianie nie ma spekan

$ciana. Nadproza Porotherm 11.5 ukfada sie na wypozio-
mowanym murze na zaprawie cementowej. Uktad belek
nadprozowych zalezy od grubosci i rodzaju sSciany.
W $cianie z pustakéw Porotherm o grubosci 44 cm
nadproze sktada sie z trzech belek nadprozowych
nadmurowanych dwoma warstwami cegiet. Nadproze
to powinno by¢ ocieplone warstwa izolacji termicznej,
umieszczona pomiedzy belka zewnetrzng a wewnetrznymi
belkami.



Nadproze z belek nadprozowych Porotherm 11.5

Utozenie nadprozy na $cianie o grubosci 44 cm
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Nadproza Porotherm

Porotherm 23.8

Minimalne oparcie belek

Porotherm 11.5

Minimalne oparcie belek

70 x 238 x 1000 + 3250 mm (co 250 mm)
ok. 35 kg/m.b.

= przy dtugosci belki do 1,75 m — 125 mm
= przy diugosci belki od 2,0 do 1,85 m — 2,25 mm
= przy dtugosci belki powyzej 2,50 m — 250 mm

115 x 71 x 750 + 3000 mm (co 250 mm)
ok. 16 kg/m.b.

= przy dlugosci belki < 1,5 m — 125 mm
= przy dtugo$ci belki > 1,5 m — 200 mm
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Ceramiczne stropy Porotherm

Stropy Porotherm

Stropy gestozebrowe Porotherm, na ktore skfadajg sie

gotowe belki oraz pustaki stropowe z ceramiki
poryzowanej sg doskonatym uzupetnieniem
dla scian zbudowanych z ceramiki.

Ciesza sie one szczegodlng popularnoscia w budownictwie
jednorodzinnym. Wykonawcy, podobnie jak sami inwe-
storzy dostrzegaja ich zalety, podkreslajac tatwosc
i szybko$¢ montazu oraz relatywnie niskie koszty budowy.
Utozenie stropu Porotherm jest mozliwe przy udziale
mniejszej ilosci 0séb, co pozwala inwestorowi i wykona-
wey obnizy¢ koszty. Istnieje takze mozliwosé dostosow-
ania ich do rdznych rozpietosci i obciazen, szczegodlnie
w budynkach o konstrukgcji mieszanej lub szkieletowe;.

Dodatkowym utatwieniem umozliwiajgcym szybki montaz
konstrukcji stropowych Porotherm sa ceramiczne ksztattki,
w ktérych zabetonowano stalowe zbrojenie uzyskujac
prefabrykowany produkt (belke). Belki wystarczy utozyc

w okreslonych odlegtosciach wypetniajac przestrzenie
pomiedzy belkami pustakami stropowymi Porotherm.
Zardwno pustakistropowe, jakibelkidostepne sawréznych
rozmiarach. Ostatnim etapem jest warstwa nadbetonu,
ktdra finalizuje proces budowy stropu. Rozwigzania sys-
temowe Porotherm prezentujg sie szczegdlnie korzystnie
w poréwnaniu ze stropami zelbetowymi, wymagajacymi
znacznie wigkszych naktadow pracy ze strony wykonaw-
cow oraz szczegdtowego planowania inwestycji. Stropy
zelbetowe nie sa bowiem prefabrykowane i za ukfadanie
szalunku oraz zbrojenia odpowiedzialne sa same ekipy
budowlane.
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Zalety stropéw ceramicznych Porotherm:

= katwos¢ montazu - stropy Porotherm sa bardzo
proste do wykonania i stosunkowo lekkie co daje
mozliwos¢ recznego montazu, nie trzeba do tego celu
wynajmowac dZwigu.

Wszystkie elementy systemu znakomicie do siebie
pasuja, jak réwniez do innych produktéw Porotherm;
to takze utatwia prace i oszczedza czas.

Stropy Porotherm praktycznie nie wymagaja desko-
wania, szalunki potrzebne sg tylko w niektdrych miej-
scach konstrukcji (zebra rozdzielcze, wierice, otwory)
Co znacznie skraca czas budowy.

tatwe tynkowanie. Ceramiczny strop Porotherm
to idealne podtoze pod tynk — tynkowanie jest szybsze,
zuzycie zaprawy do tynkowania mniejsze a sam proces
znacznie tatwiejszy.

Dostepnos¢ produktu - produkt mozna kupic¢ na terenie
catego kraju, w sieci ponad 600 punktow sprzedazy -
brak ryzyka przestojow na budowie.

Wsparcie techniczne doradcéw Wienerberger — tele-
foniczne lub na placu budowy (w zakresie parametréw
technicznych, wykorzystania produktéw, mozliwosci
wykonania przedmiaru); ogdlnodostepne materiaty tech-
niczne ze szczegdtowymi instrukcjami; pozwala to tatwo
i profesjonalnie przejs¢ wykonawcy przez proces
budowy.
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Instrukcja montazu

Podpory montazowe

Podpory montazowe ustawia sie zgodnie z projek-
tem montazu stropu, na stabilnym podtozu, w réwnych
odstepach. Podpora montazowa powinna skfadac sie
z podwaliny (np. deski o grubosci dwdch cali), stempla
stalowego z regulacja wysokosci lub stempla drewnia-
nego oraz belek podporowych systemowych Iub z kra-
wedziakdw (np. o przekroju 100x120 mm). Zaleca sie
stosowanie regulowanych podpdr stalowych z wtasnymi
rozporami stabilizujgcymi ich pozycje. Podpory monta-
zowe ustawia sie prostopadle do belek stropowych,
wzdtuz ich osi, w rozstawie nie wigkszym niz 1,8 m.
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Belki podporowe nalezy podpiera¢ (stemplowac)
w  kierunku prostopadtym do osi belek stropowych,
w rozstawie co 1,5 m. Liczba podpdr montazowych
zalezy od rozpietosci stropu w Swietle podpdr statych
(np. scian) i wynosi:

= 1 podpora — przy rozpietosci do 3,6 m,

= 2 podpory — przy rozpigtosci powyzej 3,6 m do 5,4 m,
= 3 podpory — przy rozpigtosci powyzej 5,4 m do 7,2 m,
= 4 podpory — przy rozpietosci powyzej 7,2 m.

Ponadto zaleca sig ustawienie dodatkowo skrajnych
podpdr montazowych bezposrednio przy licu Sciany
(podporze statej). Podpory state (np. sciany) poziomuje sie
po ich wykonaniu, ukfadajac warstwe gestoplastycznej
zaprawy na cafej szerokosci wienca, zabezpieczajac
w ten sposob pustaki Scienne przed weciekaniem
betonu w ich drazenia (szczegdlnie istotne w przypadku
$cian jednowarstwowych). Podpory montazowe nalezy
wypoziomowacé, a w przypadku stropow o duzej
rozpietosci  wypietrzy¢ odpowiednio do wymaganej
wartosci strzatki odwrotnej.

Uktadanie belek i pustakow stropowych

Belki stropowe ukfada sie na podporach statych (Scianach
lub podciggach) na warstwie zaprawy cementowej M10
0 grubosci min. 20 mm, zalecana diugos¢ oparcia belek
wynosi 125 mm. Podczas montazu belek stropowych
moze zaistnie¢ sytuacja, w ktérej odlegtos¢ miedzy belka
a $ciang bedzie mniejsza od szerokosci modularnej pus-
taka. W przypadku przycinania pustakéw stropowych
maksymalna odlegtos¢ osi skrajnej belki stropowej od lica
Sciany powinna zapewnia¢ minimalng gtebokos¢ oparcia
pustaka stropowego na $cianie, tj. 25 mm. Ta maksy-
malna odlegtos¢ wynosi:

= 500 mm dla stropu o rozstawie osiowym 625 mm,

= 375 mm dla stropu o rozstawie osiowym 500 mm.
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Przy uktadaniu pustakow stropowych nalezy réwniez
zwrécié uwage na maksymalng glebokos¢ oparcia
pustakéw na Scianie, tj. aby mozliwe bylo prawidtowe
wykonanie wienca zelbetowego zgodnie z projektem.
Rozstaw belek sprawdza si¢ poprzez utozenie po jed-
nym pustaku miedzy nimi przy kazdym koricu belki.
Po utozeniu skrajnych rzeddw pustakow wypetnia sie nimi
cate pole stropowe. Czotowe powierzchnie pustakow
skrajnych przylegajacych do wiercéw, podciagdw i zeber
rozdzielczych zaleca sie zadeklowaé przed ich utozeniem.

W jednowarstwowych $cianach zewnetrznych w sys-
temie Porotherm zamiast zewnetrznego deskowania
wienica stropowego zaleca sie jego obmurowanie
pustakami Porotherm o grubosci 8 cm lub 11,5 cm.
Nalezy pamieta¢ przy tym o koniecznosci utozenia war-
stwy materiatu termoizolacyjnego pomiedzy obmuro-
waniem a zelbetowym wiericem. Po ulozeniu belek
stropowych kontroluje sie ich poziome uftozenie badz
w przypadku belek o wiekszych diugosciach dostoso-
wanie do poziomdéw odpowiadajgcych odwrotnej strzatce
ugiecia (,wypietrzenie”). Obliczona warto$¢ wypietrzenia
jest maksymalnym wypietrzeniem dla belek w srodkowej
czesci stropu (pasmo srodkowe o szerokosci rownej okoto
1/3 szerokosci stropu). Belek skrajnych (sasiadujacych
z wiericem stropowym) nie nalezy wypietrza¢ — pozostaja
one w poziomie wienca.
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Pozostatym belkom nadawa¢ nalezy odpowiednio
posrednie wartosci wypietrzenia. Wypietrzenie belek
to czynnos¢ prosta i konieczna, gwarantujgca uzyskanie
nosnosci stropu zgodnej z podang przez producenta.
Ogranicza ono réwniez ugiecie stropu, ktére powstanie
podczas jego eksploatacji. Daje to w rezultacie efekt
ptaskiego sufitu.

a) 2 podpory montazowe

0,8 A (cm)
0,8 A (cm)
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Zebra rozdzielcze

W stropach o rozpietosci powyzej 4,0 m, podobnie jak
w innych stropach gestozebrowych, w celu wyeliminowania
JKlawiszowania belek” nalezy wykonac zebra rozdzielcze:
= 1 zebro rozdzielcze — przy rozpietosci stropu do 6 m,

= 2 7zebra rozdzielcze — przy rozpietosci stropu powyzej 6 m.
Zebra rozdzielcze nalezy prowadzi¢ przez catg szerokosé
stropu, az do scian lub podciagdéw (wiericéw stropowych)
usytuowanych réwnolegle do belek stropowych, a ich
Zbrojenie zakotwi¢ w wiencu. Zbrojenie zebra rozdzielczego
stanowig zwykle dwa prety, jeden gora, a drugi dotem,
bez odgiec, o srednicy @14 mm ze stali klasy A-lll, spiete
strzemionami o $rednicy @4,5 mm, o rozstawie nie wigkszym
niz 0,5 m.

Zbrojenie dolne zeber rozdzielczych nalezy wprowadzi¢
w gtab wierica lub podciggu na gtebokos¢ nie mniejsza
niz 10 $rednic tego zbrojenia, natomiast dtugos¢ zakot-
wienia zbrojenia gornego w wiericu powinna byc nie mniejsza
niz 0,5 m. Do wykonywania zebra rozdzielczego mozna
stosowac pustaki stropowe Porotherm o wysokosci 80 mm,
co pozwala na uzyskanie jednolitej, ceramicznej dolnej
powierzchni stropu.

Strop Porotherm w miejscu przebiegu zebra rozdzielczego

pustak stropowy Porotherm

szalunkowe pustaki stropowe 0 wysokosci
8 cm w miejscu przebiegu zebra rozdzielczego
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Zbrojenie podporowe

Tak jak w innych stropach gestozebrowych nad podpo-
rami statymi, nad kazda belka nalezy umiesci¢ zbrojenie
podporowe zgodnie z dokumentacja techniczng w postaci
np. preta ze stali klasy A-lll o $rednicy @8 do @12 mm
— zaleznie od rozpigtosci stropu, zakotwionego w wiericu
i ptycie stropowej na diugosci min. @40 zbrojenia pod-
porowego.

Betonowanie stropu

Po sprawdzeniu poprawnosci:

= rozmieszczenia podpdr montazowych,
= utozenia belek i pustakdw stropowych,

= wypoziomowania belek stropowych badz nadania
im odwrotnej strzatki ugiecia,

= zmontowania zbrojenia wiencow, zeber rozdzielczych,
zbrojenia podporowego, zbrojenia przy otworach
w stropie itp.,

oraz po:
= usunieciu zanieczyszczen (lisci, trocin itp.),

= zwilzeniu (zmoczeniu) elementdw stropowych, mozna
przystapi¢ do betonowania stropu.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na  doktadne
wypetnienie mieszanka betonowa wszystkich elementéw
stropu (belki, zebra, wierice). Jezeli beton podawany jest
za pomoca pompy, to nalezy go rozprowadzi¢ réwno-
miernie po powierzchni, nie dopuszczajac do miejsco-
wego gromadzenia. Jezeli beton dostarczany jest
w taczkach, transport po stropie powinien odbywac sie
po sztywnych pomostach wykonanych z desek grubosci
co najmniej 1,5 cala.
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Podczas wszystkich robdt montazowych na  stropie,
czyli przy ukfadaniu pustakéw, pracach zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia wierica i zeber rozdzielczych
oraz przy betonowaniu stropu ze wzgleddw bezpieczen-
stwa, nalezy korzysta¢ z pomostow roboczych, ktére
bardziej rownomiernie roztoza obcigzenia. Wykonuje sie
je z desek, ktérych grubos¢ powinna wynosi¢ przynaj-

mniej 1,5 cala. Deski rozktada sie prostopadle
do kierunku utozenia belek nosnych, w kilku miejscach
na cafej szerokosci stropu.

Uwaga Nie nalezy stawac na pustakach stropowych
lub obcigzac ich punktowo.

Grubos¢ warstwy nadbetonu nalezy kontrolowac za po-
mocg sondy lub ryg (listew, rur) umozliwiajacych
»Scigganie” nadmiaru betonu i uzyskanie grubosci war-
stwy podanej przez producenta. W trakcie betonowania
nalezy pobrac¢ probki betonu i kontrolowac jego jakos¢ wg
PN-EN 206-1 ,Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcija i zgodnos$c¢”. Do betonowania stropu stosuje
sie beton klasy nie nizszej niz C20/25.
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Pielegnacja stropu

Po zakonczeniu betonowania strop nalezy pielegnowac,
szczegolnie w okresie podwyzszonych lub obnizonych
temperatur powietrza. Pielegnacja stropu polega na:

= zwilzaniu woda powierzchni betonu w podwyzszonych
temperaturach,

= ostanianiu powierzchni betonu, np. matami, w obnizo-
nych temperaturach.

Otwory w stropie

Niewielkie otwory (np. na rury wod.-kan., c.o. lub przewody
elektryczne) mozna wykonywac, nawiercajac strop po jego
wykonaniu (Uwagal Otwory wykonywac nalezy w pustakach,
nie uszkadzajac belek stropowych) lub poprzez rozsuniecie
pustakéw podczas montazu stropu oraz ewentualne
wykonanie deskowania i wylewki uzupetniajacej. Wigksze
otwory w stropie (np. na zintegrowane ciagi przewodow
wentylacyjnych lub dymowych, schody itp.) wykonuje
sig, stosujgc tzw. wymiany o wymiarach i zbrojeniu
wedtug dokumentaciji technicznej, czesto z wykorzys-
taniem pustakéw stropowych Porotherm o wysokosci
80 mm. W tym przypadku jako pierwsze ukfada sig¢ belki
stropowe przy krawedzi otworu i odmierza sie od nich —
w obu kierunkach — rozstawienie kolejnych belek.

Scianki dziatowe na stropie

W przypadku obciazenia stropu $ciankami dziatowymi
konstrukcja stropu pod $cianka zalezy nie tylko od ciezaru
Scianki, ale rowniez od kierunku jej usytuowania (wzdtuz
lub w poprzek belek stropowych). Lekkie $cianki dziatowe
o masie do 50 kg/m? moga byc¢ sytuowane dowol-
nie. Sytuowanie $cianek dziatowych o masie powyzej
50 kg/m? - tak jak w przypadku wszystkich stropow
gestozebrowych nalezy wykonywac zgodnie z projektem
konstrukcyjnym budynku lub konsultowac z projektantem,
gdyz strop moze wymagac indywidualnego, dodatkowe-
go wzmocnienia (np. wykonania zebra pod $cianki lub
utozenia dwach, trzech belek stropowych obok siebie).
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Przekroje przez strop Porotherm

Rozformowanie stropu

Do rozformowania stropu, tj. usunigcia podpdr monolityczny co najmniej 80% wytrzymatosci docelowej
montazowych oraz deskowan (wiericow, zeber rozdziel- (=16 MPa), to jest po min. 14 dniach od betonowania.
czych itp.), mozna przystapi¢ po uzyskaniu przez beton

Stropy Porotherm

Uzupetiajacy pustak stropowy Porotherm 8/50

Strop Porotherm 19/50/4, strop Porotherm 19/62.6/4

23
19

Strop Porotherm 23/50/4, strop Porotherm 23/62.5/4 ~

27
23
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Detale architektoniczne

Stropy gestozebrowe

pustak stropowy
Porotherm

warstwa zaprawy
wyréwnujacej

przymurowanie
wienca pustakiem
Porotherm 11.5 P+W

Porotherm 44 -
P+W / Profi / DRYFIX

ocieplenie wierica stropu

W przypadku obciazenia stropu S$ciankami dziafowymi  stropu przez utozenie pod nim niskiego pustaka szalun-
konstrukcja stropu pod $ciankag zalezy od masy $cianki.  kowego lub dodatkowej belki stropowej. Mozna réwniez
Lekkie Scianki dziatowe o masie do 50 kg/m? moga by¢  zastosowac dwie a nawet trzy belki stropowe obok siebie.
sytuowane dowolnie. Powstate, usytuowane rowno- Sposob wzmocnienia stropu nalezy przyjac¢ wg projektu
legle do rozpietosci stropu, wymagaja wzmocnienia  konstrukcyjnego budynku.
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Stropy Porotherm 50
“ Porotherm 23/50 Porotherm 19/50 Porotherm 8/50
Produki:
Wymiary b/I/h [mm] 250/400/ 230 250/400/190 250/386/80
Masa [kg] ok. 15 ok. 12 ok. 8

Strop Porotherm 19/50 Strop Porotherm 23/50
Parametry
4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu 4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu

Wysokosc 190 190 250 o
pustaka [mm]
Grubosé 230 250 270 290
stropu [mm]
Ciezar wiasny
stropu [kN/m?] 3 3,61 3,56 4,06
Zuzycie pustakow
[szt/m?] 8 8 8 8
Zuzycie belek
[mb./m?] 20 2,0 2,0 2,0
Zuzycie betonu 0,066 0,086 - 200t
[m3/m?]

*wartos¢ charakterystyczna
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Stropy Porotherm 62.5
“ Porotherm 23/62.5 Porotherm 19/62.5 Porotherm 8/62.5
Produkt:
Wymiary b/I/h [mm] 250/525/230 250/525/190 250/511/80
Masa [kg] ok. 15 ok. 12 ok. 8

Strop Porotherm 19/62.5 Strop Porotherm 23/62.5
Parametry
4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu 4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu

Wysokosc 190 190 230 .
pustaka [mm]
Grubosé 230 250 270 290
stropu [mm]
Ciezar wiasny
stropu [kN/m?] 2,96 3,46 3,37 3,87
Zuzycie pustakow
[szt/m?] 6.4 6.4 6.4 6.4
Zuzycie belek
[mb./m?] 16 16 16 16
Zuzycie betonu 0.061 0,081 0,067 0087

[m¥/m?]
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Belka stropowa Porotherm

Belka niska Belka wysoka

Produkt:
Wysokosé [mm] 175 przy dt. belek 1,75 + 6,25 m 230 przy dt. belek 6,50 + 8,25 m
Szerokos¢ [mm] 160
Diugosé [mm] 1750 + 8250
Masa [kg/m.b] 21,7+ 25,6

Parametry techniczne stropéw Porotherm

Rozstaw belek 62,5 cm lub 50 cm
Diugosé belek w 1 m? 1,6 m.b. lub 2,0 m.b.
Liczba pustakow w 1 m? 6,4 szt. lub 8,0 szt.
Maks. dtugosé belki 8,25m
Maks. rozpigtos¢ stropu w Swietle 8,00 m
Zalecana diugos$é oparcia belek 12,5¢cm
Warstwa nadbetonu C20/25 41ub 6 cm
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Urzadzenia do obrobki

Urzgdzenia do obrobki

W nowoczesnym budownictwie instalacje wewnegtrzne
elektryczne, hydrauliczne, kanalizacyjne muszg by¢ prow-
adzone w obrysie muru tak by jak najmniej zajmowaty
miejsca i aby powierzchnia uzytkowa nie byta redukow-
ana przez wigksze szachty instalacyjne. Do wykonywania
prowadzenia instalacji w bruzdach stuza bruzdownice.
Dzigki precyzyjnemu nacieciu otworéw sciany nie ulegaja
nadmiernym uszkodzeniom, co wptywa na zachowanie
nosnosci konstrukcji. Zastosowanie odsysania podczas
wykonywania bruzd zapewnia niemal bezpytowg prace

bez wptywu szkodliwego na otoczenie. W przypadku
réznych nietypowych lub skomplikowanych ksztattow
$cian, pustaki Porotherm mozna docinaé. Urzadzenia do
cigcia pustakéw dostepne sa w szerokiej gamie asorty-
mentowej réznych producentéw. Zwrécié nalezy uwage
na to, aby stosowane brzeszczoty i tarcze przezna-
czone byly do ciecia ceramiki. Mozna uzywaé recznych
elektronarzedzi np.: pilarki brzeszczotowej typu aligator,
lub duzej pity stotowej z tarczg diamentowg
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Montaz w Scianach z pustakow Porotherm

Narzedzia i technika montazu kotkéw
Bardzo waznym aspektem przy wykonywaniu kotwienia

w podtozu z ceramiki poryzowanej jest witasciwy
sposob wiercenia otwordw. W celu wywiercenia otworu
pod kotki nalezy uzyé wiertarek przewodowych lub
akumulatorowych. Waznym aspektem wykonywania
prawidiowych otwordéw pod kotwienia jest wytaczenie

udaru. Uzyskujemy w ten sposob precyzyjnie wyko-
nany okragty otwoér odpowiadajacy Srednicy wiertta.
Wiacznie udaru moze spowodowac rozbicie scianek
wewnetrznych pustakéw, co w efekcie skutkuje zmniej-
szeniem lub catkowitg utratg nosnosci potaczenia.

Zamocowanie przy uzyciu kotkéw rozporowych plastikowych

W zakresie $rednich i matych obciazen wygodne
do zastosowania sa kotki rozporowe plastikowe, ktére
mozemy stosowa¢ w szerokim zakresie temperatur
od -40°C do +80°C. Podstawowa zaleta tego typu
kotkdw jest mozliwos¢ natychmiastowego obcigzenia.
Sposdb wykonania zamocowania w przypadku kotkdw
rozpreznych plastikowych jest podobny dla wszystkich

rodzajow. Pierwszy etap to wykonanie otworu w podtozu
murowym (1) wierceniem bez uzycia udaru i oczysz-
czenie otworu, nastgpnie nalezy wbi¢ tuleje plastikowa
(2). Koncowym etapem jest wkrecenie odpowied-
niego wkreta (3) wkretarka z nastawnym momentem
dokrecajacym, aby kotwa nie obrdcita sie w podfozu.

o

o [

®

7] /)

7 <,
1/

”; .
Y FAIIIIIIYS

2%

Wywier¢ otwdr, nastepnie
wydmuchaj pyt i zwierciny

Osadz tuleje plastikowa

Whkrec wkret w tuleje
plastikowa

105



,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Montaz w Scianach z pustakdéw Porotherm

Pustaki z ceramiki poryzowanej charakteryzuja sie Wybierajac kotki nalezy zwréci¢ uwage, czy dany ele-
dosc¢ specyficzng struktura, gwarantujgca im doskonate  ment zostat przez producenta przewidziany do montazu
parametry fizyczne takie jak izolacyjnos¢ termiczna czy ~ w pustakach ceramicznych. Dobdr wiasciwego kotka
akustyczna. Ta sama struktura powoduje, ze system ma kluczowe znaczenie.

mocowan przeznaczony do $cian z nich wznoszonych

powinien by¢ dedykowany dla tego materiatu.

Maksymalne obciazenie

iy

XKLIMAS

10 kg

SFXL
Kotek uniwersalny ¢6, ¢8,
wkret hakowy prosty

SFXP
Kotek uniwersalny ¢6, $8, ¢$10,
wkret z tbem stozkowym PZ2/PZ3

(@

I°PRAWLPLUG fischere=

innovative solutions

4ALL-06+4540, 4ALL-08+5060
Kotek rozporowy ¢6, kotek rozporowy ¢8
wkret $4,5, wkret ¢p5

SX 6x30, SX 6x50, SX 8x40, SX 8x50,
SX 8x65, SX 10x50, SX 10x80
Kotek uniwersalny ze strefa rozporu w cztery strony

PR

&
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Maksymalne obciazenie

50 kg

iy

XKLIMAS

KPR-FAST-10 K
Kotek ramowy ¢10

K - wkret z tbem szesciokagtnym + gniazdo typu Torx

e e —l

KPS-FAST-10 S
Kotek ramowy ¢10
S — wkret z tbem stozkowym + gniazdo typu Torx
IZRAWLPLUG

— s E —a

R-FF1-N-10K100
Kotek rozporowy ¢10 z dtugg strefg rozporu

K - wkret z tbem podktadkowym

(s

R-FF1-N-10L100
Kotek rozporowy ¢10 z dtuga strefg rozporu

L - wkret z tbem stozkowym

fischer =

innovative solutions

SXRL 10 x 80, SXRL 10 x 100, SXRL 10 x 120
Uniwersalny kotek ramowy ¢10

FUS - wkret z tbem szesciokgtnym
ze zintegrowang podktadka

T - wkret z fbem stozkowym,
wpuszczanym z ghiazdem TORX

e ]
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,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Montaz w Scianach z pustakdéw Porotherm

>50 kg Maksymalne obcigzenie

W  przypadku przewidywanych duzych obciazen Ilub wystepowania sit dynamicz-
nych idealnym sposobem jest zastosowanie kotew chemicznych. Jest to rozwigzanie
z pozoru bardziej skomplikowane, ale tez oferujace najwyzsza wytrzymatosc
mechanicznga. Kotwa chemiczna do pustakéw ceramicznych skfada sie z trzech
elementow: zywicy, tulei siatkowej o odpowiedniej Srednicy, oraz elementu kotwigcego,
najczesciej preta gwintowanego.

st fischer

KLIMAS innowstive solitions
WCF-PESF FISV
System kotwienia chemicznego Profesjonalny System Kotwienia Chemicznego Fis V
zywica WCF-PESF + tuleja siatkowa TSN Pret od M8 do M16 wraz z tulejg siatkowa
+ pret gwintowany KPG Fis H 12 do 20.
WCF-PESF + TSN-02(16x85) + KPGM10 (10x130) Wystepuje réwniez mozliwos¢ zamontowania tulei

WCF-PESF + TSN-03(16x130) + KPGM12 (12x160) zgwintem wewnetrznym.
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I°RAWLPLUG

R-KEM-II-175
System kotwy chemicznej

zywica R-KEM-II + pret gwintowany R-STUDS
+ tuleja siatkowa R-PLS

R-STUDS-08110-FL + R-PLS-12050
(pret M8 dt. 110 mm z tulejg siatkowa)

R-STUDS-10130-FL + R-PLS-16085
(pret M10 dt. 130 mm z tuleja siatkowa)

R-STUDS-12160-FL + R-PLS-16130
(pret M12 dt. 160 mm z tuleja siatkowa)
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Rozwigzania Scienne

Doradcy techniczni ds. cegiet konstrukcyjnych i Klinkierowych

Konsultant
Bartosz Kozfowski
Piotr Krzywulicz
Pawet Kocur
Andrzej Neubauer
Jacek Flerek
Andrzej Koztowski
Krzysztof Nosal
Janusz Osltek
Piotr Krupa
Mirostaw Tomczak
Aleksander Krol
Daniel Borucz
Tomasz Obrzut

Stawomir Zawadzki

-

10

Nr telefonu

0606 788 564
0604 409 355
0602 677 962
0606 826 226
0604 291 533
0604 260 510
0602 551 167
0602 677 560
0602 551170
0604 278 327
0698 609 079
0604 227 612
0602 620 062
0604 465 926

m T: +48 22 514 20 20*

*koszt wedtug taryfy operatora

konsultacje.techniczne@wienerberger.com
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