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Sztuka
lutowania miekkiego

Przylegajace powierzchnie wykonane z miedzi i stopéw miedziowych sq tgczone w odpowiednich warunkach
czystosci i temperatury. Stop lutujgcy wytworzy doskonate potaczenie wiedy, gdy wytrzymatosé ztgeza jest réwna
lub nawet wyzsza niz wytrzymato$é samej rury. Napiecie powierzchniowe uszczelnia ztgcze a sity kapilarne
wciggajq stop lutowniczy oraz sprawiajg, ze zostaje on rozmieszczony dookota catego ztgcza. Stosujqc ksztattki
NIBCO nietrudno jest nauczy¢ sie wykonywania prawidlowego ztgcza lutowanego.

INSTRUKCJA MONTAZU
Przecig¢ rure prostopadle do jej 0si, 0czySCié i 2. Uzy€ widkna sciernego lub stalowej szczotki
usung¢ zadziory. drucianej w celu oczyszczenia rury i gniazda

az do uzyskania potysku metalu.

%%%é

. Ostroznie natozy¢ topnik do lutowania miekkiego Rozpoczaé ogrzewanie taczonych elemen-
na zewnetrzng powierzchnie rury i do wnetrza ® towza pomoca palnika propan-butan.
gniazda ksztaltki w taki sposob, aby powierzchnie
taczone byly catkowicie pokryte.
Oszczednie uzywac topnika.

Usung¢ piomieh i wprowadza(’: stop lutowni- 6 Nadmiar stopu usungé kiedy jest on
czy do ztgcza w dwéch lub trzech miejscach, ® jeszcze plastyczny, uzywajac do tego
az pojawi sig pierscien stopu lutowniczego na szczoteczki lub angielskiej skory (moleskin).
konhcu ksztattki.

Ogrzewanie kontynuowa¢ dopodki stop

lutowniczy nie bedzie sie topit.




1. Rure zamocowang w

Sztuka
lutowania twardego

Doswiadczony instalator uzyska najlepsze wyniki stosujgc krok po kroku
przedstawiong ponizej technike twardego lutowania:

imadle przycinamy
prostopadle do jej osi. Mozna réwniez uzyé
specjalnego przecinaka do rur miedzianych.
Rura powinna by¢ odpowiedniej diugosci, tak
zeby weszta catkowicie w gniazdo ksztattki.
Nalezy usuna¢ wszystkie opitki i zadziory
pozostate po przecieciu.

2. W celu wykonania odpowiedniego ztacza

lutowanego twardego szerokos$¢ szczeliny
miedzy gniazdem a rurg nie powinna byc¢
mniejsza niz 0,01 mm i wieksza niz 0,15 mm
(dotyczy ztaczy o Srednicach do 54 mm) lub nie
powinna by¢ wieksza niz 0,2 mm ($rednice
powyzej 54 mm).

Dzieki dobremu dopasowaniu czesci, ktére maja
by¢ potaczone na drodze twardego lutowania
uzyskuje sie:

Pewnos¢ potaczenia
Zbyt duze odstepy powodujg zanik sit

kapilarnych, w wyniku czego stop do lutowania
albo nie bedzie w stanie zala¢ catego zlgcza, lub
tezmoze z niego wyptynag.

Odpornos¢ nakorozje
Istnieje réwniez bezposredni zwigzek miedzy
odpornoscig ztgcza na korozje a odstepem
miedzy jego elementami.

Oszczednosé

Jesli luty twarde majg by¢ uzywane w sposéb
ekonomiczny, muszg by¢ one naktadane na
ztgcze w sposéb odpowiedni i w minimalnej ilosci.
Nalezy uzywac jedynie tyle lutu, aby wypetnit
przestrzen miedzy elementami.

3.

Powierzchnie, ktére maja by¢ tgczone muszg by¢
czyste oraz pozbawione oleju, smaru i tlenkow
metali ciezkich.

Koniec rury musi by¢ oczyszczony na dtugosci
nieznacznie wiekszej niz gtebokos$¢, na ktorg rura
wchodzi w gniazdo.

Do czyszczenia rury mozna uzy¢ specjalnie
zaprojektowanych szczotek drucianych,
jednakze nalezy je stosowac ostroznie - tak, aby
nie usung¢ zbyt wiele metalu z rury. Mozna
rowniez stosowac drobnoziarniste ptétno Scierne
lub ptétno szmerglowe, zachowujac takg samag
ostroznoseé.

Do czyszczenia nie nalezy uzywaé weiny
stalowej (waty stalowej), poniewaz istnieje
prawdopodobienstwo  pozostawienia matych
opitkéw stali lub oleju w ztaczu.

Gniazdo ksztattki nalezy wyczysci¢ podobnie jak
koniec rury. W przypadku wykonania lutowania
twardego zanieczyszczonych lub niewtasciwie
oczyszczonych powierzchni, powstanie zigcze
ztej jako$ci. Lut twardy nie bedzie ptynaf, ani nie
bedzie ftaczyt sie z tlenkami; powierzchnie
zattuszczone lub zabrudzone smarem majg
tendencje do wypierania topnikéw, pozosta-
wiajgc gote miejsca, ktére ulegng utlenieniu —
spowoduje to powstanie dziur i wzeréw
miejscowych.




5. Topnik nalezy naniesc¢ na rure i gniazdo ksztattki
oszczednie i przy dosc¢ ptynnej jego konsystencji.
Nalezy unika¢ nakladania topnika na miejsca
nieoczyszczone.

Szczegdlnie nalezy unika¢ stosowania nadmiaru
topnika wewnatrz rury. Topnik ma trzy gtéwne
zadania do spetnienia:

A. Zapobiega utlenianiu powierzchni metalu
podczas ogrzewania.

B. Absorbuje i rozpuszcza resztki tlenkow,
ktére znajdujg sie na powierzchni oraz
tlenki, ktére moga powsta¢ podczas
ogrzewania.

C. Utatwia przeptyw stopu. Ponadto topnik
jest wspaniatym wskaznikiem temperatury,
zwtaszcza jesli uzywa sie topnika
indykatorowego.

6. Czesci, ktére majg by¢ potgczone lutem twardym
nalezy zmontowa¢ natychmiast po pokryciu
topnikiem. Jesli czedci pokryte topnikiem
pozostawimy nieztgczone, woda z topnika
wyparuje, a suchy topnik jest podatny na
ztuszczanie, narazajgc tym samym powierzchnie
metalu na utlenianie w wyniku ogrzewania.
Ztgcze zmontowac wciskajac rure do gniazda do
oporu. taczone czesci powinny by¢ dobrze
podparte i odpowiednio ustawione podczas
lutowania twardego.

7. Lutowanie twarde rozpoczyna sie poprzez

podgrzanie fgczonych czesci. Preferowany jest
ptomien acetylenowo-tlenowy.

Czasami, w przypadku mniejszych elementow,
stosuje sie propan lub inne gazy. Plomien
wewnetrzny stanowi niebieski stozek; zewne-
trzna czes¢ ptomienia jest blado-zielona.

NIBCO

Najpierw nalezy ogrza¢ rure, zaczynajgc mniej
wiecej w odlegtosci 2,5 cm od brzegu ksztattki.
Przesuwaé ptomien po rurze szybkimi
pociggnieciami pod katem prostym w stosunku
do osirury w gore i w dét. Bardzo wazne jest, aby
ptomien byt w ciggtym ruchu tak, aby unikng¢
przepalenia rury. Ogolnie rzecz biorac, topnik
moze stuzy¢ jako indykator, wskazujacy jak diugo
nalezy ogrzewac rure; ogrzewanie kontynuowac
po tym jak topnik zacznie wrze¢ i dopdki topnik
nie uspokoi sie i nie stanie sie przezroczysty jak
czysta woda. Topnik przejdzie przez cztery
stadia:

A. W100° C wodawyparowuije.

B. W 315,6° C topnik staje sie biaty oraz nieco
spuchniety i zaczyna dziatac.

C. W 426,7°C topnik jest rownomiernie roztozo-
ny na powierzchniima mleczny wyglad.
W 593,3°C topnik jest zupetnie przezroczysty

D. orazaktywnyimawyglad wody.

8. Teraz nalezy przenies¢ ptomien na ksztattke przy

10.

podstawie gniazda. Ogrzewanie nalezy prowa-
dzi¢ réwnomiernie, przenoszac ptomien miedzy
rurg a ztaczkg dopodki topnik na ksztaltce nie
uspokoi sie. Nalezy unika¢ nadmiernego
ogrzewania ksztattek odlewanych.

Kiedy topnik stanie sie ptynny i przezroczysty
zaréwno na rurze, jak i na ksztaltce, nalezy
zaczgC przesuwanie ptomienia w te i z powrotem
wzdtuz osi ztgcza, w celu utrzymania temperatury
taczonych czesci, zwiaszcza w kierunku
podstawy gniazda ksztattki. Ptomien musi by¢
przemieszczany tak, aby nie doszto do spalenia
rury lub ksztattki.

Przytozy¢ drut lub pret do twardego lutowania do
miejsca, gdzie rura wchodzi w gniazdo ksztattki.
Temperatura ztgcza powinna by¢ na tyle wysoka,
zeby stopi¢ lut twardy.




A. Kiedy ptomien jest wprowadzany do ztgcza,

nalezy go trzymac¢ z daleka od preta i drutu.
Podczas gdy Iut jest wciggany do zigcza,
zarébwno ksztattka, jak i rura powinny by¢
ogrzewane za pomocg ptomienia przenoszo-
nego z jednego elementu na drugi.

.Po osiggnieciu prawidtowej temperatury, lut z
tatwoscig wptynie do przestrzeni miedzy
zewnetrzng Sciang rury a gniazdem ztgczki,
gdzie zostanie wciagniety przez naturalne sity
kapilarne.

. Po wypetnieniu ztacza, ciggly pasek lutu
twardego bedzie widoczny dookota catego
ztacza. Nalezy zaprzesta¢ wprowadzania lutu
jak tylko ztacze zostanie wypetnione, zgodnie z
zaleceniami dotyczacymi zuzycia lutu twardego.

UWAGA: W przypadku rur powyzej 25mm,
trudno jest ogrza¢ w tym samym momencie cate
ztgcze. Czesto okazuje sie, ze nalezy uzywac
palnika o podwdjnej dyszy dla utrzymania
odpowiedniej temperatury na wiekszej powie-
rzchni. Zalecane jest wstepne umiarkowane
ogrzanie catej ksztaftki. Nastepnie ogrzewanie
mozna przeprowadzi¢ tak, jak to opisano w
punktach7,8,9i10.

ZLACZA POZIOME - Podczas montowania
poziomych ztgcz, pozadane jest rozpoczecie
nanoszenia lutu twardego w pozycji wskazowki
wskazujgcej godzine 5, nastepnie przejscie do
pozycji godziny 7, a nastepnie przejscie do goéry
na wierzchotek ztgcza.

Nalezy upewni¢ sie, czy podczas operacji
naktadania $wiezy Ilut twardy zachodzi na
poprzednig warstwe lutu.

ZEACZA PIONOWE: Dla ztacz pionowych nie
ma znaczenia, w ktérym miejscu zaczniemy. Jesli
otwor gniazda jest skierowany w dot, nalezy
uwazac, aby nie przegrzac rury, poniewaz moze
to spowodowac sptywanie lutu w dét po rurze.
Jesli tak sie stanie, nalezy odsung¢ palnik i
pozostawi¢ lut do zestalenia sie. Nastepnie
nalezy ponownie ogrza¢ gniazdo ksztattki w celu
wciggniecia lutu do gory. Po zestaleniu lutu
twardego, usung¢ resztki topnika z obszaru
ztgcza, poniewaz posiada on wtasciwosci
korozyjne oraz wyglada nieestetycznie. Nalezy
uzyé goracej wody lub pary oraz miekkiej
szmatki. Caty topnik musi by¢ usuniety przed
préba cisnieniowa.

KLOPOTLIWE MIEJSCA: Jeslilut nie ptynie lub
ma tendencje do tworzenia kulek oznacza to, ze
powierzchnia metalu jest utleniona lub ze nie
doprowadzono wystarczajacej ilosci ciepta do
taczonych czesci. Jesli utlenianie zachodzi
podczas ogrzewania oznacza to, ze uzyto
niewystarczajgcej ilodci topnika lub Zze uzyto
topnik o zbyt niskiej konsystencji. Jesli lut twardy
nie wchodzi do zigcza, a ma tendencje do
wyptywania na zewnatrz elementu zigcza,
oznacza to, ze ten element jest przegrzany lub
ze drugi element jest ogrzany niedostatecznie,
albo jedno i drugie. W obu przypadkach, proces
nalezy przerwaé¢ i rozmontowaé ztacze,
ponownie wyczyscic¢ i pokry¢ topnikiem.

NIBCO






METRYCZNE KSZTALTKI MIEDZIANE

5001
tuk nyplowy 90°
LW x LZ » 5085
Obejscie petne
LW x LW
ROZMIAR 1L0SE ROZMIAR 1L0SCE
SYMBEOL mm torebce/ka:\tlonie =YMBOL (L) torebce/karv'\clonie
5001- 008 8 50/500 5085-012 12 50/400
5001-010 10 50/500 5040 5085-015 15 10/270
5001-012 12 50/500 kuk nyplowy 45° 5085-018 18 10/170
5001-015 15 25/250 LW x LZ 5085-022 22 5/130
5001-018 18 25/250 -
SYMBOL ROZMIAR ILOSC w :
5001- 022 22 25/250 mm torebce/kartonie
5001-028 28 10/100 5040-008 8 50/500
5001- 035 35 10/100 5040-010 10 50/500
5001- 042 42 10/80 5040-012 12 50/500
5001- 054 54 110 5040-015 15 25/250
5040-018 18 25/250
5040-022 22 25/250
5040-028 28 10/100
5040-035 35 10/100 5086
5040-042 42 10/80 Pétobejscie nyplowe
5040-054 54 1/10 LW x LZ
ROZMIAR 1L0SC
SYMBOL mm torebce/karvtvonie
5086-012 12 50/550
5086-015 15 10/350
5086-018 18 10/250
5086-022 22 5/110
5002
tuk 90°
ROZMIAR 1L0$C 0
SYMBOL mm torebce/ka:\tlonie tw( 4fw
5002-005 8 50/500 X
5002-010 10 50/500 o ROZMIAR 1LOSCE w 5090
¥ mm torebce/kartonie
5002-012 12 50/500 Py . prgee Kolanko 90°
5002-015 15 25/250 LW x LW
B ROZMIAR ILOSC
5002-022 22 25/250 5041-012 12 50/500 SYMBOL mm torebce/kartlonie
5002-028 28 10/100 5041-015 15 25/250 -
5090-008 8 50/500
5002035 35 10/100 5041-018 18 25/250 ;
5090-010 10 50/500
5002-042 42 10/80 S041-022 22 25/250 '
4100 ) p 5090-012 12 50/500
Lzl 1710 e - e 5090-015 15 25/250
5041-035 3 107100 5090-018 18 25/250
5041-042 42 10/80 5090-022 22 25/250
5041-054 54 1/10 i
5090-028 28 10/100
5090-035 35 10/100
5090-042 42 10/80
5090-054 54 1110

NIBCO




METRYCZNE KSZTALTKI MIEDZIANE

5092
Kolanko
nyplowe 90° 5130 ’ 5130
LW x LZ Tréjnik/Tréjnik red. Tréjnik/Tréjnik red.
ROZMIAR 1L0SC w LW/ LW/ LW C.d. LW/ LW/ LW C'd'
SYMBOL mm torebce/kartonie Rozmiary gniazd irf’)inilfc’)w Rozmiary gniazd 1r§ini|§6W
5092008 6 50500 o i B ot
R
5092-015 15 25/250 5130-015-010-015 15x10x15  25/250 5130-035-022-022 35%x22x22  10/100
5092-018 18 25/250 5130-015-012-012 15x12x12  25/250 5130-035-022-028 35x22x28  10/100
5092-022 22 25/250 5130-015-012-015 15x12x15  25/250 5130-035-022-035 35x22x35  10/100
5092-028 28 10/100 5130-015-015-010 15x15x10  25/250 5130-035-028-022 35x28x22  10/100
5092-035 35 10/100 5130-015-015-012 15x15x12  25/250 5130-035-028-028 35x28x28  10/100
5092-042 42 10/80 5130-015-018-015 15x18x15  25/250 5130-035-028-035 35x28x35  10/100
5092-054 54 110 5130-015-022-015 15x22x15  25/250 5130-035-035-022 35x35x22  10/100
5130-018-012-012 18x12x12  25/250 5130-035-035-028 35x35x28  10/100
5130-018-012-015 18x12x15  25/250 5130-042-015-042 42x15x42  10/80
5130-018-012-018 18x12x18  25/250 5130-042-018-042 42x18x42  10/80
5130-018-015-012 18x15x12  25/250 5130-042-022-042 42x22x42  10/80
? 5130-018-015-015 18x15x15  25/250 5130-042-028-042 42x28x42  10/80
p 5130-018-015-018 18x15x18  25/250 5130-042-035-035 42x35x35  10/80
5130-018-018-012 18x18x12  25/250 5130-042-035-042 42x35x42  10/80
: 5130-018-018-015 18x18x15  25/250 5130-054-022-054 54x22x54  1/10
H 5130-018-022-018 18x22x18  25/250 5130-054-028-054 54x28x54  1/10
5130
P .. 5130-022-012-022 22x12x22  25/250 5130-054-035-054 54x35x54  1/10
Tréjnik/Tréjnik red. 5130-022-015015 22x15x15  25/250 5130-054-042-054 54x42x54 1110
LW/LW/LW 5130-022-015-018 22x15x18  25/250
Rozmiary gniazd tréjnikow 5130-022-015-022 22x15x22  25/250
podano w nastepuijqcej
kolejnosci: wejscie/odejscie/wyijscie 5130-022-018-015 22x18x15 25/250
> 5130-022-018-018 22x18x18  25/250 !
SYMBOL B e 5130-022-018-022 22x18x22  25/250 5240 _
5130-008 8  50/500 5130-022-022-015 22x22x15  25/250 Mufa redukcyjna
5130-010 10 50/500 5130-022-022-018 22x22x18  25/250 LW x LW
5130-012 12 50/500 5130-022-028-022 22x28x22 10/100 oL P—Y.
5130-015 15 25/250 5130-028-012-028 28x12x28  10/100 mm  torebce/kartonie
5130-018 18 25/250 5130-028-015-022 28x15x22 10/100 5240-010-008 108  50/500
5130-022 2 25/250 5130-028-015-028 28x15x28 10/100 5240-012-008 128  50/500
5130-028 28 10/100 5130-028-018-018 28x18x18  10/100 5240-012-010  12x10  50/500
5130-035 35 10/100 5130-028-018-022 28x18x22 10/100 5240-015-010  15x10  25/250
5130-042 42 10/80 5130-028-018-028 28x18x28  10/100 5240-015-012  15x12  25/250
5130-054 54 110 5130-028-022-015 28x22x15 10/100 5240-018-010  18x10  25/250
5130-010-008-010 10x8x10  50/500 5130-028-022-018 28x22x18  10/100 5240-018-012  18x12  25/250
5130-010-012-010 10x12x10  50/500 5130-028-022-022 28x22x22 10/100 5240-018-015  18x15  25/250
5130-010-015-010 10x15x10  50/500 5130-028-022-028 28x22x28  10/100 5240-022-012  22x12  25/250
5130-012-008-012 12x8x12  50/500 5130-028-028-015 28x28x15 10/100 5240-022-015  22x15  25/250
5130-012-010-012 12x10x12  50/500 5130-028-028-018 28x28x18  10/100 5240-022-018  22x18  25/250
5130-012-015-012 12x15x12  50/500 5130-028-028-022 28x28x22 10/100 5240-028-012  28x12  10/100
5130-015-008-015 15x8x15 25/250 5130-028-035-028 28x35x28 10/100 5240-028-015  28x15  10/100
5130-015-010-010 15x10x10 25/250 5130-035-015-035 35x15x35 10/100 5240-028-018 28x18 10/100
5130-015-010-012 15x10x12  25/250 5130-035-018-035 35x18x35 10/100 5240-028-022  28x22  10/100

NIBCO 7




METRYCZNE KSZTALTKI MIEDZIANE

5240
Mufa redukcyjna
LW x LW

ROZMIAR

SYMBOL

5240-035-015 35x15
5240-035-018 35x18
5240-035-022 35x22
5240-035-028 35x28
5240-042-022 42x22
5240-042-028 42x28
5240-042-035 42x35
5240-054-022 54x22
5240-054-028 54x28
5240-054-035 54x35
5240-054-042 54x42

5243
Nypel redukcyjn
LW x LZ

Siffl=oLL Rofwl\rllrfAR tore{)tg/élgxonie
5243-010-008 10x8 50/500
5243-012-008 12x8 50/500
5243-012-010 12x10 50/500
5243-015-008 15x8 25/250
5243-015-010 15x10 25/250
5243-015-012 15x12 25/250
5243-018-010 18x10 25/250
5243-018-012 18x12 25/250
5243-018-015 18x15 25/250
5243-022-010 22x10 25/250
5243-022-012 22x12 25/250
5243-022-015 22x15 25/250
5243-022-018 22x18 25/250
5243-028-010 28x10 10/100
5243-028-012 28x12 10/100
5243-028-015 28x15 10/100
5243-028-018 28x18 10/100
5243-028-022 28x22 10/100
5243-035-015 35x15 10/100
5243-035-018 35x18 10/100
5243-035-022 35x22 10/100

cd

1L0SC w

mm torebce/kartonie

10/100
10/100
10/100
10/100
10/80
10/80
10/80
110
110
110
110

5301
Zaslepka
(A%

SYMBOL

ROZMIAR  ILOSCw
mm torebce/kartonie

5301-008 8 50/500
5243 . 5301-010 10 50/500
Nypel redukcyijny 5301012 12 50500
LW x LZ cd 5301-015 15 25/250
SYMBOL ROéh:qIAR toreg_cg/é lgr‘icvonie ggg} :8;2 ;g ;gggg
5243-035-028 35x28 10/100 5301-028 28 10/100
5243-042-015 42x15 10/80 5301-035 35 10/100
5243-042-018 42x18 10/80 5301-042 42 10/80
5243-042-022 42x22  10/80 5301-054 54 110

5243-042-028 42x28 10/80
5243-042-035 42x35 10/80
5243-054-015 54x15 110
5243-054-022 54x22 1/10
5243-054-028 54x28 110
5243-054-035 54x35 110
5243-054-042 54x42 110

5359
Potsrubunek

bez uszczelki
LW x GW

ROZMIAR  ILOSCw
mm/cal torebce/kartonie

5359-015-1/2  15x1/2 1/250
5359-015-3/4 15x3/4 1/250
5359-018-1/2  18x1/2 1/250

SYMBOL

5270 5350-018-3/4 18x3/4  1/250
Mufa LW x LW 5359-022-3/4 22x3/4  1/250
SrMBOL RO monie

5270-008 8 50/500

5270-010 10 50/500

5270-012 12 50/500

5270-015 15 25/250

5270-018 18 25/250

5270-022 22 25/250

5270-028 28 10/100

5270-035 35 10/100

5270-042 42 10/80

5270-054 54 110

NIBCO



METRYCZNE KSZTALTKI Z MOSIADZU

4090
Kolanko 90°
nakretne
X Troinik )
- rojni Mufa gwintowana
ROZMIAR ILOSC
Dol mm/cal torebce/ka::onie LW X GW X LW LW X GW
4090-012-3/8 12x3/8  25/250 Rozmiary gniazd tréinikow ROZMIAR  ILOSC w
podano w nastepujacej SYMBOL mmj/cal torebce/kartonie
4090-015-1/2  15x1/2 25/250 kol.e,|r)oscu o .
4090-018-1/2 18x1/2  25/250 weiscie/odejscie/wyiscie 4270-012-3/8  12x3/8  25/250
4090-018-3/4 18x3/4  10/100 —— mFr{m?/chI/ﬁqu o eIIb_cc()e/Slg W 4270-012-1/2  12x1/2 25/250
4090-022-1/2  22x1/2  25/250 PIURERE TRE ey
4090-022-3/4 22x3/4  10/100 4130-015-3/8-015 15x3/8x15  25/250 4270-015-1/2  15x1/2 25/250
4090-028-100  28x 10/100 4130-015-1/2-015 15x1/2x15  25/250 4270-015-3/4  15x3/4 25/250
4090-035-11/4  35x11/4 2/20 4130-018-1/2-018 18x1/2x18  10/100 4270-018-1/2  18x1/2 25/250
4130-022-1/2-022 22x1/2x22  10/100 4270-018-3/4  18x3/4 25/250
4130-028-1/2-028 28x1/2x28  5/50 4270-022-1/2  22x1/2 10/100
4270-022-3/4  22x3/4 25/250
4270-022-100 22x1 5/50
4270-028-1/2  28x1/2 10/100
4270-028-3/4  28x3/4 10/100
4270-028-100 28x1 10/100
4270-028-11/4  28x11/4 5/50
4270-035-100 35x1 5/50
4270-035-11/4  35x11/4 2/20
4270-042-11/2  42x11/2 2/20
4270-054-200 54x2 110
4243
Nypel gwintowany
LW x GZ

ROZMIAR  ILOSCw

4092 SYMBOL mm/cal torebce/kartonie
4243-012-3/8  12x3/8  25/250

Kolank

w<I)<r0 'rn: 90° 4243-012-12  12x1/2 25250

W 3 Pl 4243-015-3/8  15x3/8  25/250

4243-015-1/2  15x1/2  25/250
svmpoL  ROZMIAR toreg_cg/éki L 4243-015-3/4  15x3/4  25/250
4243-018-1/2  18x1/2  25/250
4243-018-3/4  18x3/4  25/250
4243-022-1/2  22x1/2  25/250
4243-022-3/4  22x3/4  25/250
4243022-100  22x1 10/100
4243-028-1/2  28x1/2  10/100
4243-028-3/4  28x3/4  10/100
4243-028-100  28x1  10/100
4243028-11/4  28x11/4  5/50
4243035-100  35x1 5/50
4243035-11/4  35x11/4  10/100
42308211/4 421174 2/20
4243042112 42x11/2 5/50
4243-054-200  54x2 2/20

4092-012-1/2 12x1/2  25/250
4092-015-1/2 15x1/2  25/250
4092-018-1/2 18x1/2  25/250
4092-022-3/4 22x3/4  10/100
4092-028-100  28x1 10/100
4092-035-11/4 35x11/4  2/20

NIBCO




METRYCZNE KSZTALTKI Z MOSIADZU

4340
Srubunek
LW x LW 4472
SYMBOL ROanh:leAR toreg_cce)/slil:tvonie ZKodI\illglr(:a +a pqmi
4340-012 12 10/100 LW x GW
4340-015 15 10/100 ST
4340-018 18 10/100 SYMBOL mm/cal  torebce/kartonie
4340-022 22 5/50 4472-012-1/2 12x1/2  25/250

4472-015-1/2  15x1/2 25/250
4472-018-1/2  18x1/2 10/100
4472-022-3/4 22x3/4 5/50

4340
Srubunek nakretny
LW x GW

ROZMIAR 1L0SC w
mm/cal torebce/kartonie

4340-015-1/2  15x1/2 5/50
4340-018-1/2 18x1/2 5/50
4340-022-3/4 22x3/4 5/50
4340-028-100  28x1 2/20
4340-035-11/4 35x11/4  2/20

SYMBOL

4341
Srubunek wkretny
LW x GZ

ROZMIAR 1ILOSCE w
mm/cal torebce/kartonie

4341-015-1/2  15x1/2 5/50
4341-018-1/2  18x1/2 5/50
4341-022-3/4  22x3/4 5/50
4341-028-100 28 x 1 5/50

SYMBOL

NIBCO




AKCESORIA

Ptytka montazowa

z kolanami
LW x GW
ROZMIAR ILOSC w
SYMBOL mm/cal  torebce/kartonie
591-Cu 15x1/2 1

L S

59001
Witékno czyszczgce
niemetaliczne

ROZMIAR ILOSC w
mm/mm  torebce/kartonie

59001 150 x 55 1

SYMBOL

59110
Obcinak do rur
miedzianych

ROZMIAR ILOSE w
mm torebce/kartonie

59110  od 3 do 35 1

SYMBOL

NIBCO

593
Pasta LF Nr 3 595
do lutowania Szczotka
miekkiego do ksztattek
SYMBOL WAGA torei)l_cg/élg:\tlonie SYMBOL TROrr%rI\]/lwIAR tore{JLc%/élgl"ltvonie
593-100 100g 90 595-015 15 10
593-250 2509 20 595-018 18 10
595-022 22 10
595-028 28 10
596

Lut miekki Nr 3

ROZMIAR  ILOSCw
SYMBOL mm/g torebce/kartonie

596-020 2mm/250 g 50
3 \ 596-025 2,5mm/250g 50
596-030 3 mm/250 g 50

Samasan =
594 e e
Pasta HS S
do lutowania &
twardego

1LOSC w
SYMBOL WAGA  torebce/kartonie

594-100 100g 20

597

Lut twardy 94
1L0SC
SYMBOL WAGA torebce/kal"ﬁtlonie
597-100  1kg 1
11




AKCESORIA

b:\asan-—,l:
“mittel €65
ﬂn,,"T:‘i asea
i
598 P~
Topnik C65
SYMBOL WAGA 1LOSC w

torebce/kartonie

598-125 125¢ 1/20
598-500 5009 1/24

’ -
. Samasan®

. Yopnik € 66
N  fel
599 ’ﬁ
Topnik zel Cé66
SYMBOL WAGA 1LOSC w

torebce/kartonie

599-125 125¢ 1/20

5926 Ty,
Uchwyt pojedynczy
z kotkiem

rozporowym
SYMBOL ROél\r/I;AR tore{Jch/él?arv:onie
5926-012 12 100/1800
5926-015 15 100/1800
5926-018 18 50/900
5926-022 22 50/900
5926-028 28 50/900

RIS

-

5927

Uchwyt podwdijny

z kotkiem

rozporowym

SYMBOL ROanhr/Ir{AR toregz:gflgr\ftvonie

5927-012 12 100/1800
5927-015 15 100/1800
5927-018 18 50/900
5927-022 22 50/900
5927-028 28 50/900

5928

Uchwyt pojedynczy
ze $rubg
dwugwintowqg

ROZMIAR 1L0SC w

SYMBOL mm torebce/kartonie
5928-012 12 100/1800
5928-015 15 100/1800
5928-018 18 50/900
5928-022 22 50/900
5928-028 28 50/900

5929
Uchwyt podwdjny
ze $rubg
dwugwintowq

ROZMIAR ILOSC w

SYMBOL mm torebce/kartonie
5929-012 12 100/1800
5929-015 15 100/1800
5929-018 18 50/900
5929-022 22 50/900
5929-028 28 50/900

Uchwyt pojedynczy

Fix Express
SYMBOL RO%I\:LIAR torei)l_coe/srlgl\'ﬂtlonie
6271416 15 25100
6271620 18 25/100
6272023 22 25/50
6272529 28 25/50
6213235 35 25/50
6274045 42 25/50
6274855 54 25/50

NIBCO
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C-MCF PLO610

FEATURING NIBCO® SYSTEMS

NIBCO® DURA-PEX® Piping Systems ® NIBCO® Press System®.

KSZTALTKI

Ksztattki kanalizacyjne z miedzi kutej lub odlewanej o Kotierze ze stopu
odlewanej miedzi ® Ksztattki DWV z ABS i PVYC-U e Ksztattki cisnieniowe
Sch 40 z PVC-U e Kszfattki CTS z PVC-C e Kszialttki przejéciowe
CTS -metal z PVC-C e Systemy Sch 80 z PVC-Ui PVC-C o Metryczne
systemy rurociqgowe z PVC-C @ Ksztattki przeciwpozarowe BlozeMaster”.

BlazeMaster” jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy The Lubrizol Corporation

ZAWORY
| URZADZENIA URUCHAMIAJACE

Zawory zasuwowe, grzybkowe i zwrotne z brazu, zeloza i stopu zelaza
o réznych cisnieniach znamionowych ® Zawory kulowe z brazu o réznych
ciénieniach znamionowych @ Specjalne zawory kottowe ® Zawory
motylkowe do zastosowan komercyjnych i przemystowych ® Zawory
kulowe weglowe i ze stali nierdzewnej ® Kotnierzowe, stalowe zawory
kulowe zgodne ze standardem ANSI e Pneumatyczne i elekiryczne
urzadzenia uruchamiajace i kontrolne ®  Rowkowane zawory kulowe
i motylkowe e Niezawodne przepustnice ® Zawory przeciwpozarowe
UL/FM e Niskociénieniowe zawory zasuwowe, grzybkowe, zwrome i
kulowe e Specijalne zawory z brqzu ® Zawory kurkowe odporne na
dziatanie mrozu ® Zawory zgodne ze specyfikacja MSS e Zawory
kulowe PVC-U e Zawory kulowe CTS z PVC-C e Zawory cyrkulacyjne
Just Right®.

CHEMTROL®

Rury, zawory i ksztattki termoplastyczne z PVC-U, Corzan® PVC-C,
polipropylenu i PVDF Kynar® e Termoplastyczne systemy rurociqgowe
Chem-Aire® do sprezonego powietrza ® Pneumatyczne i elekiryczne
sysfemy uruchamiajqce.

Corzan® jest zasirzezonym znakiem towarowym firmy The Lubrizol Corporation.
Kynar® jest zastrzezonym znakiem towarowym fimy Arkema Inc.

TOLCO®

Uchwyty @ Elementy podwieszen i podpory ® Podpory rolkowe ® Akcesoria
gwintowane ® Podwieszenia i obejmy antysejsmiczne ® Izolacjo pochtaniojaca
drgania ® Podpory typowe i specjalistyczne ® Ksziattowniki @ Listwy profilowe

i akcesoria TOLStrut®.
eNIBCO

EDI—Electronic Data Interchange ® VMI—Vendor Managed Inventory e
NIBCO.com e NIBCOpartner.com

NIBCO

WYBOR NA POKOLENIA®

NIBCO INC. NIBCO Sp. z 0.0 TEL: (42) 677 56 00 DYSTRYBUTOR:
WORLD HEADQUARTERS ul . P.K.P.6,92-402 tODZ FAX: (42) 677 56 10

ELKHART, INDIANA USA www.nibco.com.pl

WEB: www.nibco.com e-mail: nibco@nibco.com.pl

C-MCF PLO610 © 2010, NIBCO Sp. z 0.0. Printed in Poland
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