PREZENTACJA

Blacha cynkowo-tytanowa to materiat, ktéry zostat stworzony
jako odpowiedz na stale wzrastajgce wymagania jakosciowe

w budownictwie oraz ochrony srodowiska. Blacha ze stopu
cynk-miedz-tytan walcowana tasmowo zastgpita w Polsce

w latach dziewiecdziesigtych XX wieku, powszechnie stosowang

wczesniej blache cynkowq walcowang pakietowo.

Blacha cynkowo-tytanowa

Wytwarzany z wysokiej jakoSci surow-
cOW 1 przetwarzany z zastosowaniem no-
woczesnych  technologii  material,
oprocz sprawdzonych zalet swojego po-
przednika, wykazuje wiele korzystnych
wlaSciwosci przewyzszajacych mozliwo-
Sciami blach¢ cynkowa.

JAKOSC

Blacha cynkowo-tytanowa Silesia produ-
kowana jest wedlug normy PN-EN 988,
obowigzujacej wszystkich europejskich
producentéw tego materialu, okreslaja-
cej precyzyjnie skiad stopu, wymiary
produktu wraz z tolerancjg oraz parame-
try mechaniczne. Wsad przeznaczony do
produkgcji blachy bazuje na cynku o naj-
wyzszym stopniu czystosci 99,995%
(norma PN-EN 1179:2004). Jako dodat-
ki stopowe zawiera niewielkie dodatki
miedzi 1 tytanu, przyczyniajace si¢
w duzym stopniu do prawidlowego za-
chowania si¢ blachy podczas obrobki
i wieloletniego uzytkowania.

Duza plastyczno$¢ oraz mozliwos$é
mi¢kkiego lutowania to cechy, ktore da-
ja nieograniczone mozliwosSci formowa-
niaksztaltow dowolnie wybranych przez
projektanta.

184 3007 9 Do

TAJEMNICA ,
DLUGOWIECZNOSCI

Typowa dla cynku wiasciwosé tworzenia
warstwy ochronnej pod wplywem czyn-
nikéw atmosferycznych powoduje, ze
material ten charakteryzuje si¢ nieprze-
cietnie diugim okresem uzytkowania
inie wymaga praktycznie zadnej kon-
serwacji. Na poczatkowo I$nigcej, wy-
walcowanej powierzchni tworzy sie
cienka, rzedu kilku mikrometréw, do-
brze przylegajaca warstwa ochronna
skiadajaca si¢ z tlenkow i1 zasadowych
weglanow cynku — potocznie nazywana
patyna.

Ta zwarta i nierozpuszczalna w wodzie,
a w przypadku zarysowania ,,samozara-
stajgca” warstwa stwarza ochrong przed
dalszym utlenianiem. Aby uniknac eta-
pu przejsciowego, czyli naturalnego
tworzenia patyny, ktory to

proces nie musi zachodzi¢ réwnomier-
nie, zaleca si¢ w miejscach eksponowa-
nych stosowanie blachy patynowanej —
postarzanej w procesie produkcyjnym,
o0 jednolitym matowoszarym odcieniu.

TRWALOSC, CZYLI
RZECZ NAJWAIZNIE]JSZA

Diugowieczno$¢ blach Silesia potwier-
dzajg badania i pomiary, ktére wykony-
wane w ciggu kilku lat wykazaty, ze scie-
ranie powierzchni stopu niezaleznie od
miejsca, rodzaju uzytkowania i atmosfe-
ry otoczenia rozni si¢ jedynie nieznacz-
nie. W przypadku zastosowania grubo-
Sci poczatkowej 0,70 mm, zwykle stoso-
wanej, czas uzytkowania do starcia poto-
wy grubosci wyniesie ponad 80 lat.

TRADYCJA
| DOSWIADCZENIE

Metody stosowania blach ptaskich bazujg
na wypracowanych przez lata doswiadcze-
niach projektantéw i wykonawcow wyko-
rzystujacych ten material.

INNOWAC(JE

Wsrod pojawiajacych si¢ nowosci nalezy
wymieni¢ wykorzystanie mocujacych
haftek przesuwnych czy tez wprowadze-
nie do programu produkcji blachy fa-
brycznie spatynowanej. Efektem tych
zastosowan sg realizacje charakteryzuja-
ce si¢ wysokg jakoScig oraz walorami es-
tetycznymi pozwalajacymi podziwiac
dzieto przez wiele lat.

WPLYW
NA SRODOWISKO

A gdy po latach konieczna stanie si¢ reno-
wacja pokrycia okaze sig¢, ze blacha cynko-
wo-tytanowa nie stanowi odpadu, gdyz
jest cennym surowcem wtornym podlega-
jacym w 100% powtdrnemu przerobowi.
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